Doble conformidad

Conirol de peso de aerosoles
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Peter Kwasny GmbH es un fabricante alemdn de pinturas en aerosol, con un volumen

de produccion anual de 30 000 000 botes de aerosol. La empresa ofrece suministro,
principalmente, a clientes industriales. La gran cantidad de productos diferentes que
fabrica exige un elevado nivel de automatizacién. Para optimizar su linea de produccion,
Kwasny realiz6 una gran inversion en nuevas tecnologias y equipos de automatizacion,
que incluyo un sistema avanzado de control de peso en linea de METTLER TOLEDO.

\

Conformidad con la directiva sobre dosificadores de aerosoles y las normativas

de empaquetado

Como procesador de aerosoles, Kwasny debe cumplir la normativa alemana de envases
acabados (FVPO) para asegurarse de que cualquier desviacion de peso se mantenga dentro
de los limites legalmente establecidos. La directiva sobre dosificadores de aerosoles (ADD)
establece que el volumen maximo de llenado de un bote de aerosol debe ser del 90 %

a 50 grados Celsius.

Soluc

Dado que los botes de aerosol estdn sometidos en fodo momento a presion, es obligatorio
realizar una comprobacion de infegridad del sellado. Ademds, todos los botes se sumergen
en un bafio de agua caliente. La presion resultante eleva el volumen de la pintura en aerosol
del inferior del bote hasta alcanzar el cien por cien de la cantidad de llenado permitida.
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La confroladora dindmica de peso ofrece la maxima Peter Kwasny GmbH
estabilidad para obtener los resultados de pesaje —
Mds precisos. Controladora dindmica de peso

Cumplimienfo de las normativas
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Una cadena en lugar de una cinta fransportadora convencional, junfo con el uso de fransportadores con mordaza
lateral, garantiza un transporte perfecto de los productos (imagen de la izquierda). Los pardmetros de los productos
almacenados en la base de dafos se cargan en la controladora de peso al escanear un cddigo de barras

(imagen de la derecha).

En caso de sobrellenado, el bote
podria explotar en la propia linea
de produccion, en los canales de
distribucion o, en el peor de los co-
S0s, en las manos del usuario. Por
lo tanto, la controladora de peso
tiene un papel fundamental. Me-
diante una determinacion detalla-
da de los limites superior e inferior
de la cantidad de llenado, Kwas-
ny puede cumplir con lo estableci-
do en las normativas FVPO y ADD.
Todos los productos no conformes
que se desvian de los valores pre-
definidos son rechazados, y las va-
riaciones en la cantidad de llenado
Y SUS causas se pueden investigar
de forma inmediata para poder
implementar acciones correctivas.

Ventajas del cambio de un
control de peso estdtico a otro en
linea para un control de calidad
absoluto

Ademds de ayudar a la conformi-
dad con los requisitos legales, la
controladora de peso en linea ofre-
ce ofras venfajas en comparacion
con las comprobaciones puntuales
manuales realizadas en las
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basculas estdticas. Se puede lo-
grar un aumento importante en el
nivel de eficacia global del equipo
(OEE) de la linea de produccion v,
lo que es mas importante, el siste-
ma permite inspeccionar el cien por
cien de todos los productos produ-
cidos. Antes de la aplicacion de la
tecnologia de pesaje dindmico, las
desviaciones de peso se podian
detectar Unicamente mediante una
comprobacién puntual, y en caso
de que se defectase alguna desvia-
cién, era necesario desempaquetar
todos los productos y pesarlos uno
por uno en una bdscula estatica.

«La controladora de peso en linea
desempefia un papel importante
en nuestro sistema de gestion de
calidad», afirma Michael Seidler,
ingeniero de planta de Peter
Kwasny GmbH. También sefala
que «al rechazar los productos no
conformes, la controladora de peso
se asegura de que fodos los pro-
ductos que salen de nuestra planfa
cumplan el estandar requerido.
Hemos eliminado las comprobacio-
nes puntuales manuales. Esto nos

permite ahorrar un tiempo valioso,
reduce de forma importante el
volumen de reprocesamiento de
productos y aumenta la calidad
general de los productos».

Una solucién estdndar para
requisitos especiales

El gran ndmero de productos vy los
lotes de tamafrio reducido obliga-
ban al sistema de control de peso
en linea a gestionar los cambios
de producto de forma rdpida. En
colaboracion con el departamento
de Tl de Kwasny, METTLER TOLEDO
ofrecié una solucién flexible que
conectaba la base de datos de los
productos del cliente con la contro-
ladora de peso. Ahora, al escanear
un codigo de barras, el producto y
fodos sus pardmetros se cargan en
la memoria del sistema de control
de peso, lo que permite que la pro-
duccion pueda continuar de forma
inmediata.

Ofro problema era la manipu-
lacién de los botes de aerosol.
Normalmente, estos productos son
propensos a los balanceos. Sin
embargo, la estabilidad es funda-
mental para obfener un resultado
de pesaje preciso. En este caso,
METTLER TOLEDO suministré una
controladora dindmica de peso, una
solucion especial que ufiliza una
cadena de transporte en lugar de
la cinta transportadora tradicional.

«Este proyecto fue fodo un éxito
para nosotros y equipamos las
primeras cuatro lineas con una
controladora de peso de METTLER
TOLEDO. Ya hemos realizado un
pedido para el resto de controlado-
ras de peso y el despliegue en las
ofras lineas se iniciard en breve,
afnade Michael Seidler.
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