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INTRODUCAO

Esta publicac@o é fornecida unicamenfe como um guia para pessoas que receberam Treinamento
Técnico em manuteng¢@o do produto da METTLER TOLEDO.

Informagdes sobre o Treinamento Técnico da METTLER TOLEDO podem ser obtidas por escrito, por
telefone ou e-mail:

METTLER TOLEDO

1900 Polaris Parkway Columbus,
Ohio 43240 EUA
vehicle.documentation@mf.com
wWww.mt.com

A METTLER TOLEDO SE RESERVA O DIREITO DE REALIZAR
APERFEICOAMENTOS OU ALTERACOES SEM AVISO PREVIO.



http://www.mt.com/

Precaucoes

LEIA este manual ANTES de
operar ou fazer a manutengdo
deste equipamento.

SIGA todas as instrugdes
com cuidado.

GUARDE este manual para
consulta posterior.

NAO permita que pessoas ndo
treinadas operem, limpem,
inspecionem, realizem
manuten¢do, servigos ou
modificagdes neste
equipamento.

SEMPRE DESCONECTE este
equipamento da fonfe de
energia antes de limpar ou
realizar a manutenggo.

LIGUE PARA A
METTLER TOLEDO para
realizar a manutengdo.

RS

A\ ATENCAO

PERMITA QUE SOMENTE PESSOAL QUALIFICADO REALIZE
A MANUTENGAO NO EQUIPAMENTO. TENHA CUIDADO AO
REALIZAR VERIFICAGOES, TESTES E AJUSTES QUE
PRECISAM SER FEITOS COM A ENERGIA LIGADA. A NAO
OBSERVACAO DESSAS PRECAUCOES PODE RESULTAR
EM LESAO CORPORAL.

/N CUIDADO

PARA PROTECAQO CONTINUA CONTRA RISCO DE
CHOQUE, CONECTE A UMA TOMADA ATERRADA
ADEQUADAMENTE. NAO REMOVA 0 PINO DE
ATERRAMENTO.

kS
RS

Nl \ =5

A\ ATENCAO

DESCONECTE TODA A ENERGIA DESTA UNIDADE ANTES DE
INSTALAR, FAZER MANUTENCAO, LIMPAR OU REMOVER O
FUSIVEL. 0 NAO CUMPRIMENTO DESTA RECOMENDACAO
PODE RESULTAR EM LESOES CORPORAIS E/OU DANOS
MATERIAIS.

/\ CUIDADO

ANTES DE CONECTAR OU DESCONECTAR QUAISQUER COMPONENTES
ELETRONICOS INTERNOS OU INTERCONECTAR A FIACAO ENTRE EQUIPAMENTOS
ELETRONICOS, SEMPRE DESLIGUE A ENERGIA E AGUARDE PELO MENOS TRINTA
(30) SEGUNDOS. A NAO OBSERVACAO DESSES CUIDADOS PODE RESULTAR EM
LESOES FiSICAS OU EM DANO AO OU DESTRUICAO DO EQUIPAMENTO.

/\ CUIDADO

OBSERVE AS PRECAUCOES PARA MANUSEAR
DISPOSITIVOS SENSIVEIS A ELETROSTATICA.




ﬁ Descarte de Equipamentos
i Elétricos e Eletronicos

Em conformidade com a Diretiva Europeia 2002/96/EC Residuos de
Equipamentos Elétricos e Eletrdnicos (WEEE), este dispositivo ndio pode ser
descartado no lixo doméstico. Isso fambém se aplica a paises de fora da UE,
conforme as suas regulamentacdes especificas.

Descarte este produto conforme as regulamentacgdes locais nos ponfos de
coleta especificados para equipamentos elétricos e eletronicos.

Se tiver davidas, entre em contato com a autoridade responsdvel ou o
distribuidor de quem adquiriu este dispositivo.

Se esse dispositivo for repassado a terceiros (para uso profissional ou
particular), o confeudo desta regulamentacdo fambém deverd estar
relacionado.

Agradecemos a sua confribuigGo para a protegdo ambiental.
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1 Introducdo

Generalidades

A aplicac@o IND700 AxleView indica o peso do grupo de eixos enquanto um veiculo frafega
pela balanga em velocidades abaixo de 8 km/h (5 mph) e indica um peso brufo estdtico legal
para comercio quando o veiculo ndo estd mais em movimento. Isso é Util em operacdes que
envolvem o carregamento de veiculos que passardo a frafegar em rodovias. As estimativas de
peso do grupo de eixos podem alertar o usudrio quando 0 peso de um grupo de eixos estd
acima de um limite definido localmente pelo Departamento de Transportes responsdvel. Este
manual abrangerd a instalagdo e configurac@o da aplicacdo IND700 AxleView.

Requisitos do Sistema

A configuragGo do IND700 AxleView deve cumprir 0s requisitos listados abaixo:

Um IND700 com a licenga do software AxleView

DataBridge™ MS v1.1.5 ou superior (opcional).

Aproximagdo de nivel (nGo mais que 2% de inclinagdo)

Velocidade do veiculo 8 km/h (<5 mph) para precisdo do peso do grupo de eixos
de +5%

PDX, GDD, MTX ou células de carga analogicas



2 Configuracdo

Introducto

Aplicacdo Padrdo

A configuracg@o do IND700 AxleView pode ser dividida em quatro segfes: campos gerais e de
enfrada de dados, configurac@o da impressora e formato do fickef. Cada pardmetro deve ser
configurado antes de usar a aplicacdo.

Para definir o AxleView como aplicagGo padrdo para ser executado aufomaticamente na
inicializagdo do terminal:

Entre no menu de configurac@o, selecione a se¢@o do menu “Application” (Aplicag@o) e, em
seguida, “Aufo Start Application” (Iniciar aplicativo automdtico)

& B e

No Messages

Scales Memory
Application ID Form
. Auto Start
Terminal o
Application
Communication AxleView Setup
Maintenance Discrete 1/0

Na caixa pop-up que aparece, selecione “AxleView.Application” no menu suspenso. Observe
que apenas uma aplicacdo pode ser selecionada para ser executada na inicializagado.

L Buitn Start Annlicratinn I

No Messages

AxleView.Application v




Generalidades

Limite na balanca

Tempos-limite

A configurac@o geral do ferminal IND700 e da aplicagGo AxleView envolve a definicdo do
modo operacional, OnScale Threshold (Limite na Balanga (Ib)), Motion timeout (Tempo-limite
de Movimento (segundos)), RollOn Timeout (Limite de Rolagem (segundos)), Print Ticket
(Imprimir Tiquete) e Save Data (Salvar Pesagens).

Operation Mode

Attended v

OnScale Threshold (Ib)

1000

Motion Timeout (seconds)

5

RollOn Timeout (seconds)

45

Print Ticket

A configuragdo operacional define 0 modo do terminal, seja Assistido ou Dados
Compartilhados. O modo assistido é para ser usado quando um operador estd presente. No
modo assistido, a aplicagdo requer interagdo para processar e imprimir a transagdo. O modo
SharedData é para usar com o DataBridge™ MS ou outra infegracdo de terceiros. Ele nGo
requer interagdo do operador com o IND700.

O valor-limite OnScale é o valor de peso inserido do qual a aplicacdo deve estar processando
dados de peso do veiculo. Esse valor de peso é usado para deferminar quando iniciar o
processamento dos dados do veiculo.

O AxleView usa dois temporizadores para facilitar o processo de pesagem. O tempo-limite de
movimento é usado para determinar quanfos segundos o veiculo deve estar estdtico na
balanca antes de concluir o processamento do veiculo. Quando o fempo-limite de movimento
expira, os pesos do grupo de eixos s@o calculados e o0 peso brufo é captado.

O Limite de Rolagem (segundos) é o tempo mAaximo para processar um veiculo se a balanga
estiver continuamente em estado de movimento. Quando o temporizador expira, os dados
captados s@o processados.



Configuracdo da Entrada de Dados

Formato do Ticket

<

Data Entry 1 Label
Wehicle:
Data Entry 2 Label

Bocount:

Data Entry 3 Label
Material

Data Entry 4 Label
Qirigin

Data Entry 5 Label

Os campos de entrada de dados de 1 a b permitem que o operador crie nomes dos campos
de dados a serem usados duranfe a operacGo assistida. Exemplos de efiquetas de enfrada de
dados sdo mostrados acima.

Se 0 nome do campo for deixado em branco na configuracdo, ele ndo aparecerd durante a
operacdo ou no ficket.

Ao usar o modo assistido, um ticket é impresso via conex@o serial ou Ethernet quando a tecla
de fung@o (Complete) Concluir é pressionada para concluir a transagdo. O layout do formato
do ticket estd abaixo.

Aviso: 0 nome/dados do campo de entrada de dados sGo impressos somente quando 0 nome
do campo estiver configurado em Setup (Configuragdo).

24/ Jan/2017
15:217:46

Truck ID: 12345
Trailer ID: 54321
Company: RACHME
Product: STEEL

Order: 2445

Axle 1 11440
Axle 2 16140
Axle 3 13920
Axle & 13740

Gross: 95240 1b




Configuracéo da Impressora:

A impressora é configurada no Core IND700 Setup em Setup > Communication >
Connections. Ao configurar a impressora, defina Trigger (Gatilho) para Custom Trigger 2
(Gafilho personalizado 2) e Template (Modelo) para Template 2 (Modelo 2), conforme
mostrado na tela a seguir. Todas as outras configuracdes sao especificas do usudrio e do

local.
5 <{  Add Connection
Port Character Set
Ethernet ~ Default N
Ethernet Connection
Ethernet Server A4
Assignment Ethernet Port
Transfer b 1702
Trigger
Custom Trigger 2 b
Template
Template 2 N O
v




3 Operacdo

Introducdo

A aplicag@o IND700 AxleView estima os pesos do grupo de eixos de um veiculo quando ele
entra na balanca e indica um peso bruto legal para comércio quando o veiculo ndo estd mais
em movimento. O AxleView possui dois modos operacionais: Aftended (Assistido) e
SharedData (Dados compartilhados).

0 modo assistido utiliza um operador e fornece um ticket impresso quando a pesagem € a
transacdo do veiculo estdo concluidas. No modo assistido, o IND700 é a interface. Com o
modo SharedData, o DataBridge MS é a inferface; ele pode enviar resultados transacionais
automaticamente para um compufador host.

A sequéncia de pesagem comega quando o peso do veiculo excede o Limite na Balanga.
Enquanto o veiculo continua a frafegar pela balanca, as amostras de peso s@o colefadas.
Quando o veiculo estiver completamente em cima da balanga, ele para a fim de obter um
peso bruto legal para comércio. As amostras de peso captadas s@o analisadas, e 0s pesos
do grupo de eixos sdo estimados.

As secOes a seguir descrevem as varias felas exibidas durante o processo de pesagem.

Modo Attended (Assitido)

0 modo assistido da aplicag@o IND700 AxleView conduz o operador pelo processo de
pesagem passo a passo, fornecendo estimativas de peso do grupo de eixos e um peso brufo
legal para comércio. As felas a seguir mostram a operagGo do modo assistido.

Modo Attended (Assistido) — Visdo Geral

A tela ociosa € mostrada abaixo. Essa tela estd presente quando a aplicagdo estd aguardando
para iniciar a captac@o de dados. O AxleView comecard a captar dados assim que o valor-
limite for excedido.

Vehicle: 9 Axle Group Weights

Account: e

BANtErial:

Origin

Destination:

B | 0O waiting for venicle... B




Peso brutfo ativo da balanga

Campos de entrada de dados (se configurados)
Area de pesagem do grupo de eixos

Barra de status e controles do processo

PN

Modo Attended (Assitido) — Tela de Peso

Depois que o veiculo tiver totalmente em cima da balanga, e o tempo-limite de movimento ou
o0 tempo-limite mdximo do AxleView fiver expirado, os dados de peso do grupo de eixos serdo
processados. Apds 0 processamento, 0s pesos serdo exibidos. E importante observar que
somente 0 peso bruto é considerado legal para comércio. Os pesos calculados sdo valores
estimados somente com uma precis@o de +/- 5%.

0 operador pode optar por anular a transagdo pressionando a fecla programdével Cancel
(Cancelar) ou finalizar a transagdo pressionando a fecla programavel Complete (Concluir).

Modo Attended (Assistido) — Tela de Entrada de Dados

Se qualquer um dos Campos de Entrada de Dados (1 a 5) estiver configurado em Setup para
ser um parametro especifico, 0 nome desse paréimetro aparecerd na tela para o operador
inserir os dados. Um exemplo disso é mostrado abaixo. Os dados inseridos aqui podem ser
impressos no ticket.

Selecione um campo de dados disponivel tocando na fela ou havegando com o cursor afé a
caixa de texto vazia. Insira as informagdes necessdrias usando o feclado na tela ou um
teclado fisico, se disponivel e conectado ao IND700.

Os dados podem ser inseridos antes, durante ou depois do processo de cdlculo do peso do
grupo de eixos.

76580 1

Wk Aale Grosip Wasgii
LEF 2EE3

RESBUnL
! Agrme rgudng L 31

e 3 34020

X,
. | Complete. Exit the scale... ‘ ‘f; I

Depois que todos os dados forem inseridos, o operador pode pressionar a tecla de fungdo
Complete para concluir a transacgdo e imprimir um ticket. A tecla Cancel pode ser pressionada
para anular a transacdo.



Modo SharedData

0 modo SharedData destina-se a ser usado em conjunto com o DataBridge MS, em que o
IND700 fornece dados ao DataBridge, e o DataBridge € a interface do usudrio. O processo de
captura de dados de peso € idéntico ao modo Assistido, mas nenhuma tecla é necessdria
para finalizar a transac@o apds o processamento dos pesos. A medida que o veiculo sai da
balanca, a aplicacdo reiniciard assim que o peso estiver abaixo do limite.



METTLER TOLEDO
Relafdrio de Sugestdo de Publicacdo

Se vocé fiver sugestdes sobre esta publicagdo, digitalize esta pdgina e envie por e-mail para vehicle.documentation@mt.com

Nome da Publicacdo: Manual do Usudrio da Aplicacdo IND700 AxleView

NUmero de Peca da PublicagGo: XXXXXXXX Data da Publicacdo: 01/2025
TIPO(S) DE PROBLEMA: DESCREVA O(S) PROBLEMA(S): SOMENTE PARA USO
INTERNO
O Precis@o Técnica O Texto O llustragdo
O Integralidade O Procedimento/ etapa O llustragdo O Defini¢do O /nformagdes no
Que informagdes estto O Exemplo O Diretriz O Recurso manual
faltando?
O Explicac@o O Outro (explique abaixo)
O Informagées que nédo
estédo no manual
O Clareza

0 que ndo estd claro?

O Sequéncia
0 que ndo estd na
sequéncia correta?

O Outros Comentdrios
Use outra folha para
comentdrios adicionais.

Seu Nome: Localizagdo:

Digitalize e envie por e-mail este formuldrio para

vehicle.documentation@mt.com

Mettler-Toledo, LLC



METTLER TOLEDO
1900 Polaris Parkway
Columbus, Ohio 43240 EUA

www.mt.com/support
N/P: 31054619

(03/2025).02

METTLER TOLEDO® ¢é uma marca registrada da METTLER TOLEDO Group.

© 2025 Mettler-Toledo, LLC


http://www.mt.com/support

	Histórico de Revisões da Publicação
	Precauções
	1 Introdução
	Generalidades
	Requisitos do Sistema

	2 Configuração
	Introdução
	Aplicação Padrão
	Generalidades
	Limite na balança
	Tempos-limite
	Configuração da Entrada de Dados
	Formato do Ticket
	Configuração da Impressora:

	3 Operação
	Introdução
	Modo Attended (Assitido)
	Modo Attended (Assistido) – Visão Geral
	Modo Attended (Assitido) – Tela de Peso
	Modo Attended (Assistido) – Tela de Entrada de Dados
	Modo SharedData


	Relatório de Sugestão de Publicação

