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CS 2 InPro 86X0ie Series

Ovérovaci sada
pro senzory zakalu fady InPro 86XO0i

InPro je registrovand ochrannd znamka skupiny METTLER TOLEDO
ve Svycarsku, USA a dalsich jedendcti zemich.
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InPro 86X0ie Series 3 €S

Kontrola senzori zdkalu InPro 86X0i e

Dékujeme vam, Ze jste si zakoupili ovéfovaci sadu pro senzory zékalu fady InPro® 86X0i
od spolecnosti METTLER TOLEDO. Sada slouzi k pravidelnému ovéfovani senzoru a v pripadé
potfeby ke kalibraci.

Ovéfovaci sada obsahuje infegrované tpevné reference. Hodnota pevné reference je stanovena
uzivatelem pro kazdy senzor fady InPro 86X0i, se kierym je sada pouzita (ovéfovaci sada se
dodava bez senzoru). Pred instalaci nového senzoru dlrazné doporucujeme pouzit ovéfovaci
sadu pro ureni hodnoty pevné reference.

Postup

Pozndmka: Pred pouZitim k verifikaci musi byt ovéfovaci sadapfizplisobena jednotlivym
senzorlim fady InPro 86X0i. Pro budouci pouziti je nutné zaznamenat
odpovidajici hodnoty. Kazda ndsledna verifikace senzoru je zalozena na téchto
zaznamenanych hodnotdch.

Je mozné, Ze se odpovidajici hodnoty mohou u dvou novych senzord mimg lisit. To neznamend,
Ze doslo k chybé senzoru nebo ovéfovaci sady. Podrobné informace vam sdéli mistni obchodni
z@stupce METTLER TOLEDO.

Ovéfovani zdkalu s vyuZitim pevné reference;

Vlypoustéci trubicka

Plnici hadice

Ovéfovaci sada

) s pevnou referenci
Svorka Varivent P

Senzor
Pevny sl
Kabel pfevodniku
InPro 86X0Qie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf
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CS 4 InPro 86X0ie Series

1. Demontujte senzor z procesu (dodrzujte pokyny v kapitoldch tykajicich se instalace,
provozu a Udrzby v ndvodu k obsluze senzoru).

2. QOcistéte hlavu senzoru mékkym hadfikem a pokud je to zapoffebi, jemnym Cisticim
prostfedkem, a nakonec ultracistou nebo destilovanou vodou.

3. Polozte senzor na pevny stil tak, aby hlava senzoru sméfovala nahoru, pripojte senzor
k prevodniku a pockejte 5 minut (aby se elekironika zahrdla).

4. Vnittek ovéfovaci sady Cistéte mékkym hadfikem a pokud je to zapoffebi, jemnym Cisticim
prosttedkem, a nakonec ultra¢istou nebo destilovanou vodou. Vygistéte vniffek pinici hadice
a vypoustéci frubicku ovéfovaci sady slabym Cisticim prostfedkem a nakonec ultracistou
nebo destilovanou vodou.

5. Ovéfovaci sadu opairné pripevnéte k hlavici senzoru pomoci procesniho O-krouzku a
svorky Varivent™. Ové&fovaci sadu vyrovnejte tak, aby otvor na senzoru odpovidal vsuvce
na ovéfovaci sadé.

6. Naplrite plnici hadici ultracistou vodou (s nulovym zdkalem FTU, bez bublinek). Pomalu
a opatrné ji naplriujte, dokud nebude vypoustéci frubicka naplnéna priblizné ze 3/5.

7. Vytlacte bublinky ze zafizeni naklonénim senzoru dopfedu a dozadu pfiblizné o 45°.
Pomalu naklorite senzor ze strany na stranu asi desetkrat.

.

Viytlacte bublinky z jednotky
naklonénim senzoru dopfedu
a dozadu o 45°.

8. Umistéte senzor vertikdiné na stll a zkontrolujte naméfenou hodnotu na prevodniku.
Tuto hodnotu je tfeba zaznamenat na pfilozeny list.

DileZité:  Tafo shodnd naméfend hodnota vam umozni kdykoli v budoucnosti ovéfeni
senzoru. Cetnost ovéfovani senzord zavisi na standardnich provoznich postupech
(SOP) ve vasem provozu. Ovéfeni senzoru se vSak doporuCuje provadét jednou
za pdl roku nebo v pfipadé poteby.

© 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf InPro 86X0ie Series
Printed in Switzerland 30714692 A
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9. Vypustie vodu tak, Ze naklonite senzor a ovéfovaci sadu a vypustife vodu vypoustéci frubickou.
10. Demontuijte svorku Varivent a O-krouzek z procesniho pfipojeni.
11. Ovéfovaci sadu opafrné  sejméte, aniz byste poskodili fpevnou referenci.

12. Ovéfovaci sadu peclive oCistéte a osuste mékkou tkaninou. UdrZujte ji v pouzdre, abyste
ji chranili pfed necistotami a vihkosti. Pouzdro skladuijte pfi pokojové teploté.

Kontrola nulového bodu s ultracistou vodou
Kromé ovéfovani zakalu pomoci pevné reference dokdze tato ovéfovaci sada také ovéfit nulovy
bod pomoci ultragisté vody.

1. PoloZte senzor na pevny stdl tak, aby hlava senzoru sméfovala nahoru, pripojte senzor
k prevodniku a pockejte 5 minut (aby se elekironika zahfdla).

2. \Vygistéfe drazku a vihké Casti hlavy senzoru ulfracistou vodou a ffikrat je oplachnéte.

3. PIné naplrite drazku hlavy senzoru ultragistou vodou. Ujistéte se, Ze v drdzce nejsou
ZGdné bublinky.

Plnici fryska

Drazka

Hlavice senzoru

Kabel prevodniku
Senzor

Tabulka

InPro 86X0Qie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf
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CS 6 InPro 86X0ie Series

4. Opatrné pripevnéte krouzek adapféru k hlavé senzoru. Viyrovnejte hlavu senzoru tak, aby se
otvor na senzoru shodoval s vsuvkou na krouzku adaptéru.

Krouzek adaptéru

Hlavice senzoru

Senzor

5. Umistéte ovéfovaci sadu (s pevnou referenci) pres krouzek adaptéru. Zarovnejte je tak,
aby se otvor na krouzku adaptéru shodoval s vsuvkou na ovéfovaci sadé. Ucelem krouzku
adaptéru a ovéfovaci sady je zabrdnit fomu, aby svétlo preruSovalo ovéfovani.

© 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf InPro 86X0ie Series
Printed in Switzerland 30714692 A



InPro 86X0ie Series 7 CS

Ovéfovaci sada s

evnou referenci . .
P Krouzek adaptéru

Senzor

6. Zkonfrolujte naméfenou hodnotu na pfevodniku. Tuto hodnotu (nulovy bod) je tieba
zaznamenat na pfilozeny list.

7. Opatrné vyjméte ovéfovaci sadu a krouzek adaptéru. VyCistéte a osuste krouzek adaptéru.
Uschovejte krouzek adaptéru a ovéfovaci sadu do pouzdra, abyste je chrdnili pred
neCistotami a vihkosti. Pouzdro skladujte pfi pokojové teploté.

Upozornéni: Ovéfovani/kalibrace by mély byt provadény v souladu s pfislusnymi navody
k pouziti.

Dal$i informace ziskdte od zastupce spolecnosti METTLER TOLEDO.

InPro 86X0ie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf
30714692 A Printed in Switzerland



da s InPro 86X0ie Series

Verificeringsscet
til InPro 86X0i e-serien af turbiditetssensorer

InPro er et registreret varemcerke tilhgrende METTLER TOLEDO Group
i Schweiz, USA og yderligere 11 lande.
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Inspektion af turbiditetssensorerne InPro 86X0i e

Tak, fordi du har kebt verificeringsscettet til INPro® 86X0i e-serien af turbiditetssensorer fra
METTLER TOLEDO. Scettet er til periodisk verificering af sensoren og kalibrering, hvis det
er ngdvendigt.

Verificeringsscettet indeholder et integreref turbiglas (fast reference). Den faste referenceveerdi
bestemmes af brugeren for hver turbiditetssensor i InPro 86X0i e-serien, som sceftet bruges
med (verifikationssaettet leveres uden en sensor). Det anbefales pd det kraftigste af bruge
verificeringsscettet til af bestemme den faste referenceveerdi, f@r der installeres en ny sensor.

Procedure

Bemeerk:  \Verificeringssceftet skal matches med hver InPro 86XO0i e-serie-sensor, fgr det
kan bruges fil verificering. Det er ngdvendigt af registrere den mafchende veerdi/
de matchende veerdier til fremtidig reference. Hver efterfglgende verificering af
en sensor er baseret pd disse registrerede vaerdier.

Det er muligt, af matchende veerdier kan variere en smule mellem to nye sensorer. Det betyder
ikke, at der er fejl p& en sensor eller verificeringssaettet. Kontakt din lokale METTLER TOLEDO-
repraesentant for yderligere oplysninger.

Turbiditetsverificering med fast reference

Udlgbsrgr

P&fyldningsslange

Verificeringsscet med

) fast reference
Varivent-klemme

Sensor
Stabilt bord
Transmitterkabel
InPro 86X0Qie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf
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da 10 InPro 86X0ie Series

1. Fjern sensoren fra processen (overhold insfruktionerne i kapitlerne om installation, drift
og vedligeholdelse i instruktionsmanualen til sensoren).

2. Renggr sensorhovedet med en blgd klud, eventuelt med et mildt renggringsmiddel efter
behov, og til sidst med ultrarent vand eller destilleret vand.

3. Anbring sensoren pd et stabilt bord med sensorhovedet opad, og filslut sensoren fil
fransmitteren, og vent i fem minutter (for at elekironikken kan varme op).

4. Renggr indersiden af verificeringsscettet med en blgd klud, eventuelt med et mildt
renggringsmiddel efter behov, og fil sidst med ultrarent eller destilleret vand. Renggr
indersiden af péfyldningsslangen og udlgbsraret pd verificeringssaetftet med et mildt
renggringsmiddel og fil sidst med ultrarent eller destilleret vand.

5. Fastggr forsigtigt verificeringsscettet fil sensorhovedet ved hjcelp af proces-O-ringen
og Varivent™-klemmen. Juster verificeringsscettet, sd fordybningen p& sensoren passer
med niplen pa verificeringsscettet.

6. Fyld péfyldningsslangen med ultrarent vand (med nul-FTU turbiditet, boblefri).
Pafyld langsomt og forsigtigt, indtil udlgbsraret er ca. 3/5 fyldt.

7. Udstgd bobler fra enheden ved af vippe sensoren ca. 45° fremad og bagud. Vip langsomt
sensoren fra side fil side ca. 10 gange.

[-

Udstgd bobler fra enheden
ved af vippe sensoren ca.
45° frem og filbage

8. Placér sensoren lodret pd bordet, og kontrollér den mdlte veerdi pd transmitteren. Denne veerdi
skal registreres p& det vedlagte ark.

Vigtigt: Denne matchede mdlte veerdi gar det muligt for dig at kontrollere sensoren
pd et hvilket som helst tidspunkt i fremtiden. Hyppigheden af sensorverifikation
afhcenger af anleeggets standardprocedurer (SOP'er). Sensorverifikation
anbefales dog hvert halve dr eller drligt, eller ndr det er ngdvendigt.

© 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf InPro 86X0ie Series
Printed in Switzerland 30714692 A
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9. Tgm vandet ud ved af vippe sensoren og verificeringsscettef, og fgm vandet ud
gennem udlgbsrgret.

10. Fjern Varivent-klemmen og O-ringen fra procestilslutningen.
11. Fjern verificeringsscettef forsigtigt uden at beskadige den faste reference.

12. Renggr og tar forsigtigt verificeringsscettet med en blgd klud. Opbevar det i etuiet for af beskytte
det mod snavs og fugt. Opbevar efuiet ved stuetemperatur.

Nulpunktsverificering med ultrarent vand
Udover turbiditetsverificeringen med fast reference kan dette verificeringsscet ogsd verificere
nulpunktet ved hjcelp af ultrarent vand.

1. Anbring sensoren pd et stabilt bord med sensorhovedet opad, og tilslut sensoren til
fransmitteren, og vent i fem minutter (for at elekfronikken kan varme op).

2. Renggr sensorhovedefs fordybning og de fugfede dele med ulfrarent vand. Skyl fre gange.

3. Fyld sensorhovedets fordybning helt med ulirarent vand. Sgrg for, at der ikke er bobler
i fordybningen.

P&fyldningsspids

Fordybning

Sensorhoved

Transmitterkabel
Sensor
Tabel

InPro 86X0Qie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf
30714692 A Printed in Switzerland
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4. Fastggr forsigtigh adapterringen fil sensorhovedet. Juster sensorhovedet, sd fordybningen
pd sensoren passer med niplen pd adapterringen.

Adapterring

Sensorhoved

Sensor

5. Scet verificeringsscettet (med fast reference) over adapterringen. Juster dem, sd fordybningen
pa adapterringen passer med niplen pa verificeringsscettet. Formdalet med adapterringen og
verificeringsscettet er at forhindre, at lyset forstyrrer verificeringen.

© 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf InPro 86X0ie Series
Printed in Switzerland 30714692 A
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Verificeringsscet med

fast reference Adapterring

Sensor

6. Kontrollér den malte veerdi pd transmitteren. Denne veerdi (nulpunkt) skal registreres pd det
vedlagte ark.

7. Fjern forsigtigt verificeringsscettet og adapterringen. Renggr og fgr adapterringen. Opbevar
adapterringen og verificeringsscettet i deres etfui for at beskytte dem mod snavs og fugt.
Opbevar etuiet ved stuetemperatur.

Bemaerk: \Verificering/kalibrering skal udfgres i henhold fil de relevante instruktionsmanualer.

Kontakt din lokale METTLER TOLEDO-repreesentant for at f& yderligere oplysninger.

InPro 86X0ie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf
30714692 A Printed in Switzerland
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Prufkit
fUr Trabungssensoren der Serie InPro 86X0 i e

InPro ist ein eingefragenes Warenzeichen der METTLER TOLEDO Gruppe
in der Schweiz, den USA und weiteren elf Léndern.

© 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf InPro 86X0ie Series
Printed in Switzerland 30714692 A
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Inspektion der Triilbungssensoren InPro 86X0 i e

Wir danken Ihnen fir den Kauf des Prifkits fur die Tribungssensoren der Reihe InPro® 86X0i e
von METTLER TOLEDO. Das Kit dient zur regelméBigen Uberpriifung des Sensors und ggf.

zur Kalibrierung.

Im Prdifkit enthalten ist eine Feststoff-Referenz. Der Wert der Feststoff-Referenz wird vom
Anwender flr jeden Tribungssensor der Reihe InPro 86X0i e bestimmt, mit dem das Kit
verwendet wird (das Prufkit wird ohne Sensor geliefert). Es wird dringend empfohlen, vor dem
Einbau eines neuen Sensors den Wert der Feststoff-Referenz mit dem Prifkit zu ermitteln.

Vorgehensweise

Hinweis: Das Prufkit muss mit jedem Sensor der Reihe InPro 86X0i e abgestimmf werden,
bevor es zur Uberpriifung verwendet werden kann. Dabei sind der/die Messwert(e)
zum spdteren Nachschlagen aufzuzeichnen. Jede nachfolgende Uberpriifung eines
Sensors basiert auf diesen aufgezeichneten Messwerten.

Es ist mdglich, dass sich die Messwerte zwischen zwei neuen Sensoren geringfligig unterscheiden.
Dies bedeutet nicht, dass ein Sensor oder das Prfkit fehlerhaft ist. Fir weitere Informationen
wenden Sie sich bitte an die flr Sie zustdndige Vertretung von METTLER TOLEDO.

Triibungspriifung mit Feststoff-Referenz

Fllstandsanzeige

Einflllschlauch

Prafkit mit

Varivent-Klemme Feststoff-Referenz

Sensor

Stabiler Tisch

Transmitterkabel

InPro 86X0Qie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf
30714692 A Printed in Switzerland
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1. Entfernen Sie den Sensor aus dem Prozess (beachfen Sie die Anweisungen in den Kapiteln
Installation, Betrieb und Wartung in der Bedienungsanleitung des Sensors).

2. Reinigen Sie den Sensorkopf mit einem weichen Tuch sowie gegebenenfalls mit einem
milden Reinigungsmittel und anschlieBend mit Reinstwasser oder destillierfem Wasser.

3. Legen Sie den Sensor mit dem Sensorkopf nach oben auf einen stabilen Tisch, schlieBen Sie den
Sensor an den Transmitfer an und warten Sie 5 Minuten, bis sich die Elekironik erwdrmt hat.

4. Reinigen Sie die Innenseife des Prifkits mif einem weichen Tuch sowie gegebenenfalls mit
einem milden Reinigungsmittel und anschlieBend mit Reinstwasser oder destillierfem \Wasser.
Reinigen Sie das Innere des Einflillschlauchs und der Dosierkantle des Prifkits mit einem
milden Reinigungsmittel und anschlieBend mit Reinstwasser oder destilliertern Wasser.

5. Befestigen Sie das Prufkit mit dem Prozess-O-Ring und der Varivent™-Klemme vorsichtig
am Sensorkopf. Richten Sie das Prfkit so aus, dass die Aussparung am Sensor den Nippel
am Prafkit aufnimmt.

6. Befullen Sie den Einflllschlauch mit Reinstwasser (blasenfrei, mit null FTU-Triibung).
Fullen Sie ihn langsam und vorsichtig auf, bis die Dosierkantle zu etwa 3/5 gefullt ist.

7. Entfernen Sie Luftblasen aus dem Produkt, indem Sie den Sensor um ca. 45° nach vorne und
hinten kippen. Neigen Sie den Sensor dabei ca. 10 Mal langsam von einer Seife zur anderen.

-

Entfernen Sie Luftblasen
V _‘J aus dem Produkt, indem Sie
den Sensor um ca. 45° nach
vorne und hinfen neigen

8. Platzieren Sie den Sensor senkrecht auf dem Tisch und priifen Sie den Messwert am Transmitter.
Notieren Sie diesen Wert auf dem beigeftgten Blait.

Wichtig: Dieser Messwert ermdglicht Ihnen zukunftig, den Sensor jederzeit zu iberpriifen. Die
Hdufigkeit der Sensoruberprifung ist abha@ngig von den Standardarbeitsanweisungen
(SOPs) Ihrer Anlage. Es wird jedoch empfohlen, den Sensor halbjdhrlich bis jdhrlich
oder bei Bedarf zu Uberprfen.

© 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf InPro 86X0ie Series
Printed in Switzerland 30714692 A
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9. Lassen Sie das Wasser ab, indem Sie den Sensor und das Prufkit neigen und das Wasser
uber die Dosierkanule ablaufen lassen.

10. Entfernen Sie die Varivent-Klemme und den O-Ring vom Prozessanschluss.
11. Entfernen Sie das Prufkit vorsichtig, ohne die Feststoff-Referenz zu beschddigen.

12. Reinigen und trocknen Sie das Prufkit sorgfltig mit einem weichen Tuch. Bewahren Sie es
zum Schutz vor Verschmutzung und Feuchtigkeit im zugehdrigen Behdlter auf. Lagern Sie
den Behdilter bei Raumtemperatur.

Nullpunkipriifung mit Reinstwasser
Neben der Tribungsprifung mit Feststoff-Referenz kann mit diesem Prifkit auch der Nullpunkt
mit Reinstwasser gepruft werden.
1. Legen Sie den Sensor mit dem Sensorkopf nach oben auf einen sfabilen Tisch, schlieBen Sie den
Sensor an den Transmiffer an und warten Sie 5 Minuten, bis sich die Elekironik erwdrmt hat.
2. Reinigen Sie die Nuf und die medienberiihrfen Teile des Sensorkopfs mit Reinstwasser
und sptlen Sie dreimal.
3. Beflllen Sie die Nut des Sensorkopfes vollstindig mit Reinstwasser. Stellen Sie sicher,
dass sich keine Luftlasen in der Nut befinden.

Einfullspitze

Nut

Sensorkopf

Sensor

InPro 86X0Qie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf
30714692 A Printed in Switzerland
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4. Befestigen Sie den Adapterring vorsichfig am Sensorkopf. Richfen Sie den Sensorkopf
So aus, dass die Aussparung am Sensor den Nippel am Adapterring aufnimmt.

Adapterring

Sensorkopf

Sensor

5. Sefzen Sie das Prufkit (mit Feststoff-Referenz) auf den Adapferring. Richten Sie es so aus,
dass die Aussparung am Adapterring den Nippel am Prifkit aufnimmt. Der Adapterring und
das Prufkit sollen verhindern, dass die Prifung durch Licht beeintréchtigt wird.

© 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf InPro 86X0ie Series
Printed in Switzerland 30714692 A
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Prufkit mit Feststoff-Referenz
Adapterring

Sensor

6. Prifen Sie den Messwert am Transmitter. Notieren Sie diesen Wert (Nullpunkf) auf dem
beigefugten Blatt.

7. Enffernen Sie vorsichtig das Prifkit und den Adapterring. Reinigen und trocknen Sie den
Adapterring. Bewahren Sie den Adapferring und das Prufkit zum Schutz vor Verschmuizungen
und Feuchtigkeit im zugehdrigen Behdlter auf. Lagern Sie den Behdlter bei Raumtemperatur.

Hinweis: Die Prufung/Kalibrierung ist gemdR den entsprechenden Bedienungsanleitungen
durchzuflhren.

Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihre lokale Vertretung von METTLER TOLEDO.

InPro 86X0ie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf
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en 20 InPro 86X0ie Series

Verification Kit
for InPro 86X0ie Series Turbidity Sensors

InPro is a registered frademark of the METTLER TOLEDO Group
in Switzerland, the USA and a further eleven countries.

© 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf InPro 86X0ie Series
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Inspection of the turbidity sensors InPro 86X0ie

Thank you for buying the verification kit for the InPro® 86X0ie series turbidity sensors from
METTLER TOLEDO. The kit is for periodic verification of the sensor, and calibration if required.

The verification kit includes an integrated furbiglass (solid reference). The turbiglass value is
determined by the user for each turbidity InPro 86X0ie series sensor the kit is used with (the
verification kit is supplied without a sensor). It is highly recommended to use the verification kit
to defermine the turbiglass value, prior to installing a new sensor.

Procedure

Notice: The verification kit has to be matched with each InPro 86X0i e series sensor before
it can be used for verification. It is necessary fo record the matching value(s) for
future reference. Each subsequent verification of a sensor is based on these re-
corded values.

It is possible that matfching values may differ slightly between two new sensors. This does not
mean a sensor or the verification kit is at fault. Please consult your local METTLER TOLEDO
representative for further information.

Turbidity verification with turbiglass

Discharge tube

Filler hose

Verification kit with

Varivent clamp turbiglass
Sensor
Firm table
Transmitter cable
InPro 86X0ie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf
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1. Remove the sensor from the process (observe the instructions in the installation, operation
and mainfenance chapters in the sensor instruction manual).

2. Clean the sensor head with a soff cloth, where appropriate with a mild defergent, and finally
with ulfra-pure water or disfilled water.

3. Place the sensor on a firm fable with the sensor head upwards, and connect the sensor fo
the transmitter and wait for 5 minutes (in order for the electronics to warm up).

4. Clean the inside of the verification kit with a soft cloth, where appropriate with a mild defer-
gent and finally with ultra-pure or distilled water. Clean the inside of the filler hose and dis-
charge tube of the verification kit with a mild defergent and finally with ultra-pure or distilled
water.

5. Carefully attach the verification kit to the sensor head using the process O-ring and
Varivent™ clamp. Align the verification kit such that the hollow on the sensor matches with
the nipple on the verification Kit.

6. Fill the filler hose with ultra-pure water (with zero-FTU turbidity, bubble free). Slowly and
carefully, fill it unfil the discharge tube is approximately 3/5 filled.

7. Expel bubbles from the unit by tilting the sensor forward and backward about 45°. Slowly
filt the sensor from side fo side about 10 fimes.

(-

Expel bubbles from the unit by
tilting the sensor forward and
backward about 45°

8. Place the sensor vertically on the table and check the measured value on the fransmitter.
This value should be recorded on the attached sheet.

Important:  This matched measured value enables you to verify the sensor af any time in the
future. Frequency of sensor verification is dependent on your plant standard oper-
ating procedures (SOPs). However, sensor verification is recommended every half-
year to a year, or whenever necessary.
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9. Drain the water by tilting the sensor and verification kit and empty the water through the dis-
charge tube.

10. Remove the Varivent clamp and O-ring from the process connection.
11. Remove the verification kit carefully without damaging the turbiglass.

12. Carefully clean and dry the verification kit with a soft cloth. Keep it in its case fo protect it
from dirt and moisture. Store the case at room temperature.

Zero-point verification with ultra-pure water
Besides the turbidity verification with turbiglass, this verification kit can also verify the zero-point
using ulira-pure water.

1. Place the sensor on a firm fable with the sensor head upwards, and connect the sensor fo
the fransmitter and wait for 5 minutes (in order for the electronics to warm up).

2. Clean the groove and wetted parts of the sensor head with ultra-pure water, rinse 3 times.

3. Completely fill the groove of the sensor head with ultra-pure water. Ensure there are no bub-
bles in the groove.

Filler fip

Groove

Sensor head

Transmitter cable
Sensor

Table
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4. Carefully atfach the adapter ring to the sensor head. Align the sensor head such that the hol-
low on the sensor matches with the nipple on the adapfer ring.

Adapter ring

Sensor head

Sensor

5. Put the verification kit (with turbiglass) over the adapter ring. Align them such that the hol-
low on the adapter ring matches with the nipple on the verification kit. The purpose of the
adapter ring and verification kit is fo prevent light interfering with the verification.
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Verification kit with turbiglass

Adapter ring

Sensor

6. Check the measured value on the fransmitter. This value (zero-point) should be recorded on
the atfached sheet.

7. Carefully remove the verification kit and the adapter ring. Clean and dry the adapter ring.
Keep the adapfer ring and verification kit in their case to protect them from dirt and moisture.
Store the case at room femperature.

Notice: Verification/Calibration should be done according to the appropriate instruction
manuals.

For further information, please confact your local METTLER TOLEDO representative.
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Kit de verificacion
para sensores de furbidez de la serie InPro 86X0i e

InPro es una marca registrada del grupo METTLER TOLEDO
en Suiza, EE. UU. y en ofros once paises.
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Inspeccion de los sensores de turbidez InPro 86X0i e

Gracias por adquirir el kit de verificacion para los sensores de furbidez de la serie InPro® 86X0i e
de METTLER TOLEDO. El kit sirve para la verificacion periodica del sensor y su calibracion,
Si es necesario.

El kit de verificacion incluye una referencia de solidos infegrada. El usuario defermina el valor de la
referencia de sélidos para cada sensor de turbidez de la serie InPro 86X0i e con el que se ufiliza el
kit (el kit de verificacion se suministra sin sensor). Se recomienda encarecidamente usar el kit de
verificacion para determinar el valor de la referencia de sélidos antes de insfalar un nuevo sensor.

Procedimiento

Aviso: El kit de verificacion debe coincidir con cada sensor de la serie InPro 86X0i e
para poder utilizarlo en la verificacion. Es necesario registrar los valores
coincidentes para futuras consultas. Cada verificacion posterior de un sensor
se basa en estfos valores registrados.

Es posible que los valores coincidentes difieran ligeramente enfre dos sensores nuevos. Esto
no significa que haya un fallo en un sensor o en el kit de verificacion. Si desea obfener mas
informacion, consulte a su representante local de METTLER TOLEDO.

Verificacion de la turbidez con referencia de sélidos

Tubo de descarga

Manguera de llenado

Kit de verificacion con

) referencia de sélidos
Abrazadera Varivent

Sensor
Mesa firme
Cable de transmisor
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1. Refire el sensor del proceso (siga las instrucciones de los capitulos de instalacion,
funcionamiento y mantenimiento del manual de instrucciones del sensor).

2. Limpie el cabezal del sensor con un pafio suave, si procede, con un defergente suave y,
por ultimo, con agua ultrapura o destilada.

3. Cologue el sensor sobre una mesa firme con el cabezal del sensor hacia arriba, conéctelo
al fransmisor y espere 5 minutos (para que la electronica se caliente).

4. Limpie el interior del kit de verificacion con un pafio suave, si procede, con un detergente
suave y, por ultimo, con agua ultrapura o destilada. Limpie el interior de la manguera de
llenado vy el tubo de descarga del kit de verificacion con un defergente suave y, por ultimo,
con agua ultrapura o destilada.

5. Conecte con cuidado el kit de verificacion al cabezal del sensor con la junta térica de
proceso y la abrazadera Varivent™. Alinee el kit de verificacion de forma que el hueco
del sensor coincida con la boquilla del kit de verificacion.

6. Llene la manguera de llenado con agua ulfrapura (sin furbidez FTU ni burbujas). LIénela
despacio y con cuidado, hasta que el tubo de descarga esté lleno aproximadamente 3/5.

7. Exiraiga las burbujas de la unidad inclinando el sensor hacia adelante y hacia atras
unos 45°. Incline lentamente el sensor de lado a lado unas 10 veces.

[ -

V Extraiga las burbujas de la

unidad inclinando el sensor
hacia adelantfe y hacia afrds
unos 45°

8. Coloque el sensor verticalmente sobre la mesa y compruebe el valor medido en el fransmisor.
Este valor debe registrarse en la hoja adjunta.

Importante: Esfe valor medido coincidente le permite verificar el sensor en cualquier momento en
el futuro. La frecuencia de verificacion de los sensores depende de los procedimientos
normalizados de frabajo (PNT) de su planta. Sin embargo, se recomienda la
verificacion del sensor cada seis 0 doce meses, 0 siempre que Sed necesario.
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9. Drene el agua inclinando el sensor y el kit de verificacion y vacie el agua a tfravés del fubo
de descarga.

10. Retire la abrazadera Varivent y la junta térica de la conexién de proceso.
11. Retire el kit de verificacion con cuidado sin dafiar la referencia de sélidos.

12. Limpie y seque cuidadosamente el kit de verificacion con un pafo suave. Gudrdelo en su
estuche para protegerlo de la suciedad y la humedad. Guarde la caja a temperatura ambiente.

Verificacion del punto cero con agua ultrapura
Ademds de la verificacion de la turbidez con la referencia de sélidos, este kit de verificacion
fambién puede verificar el punto cero con agua ultrapura.

1. Coloque el sensor sobre una mesa firme con el cabezal del sensor hacia arriba, conéctelo
al transmisor y espere 5 minutos (para que la electrénica se caliente).

2. Limpie la ranura y las piezas humedas del cabezal del sensor con agua ulirapura y aclare
3 veces.

3. Llene completamente la ranura del cabezal del sensor con agua ulirapura. Asegurese
de que no haya burbujas en la ranura.

Punta de llenado

Ranura

Cabezal del sensor

Cable de tfransmisor
Sensor

Tabla
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4. Conecte con cuidado el anillo adaptador al cabezal del sensor. Alinee el cabezal del sensor
de forma que el hueco del sensor coincida con la boquilla del anillo adaptador.

Anillo adaptador

Cabezal del sensor

Sensor

5. Coloque el kit de verificacion (con referencia de solidos) sobre el anillo adaptador.
Alinéelos de forma que el hueco del anillo adaptador coincida con la boquilla del kit de
verificacion. El objefivo del anillo adaptador y el kit de verificacion es evitar que la luz
interfiera en la verificacion.
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Kit de verificacion con

referencia de solidos Anillo adaptador

6. Compruebe el valor medido en el fransmisor. Esfe valor (punto cero) debe registrarse en la
hoja adjunta.

7. Retire con cuidado el kit de verificacion y el anillo adaptador. Limpie y seque el anillo
adaptador. Guarde el anillo adaptador y el kit de verificacion en su estuche para profegerlos
de la suciedad y la humedad. Guarde la caja a temperatura ambienfe.

Aviso: La verificacion/calibraciéon debe realizarse de acuerdo con los manuales
de instrucciones correspondientes.

Pbngase en contacto con su representante local de METTLER TOLEDO para obtener
mas informacion.
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Varmennussarja
InPro 86X0 i e -sarjan sameusantureille

InPro on METTLER-TOLEDO Groupin rekisterdity tavaramerkki
Sveitsissd, Yhdysvalloissa ja 11 muussa maassa.
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InPro 86X0 i e -sameusanturien tarkastus

Kiitos, eftéi ostit METTLER TOLEDON InPro® 86X0 i -sarjan sameusanturien varmennussarjan.
Sarja on farkoitettu anturin sddnndlliseen varmennukseen ja tarvittaessa kalibrointiin.
Varmennussarja sisdltdd infegroidun kiintoaineviitteen. Kunkin Turbidity InPro 86X0 i -sarjan
anturin kanssa kaytettdvan kiintoaineviitteen arvon madrittdd kdyttdjd (varmennussarja
toimitetaan ilman anturia). On erittéin suositelfavaa kayttdd varmennussarjaa kiintoaineviitteen
arvon mddritttmiseen ennen uuden anturin asentamista.

Menettely

Huomautus: Varmennussarja on sovifetfava jokaiseen InPro 86X0 i e -sarjan anturiin ennen
kuin sit@ voidaan kayttdd varmentamiseen. Sovitusarvot on kirjattava mydhempdéa
kayttoa varten. Jokainen mydhempi anfurin varmennus perustuu ndihin
kirjattuihin arvoihin.

On mahdollista, eftd kahden uuden anturin sovitusarvot eroavat hieman toisistaan. Tdma

ei farkoita, eftd anturi fai varmennussarja olisi viallinen. Pyydad lisdtietoja paikalliselta

METTLER TOLEDO -edustajalta.

Sameuden varmennus kiintoaineviitteelld

Poistoputki

Tayttoletku

\Vlarmennussarja
Varivent-kiinnike Ja kiinfoainevilte

Anturi

Tukeva poytd
Ldheftimen johto

InPro 86X0Qie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf
30714692 A Printed in Switzerland



fi 34 InPro 86X0ie Series

1. Irrota anturi prosessista (noudata anturin kdyttdoppaan asennus-, kéytto- ja huoltolukujen
ohjeita).

2. Puhdista anturin péd pehmedllé liinalla, tarvittaessa miedolla pesuaineella ja lopuksi
ultrapuhtaalla vedelld tai tislatulla vedelld.

3. Aseta anturi tukevalle pdyddlle anturin p&d ylospdin, kytke anturi IGheftimeen ja odota
5 minuuttia (jotta elekironiikka ehtii lammefc).

4. Puhdista varmennussarjan sisdpuoli pehmedlld liinalla, farvittaessa miedolla pesuaineella
ja lopuksi ultrapuhtaalla tai tislatulla vedelld. Puhdista varmennussarjan tayttoletkun
sisdpuoli ja poistoputki miedolla pesuaineella ja lopuksi ultrapuhtaalla fai tislatulla vedelld.

5. Kiinnitd varmennussarja varovasti anturin pd@hdn prosessin O-renkaalla ja VariventTM
-kiinnikkeelld. Kohdista varmennussarja siten, ettd anturin ontelo ja varmennussarjan nippa
ovat kohdakkain.

6. Tayfd taytidletku ulirapuhtaalla vedelld (sameus nolla FTU, kuplaton). Tdytd vettd hitaasti
ja varovasti, kunnes poistoputki on noin 3/5 tdynnd.

7. Poista kuplat laitteesta kallistamalla anturia eteen- ja tfaaksepdin noin 45 astetta. Kallista
anturia hitaasti sivulta foiselle noin 10 kertaa.

e

Poista kuplat laifteesta
kallistamalla anturia eteen-
ja taaksepdin noin 45 astefta.

8. Asefa anturi pystyasentoon pdydélle ja tarkista Idhettimen mitattu arvo. Tamé arvo on kirjattava
liitteend olevaan lomakkeeseen.

Térkedid: Taman sovitefun mitatun arvon avulla voit varmentaa anturin milloin tahansa
tulevaisuudessa. Anturin varmennustiheys riippuu laitoksesi vakiotoimintatavoista
(SOP). On kuitenkin suositeltavaa varmentaa anturit puolen vuoden — vuoden
vdlein tai aina tarvittaessa.

© 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf InPro 86X0ie Series
Printed in Switzerland 30714692 A



InPro 86X0ie Series 35 fi

9. Tyhjennd vesi kallistamalla anturia ja varmennussarjaa ja tyhjennd vesi poistoputken 1dpi.
10. Irrota Varivent-kiinnike ja O-rengas prosessiliitdnnastd.
11. Poista varmennussarja varovasti vahingoittamatta Kiintoaineviitettd.

12. Puhdista ja kuivaa varmennussarja varovasti pehmedlld liinalla. Suojaa sarja lialta
jakosteudelta sdilyttdmalld sitd kotelossaan. Sdilytd koteloa huoneenldmmaossa.

Nollapisteen varmennus ultrapuhtaalla vedelld

Sameuden kiintoaineviitteelld varmentamisen lisdksi félld varmennussarjalla voi myds
varmentaa nollakohdan ultrapuhtaan veden avulla.

1. Aseta anturi tukevalle pdyddlle anturin pdd yldspdin, kytke anturi Iéheftimeen ja odota
5 minuuttia (jotta elekironiikka ehtii IGmmefd).

2. Puhdista anturin p&én ura ja kastuvat osat ulfrapuhtaalla vedelld ja huuhtele 3 kerfaa.
3. Taytd anturin padn ura kokonaan ultrapuhtaalla vedelld. Varmista, ettei urassa ole kuplia.

Tayttokarki

Ura

Anturin pdd

Ldahettimen johto
Anturi

Poyta
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4. Kiinnitd sovitinrengas varovasti anturin pddhdn. Kohdista anturin pdd siten, eftd anturin
ontelo ja sovitinrenkaan nippa ovat kohdakkain.

Sovitinrengas

Anturin pdd

Anturi

5. Aseta varmennussarja (ja kiinfoaineviite) sovitinrenkaan pddlle. Kohdista ne siten,
eftd sovitinrenkaan ontelo ja varmennussarjan nippa ovat kohdakkain. Sovitinrenkaan
ja varmennussarjan farkoituksena on estdd valon varmennukselle aiheuttama hairio.
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Varmennussarja
ja Kiintoaineviite "
Sovitinrengas

Anturi

6. Tarkista mitattu arvo l@hettimestd. Tama arvo (nollapiste) on kirjattava liitteend olevaan
lomakkeeseen.

7. lrrofa varmennussarja ja sovitinrengas varovasti. Puhdista ja kuivaa sovitinrengas. Suojaa
sovitinrengas ja varmennussarja lialta ja kosteudelta sdilyttdmalla ne kotelossaan. Sdilyta
koteloa huoneenldmmdssd.

Huomautus: Varmennus/kalibrointi on tehtévd vastaavien kdyttdohjeiden mukaisesti.

Pyydd lisdtietoja paikalliselta METTLER TOLEDO -edustajalta.
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Kit de vérification
pour sondes de turbidité de la série InPro 86X0ie

InPro est une marque déposée du Groupe METTLER TOLEDO
en Suisse, aux Efats-Unis et dans onze autres pays.
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Inspection des sondes de turbidité InPro 86X0ie

Merci d'avoir acheté le kit de vérification congu pour les sondes de turbidité de la série
InPro® 86X0ie de METTLER TOLEDO. Le kit est destiné & la vérification périodique de la sonde
ef a I'étalonnage si nécessaire.

Le kit de vérification comprend une référence solide intégrée. La valeur de référence solide est
déterminée par I'utilisateur pour chaque sonde de turbidité de la série InPro 86X0ie avec laquelle le
kit est utilisé (le kit de Vvérification est fourni sans sonde). Il est forfement recommandé d'utiliser le kit
de vérification pour déferminer la valeur de référence solide avant d'installer une nouvelle sonde.

Procédure

Remarque : Le kit de vérification doit étre adapté & chaque sonde de la série InPro 86X0ie
avant de pouvoir étre ufilisé pour la vérification. Il est nécessaire d'enregistrer
la/les valeur(s) correspondante(s) pour référence future. Chaque vérification
ultérieure d'une sonde est basée sur ces valeurs enregistrées.

Il est possible que les valeurs correspondantes different 1égérement enire deux nouvelles sondes.
La sonde ou le kif de vérification n'en sont pas forcément responsables. Veuillez consulter voire
représentant METTLER TOLEDO local pour obtenir des informations supplémentaires.

Vérification de la turbidité a I'aide de la référence solide

Tube d'évacuation

Tuyau de remplissage

Kit de vérification

) ) avec référence solide
Bride Varivent

Sonde
Table stable
Cable du transmetteur
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1. Retirez la sonde du procédé (respectez les instructions des chapitres Installation, Utilisation
et Maintenance du manuel d'instructions de la sonde).

2. Nettoyez la téfe de sonde & I'aide d'un chiffon doux et, le cas échéant, d'un détergent doux,
puis avec de I'eau ultra-pure ou distillée.

3. Placez la sonde sur une table sfable avec la féfe de sonde orientée vers le haut, connectez
la sonde au transmetteur ef attendez 5 minutes (afin de permetire le préchauffage des
composants électroniques).

4. Nettoyez I'intérieur du kit de vérification @ I'aide d'un chiffon doux ef, le cas échéant,
d'un detergent doux, puis avec de I'eau ultra-pure ou distillée. Neffoyez I'intérieur du tuyau
de remplissage et du tube d'évacuation du kit de vérification & I'aide d'un défergent doux,
puis avec de I'eau ulira-pure ou distillée.

5. Fixez soigneusement le kit de vérification & la féfe de sonde @ I'aide du joint forique de procédé
ef de la bride Varivent™ . Alignez le kit de vérification de maniere & ce que la cavité sur la sonde
s'accorde avec le raccord sur le kit de vérification.

6. Remplissez le tuyau de remplissage avec de I'eau ulira-pure (avec une turbidité de 0° FTU,
sans bulles). Remplissez-le lentement et délicatement jusqu'a ce que le fube d'évacuation
soit rempli aux trois cinquiemes environ.

7. Expulsez les bulles de I'appareil en inclinant la sonde d'environ 45° vers I'avant et vers
I'arriere. Inclinez lentement la sonde d'un c6té a I'aufre environ 10 fois.

I.. ‘
h Expulsez les bulles de
_J I'appareil en inclinant la

sonde d'environ 45° vers
I'avant et vers l'arriére.

8. Placez la sonde a la verticale sur la fable ef vérifiez la valeur mesurée sur le fransmetteur.
Cette valeur doit étre inscrite sur la feuille ci-jointe.

Important :  Cette valeur de mesure correspondante vous permet de vérifier la sonde @ fout
moment dans le futur. La fréquence de vérification des sondes dépend des modes
opératoires normalisés (MON) de votre installation. Cependant, la vérification des
sondes est recommandée fous les six @ douze mois, ou lorsque c'est nécessaire.
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9. Vidangez I'eau en inclinant la sonde et le kit de vérification et videz I'eau par le tube
d'évacuation.

10. Retirez la bride Varivent et le joint torique du raccord procédé.
11. Refirez le kit de vérification avec précaution sans endommager la référence solide.

12. Nettoyez et séchez soigneusement le kit de vérification @ I'aide d'un chiffon doux.
Conservez-le dans son étui pour le protéger de la saleté et de I'numidité. Entreposez I'étui
a température ambiante.

Vérification du point zéro avec de I'eau ultra-pure

Qutre la vérification de la turbidité a I'aide d'une référence solide, ce kit de vérification permet

également de vérifier le point zéro avec de I'eau ulira-pure.

1. Placez la sonde sur une table stable avec la téfe de sonde orientée vers le haut, connectez
la sonde au transmetteur et attendez 5 minutes (afin de permetire le préchauffage des
composants électroniques).

2. Nettoyez la rainure et les pieces en contact avec le milieu de la téte de sonde avec de I'eau
ultra-pure, puis rincez 3 fois.

3. Remplissez complétement la rainure de la téte de sonde avec de I'eau ulira-pure. \Erifiez
qu'il n'y a pas de bulles dans la rainure.

Embout de remplissage

Rainure

Téte de sonde
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4. Fixez délicatement la bague adapfatrice a la téte de sonde. Alignez la téte de sonde de maniere
@ ce que la cavité sur la sonde s'accorde avec le raccord sur la bague adaptatrice.

Bague adaptatrice

Téte de sonde

Sonde

5. Placez le kit de vérification (avec la référence solide) sur la bague adaptatrice. Alignez-
les de sorte que la cavité sur la bague adaptatrice s'accorde avec le raccord du kit de
vérification. L'objectif de la bague adaptatrice et du kit de vérification est d'éviter que la
lumiere n'inferfere avec la vérification.
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Kit de vérification

avec référence solide )
Bague adapfatrice

6. \érifiez la valeur mesurée sur le fransmefteur. Cette valeur (point zéro) doit étre inscrite sur
la feuille ci-jointe.

7. Retirez délicatement le kit de vérification et la bague adaptatrice. Nettoyez et séchez la
bague adaptatrice. Conservez la bague adapfatrice et le kit de vérification dans leur étui
pour les protéger de la saleté et de I'humidité. Entreposez I'éfui & fempérature ambiante.

Remarque : La vérificafion et I'étalonnage doivent éire effectués conformément aux instructions
d'ufilisation appropriées.

Pour plus d'informations, veuillez contfacter votre représentant METTLER TOLEDO local.
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Ellen6rzokészlet
InPro 86X0i e sorozatld zavarossagszenzorokhoz

Az InPro a METTLER TOLEDO Csoport bejegyzett védjegye
Svajcban, az Egyesiilt Allamokban és fovabbi 11 orszagban.
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Az InPro 86X0i e zavarossdgszenzorok ellendrzése

Koszonjiik, hogy a METTLER TOLEDO InPro® 86X0i e sorozatti zavarossagszenzorellenérzé-
készletét valasziottal A készlet az érzékeld rendszeres ellenérzésére és sziikseg esetén
kalibralasara szolgal.

Az ellen6rz6készlet egy beépitett szildrd referencidt tartalmaz. A szildrd referencia értékét a felhaszndlé
hatarozza meg minden egyes zavarossdghoz, amelyhez az InPro 86X0i e sorozafu szenzort
haszndlja (a készlet szenzor nélkil keriil forgalomba). Uj szenzor beszerelése el6it kifejezetten
ajanloft a hitelesité készlet haszndlata a szildrd referencia ériékenek meghatarozdsahoz.

Eljards
Megjegyzés: A hitelesitéshez az ellen6rzékészletet minden egyes InPro 86X0i e sorozatu
érzékeldvel 6ssze kell parositani. A megfelel érték(ek) feljegyzésére

a késébbi felhaszndlds céljabol van sziikség. Minden tovabbi érzékeld-
ellendrzés ezen rogzitett értékeken alapul.

Lehetséges, hogy a két Uj szenzor kdzott kissé eltéréek lehetnek az értékek. Ez nem jelenti azt, hogy
az érzékeld vagy az ellendrzékészlet hibds. Tovdbbi informdciokért forduljon a METTLER TOLEDO
helyi képviseletéhez!

Zavarossdg ellendrzése szildrd referencidval

Kifolyocs6

Tol6tomIé

Ellen6rzékészlet

) - szildrd referencidval
Varivent bilincs

Szenzor
Stabil asztal
Tavadokabel
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1. Vegye ki az érzékel6t a folyamatbdl (fartsa be az érzekel6 kezelési Utmutatojaban taldlhatd
telepitési, mikodtetési és karbantartdsi fejezetben foglalt utasitasokat).

2. Tisztitsa meg az érzékelbfejet puha ruhdval, ahol sziikséges, enyhe tisztitoszerrel, végil pedig
ultratiszta vizzel vagy desztillalt vizzel.

3. Helyezze az érzékeldt egy stabil asztalra, az érzékelbejjel felfelé, csatlakoztassa az érzékel6t
a fdvadoéhoz, és vdrjon 5 percet (hogy az elekironika bemelegedien).

4. Tisztitsa meg az ellenérzé készlet belsejét puha ronggyal, ahol sziikséges, enyhe tisztitdszerrel,
végul uliratiszta vagy desztillalt vizzel. Tisztitsa meg a t6Ii6t1omI6 és az ellenérzékeészlet
kifolyocsovenek belsejét enyhe fisztitoszerrel, majd ultratiszia vagy desztilldlt vizzel.

5. Ovatosan csatlakoztassa az ellendrz6készletet az érzékeldfejhez a folyamat O-gy(ir(i és
a Varivent™ bilincs segitségével. Igazitsa az ellendrzékészletet olyan helyzetbe, hogy az
érzékeldn 16vo Uireg az ellendrzOkészleten lévé csonkhoz igazodjon.

6. Toltse fel a foIt6toMIGH uliratiszta vizzel (nincs FTU-zavarossdag, buborékmentes).
Lassan és dvatosan toltse fel, amig a kifolydcsd kordlbelll 3/5 részig meg nem felik.

7. Az érzékel6 elbre-hatra billentésével fuvassa ki a buborékokat az egységbdl, kérilbeldl
45°-ban. Lassan déntse az érzékeldt egyik oldalrdl a mdsikra kb. 10 alkalommal.

Az érzékeld elbre-hatra
billentésével fuvassa ki a
buborékokat az egységbdl,
kordlbelll 45°-ban.

8. Helyezze az érzékel6t fuggblegesen az asztalra, és ellendrizze a mért értéket a tGvadon.
Ezt az értéket fel kell jegyezni a csatolt lapra.

Fontos: Ez az egyeztetett mért érték a jov6ben barmikor lehet6vé teszi az érzékeld
ellendrzését. Az érzékeldk ellendérzésének gyakorisaga az tizem szabvanymdvelefi
eljarasaitdl (SOP-k) fligg. Ugyanakkor a szenzorok ellenérzését fél-egyévente vagy
szlikség szerint ajanlott elvégezni.
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9. Eressze le a vizet a szenzor és az ellenérzékészlet megdontésével, majd dritse ki a vizet
a leereszt6csévon kereszil.

10. Tavolitsa el a Varivent bilincset és az O-gydrdt a folyamatesatlakozobol.

11. Ovatosan tavolitsa el az ellenérzékészletet, iigyelve rd, hogy a szilard referencia ne
sérliljon meg.

12. Ovatosan tisztitsa és szdritsa meg az ellenérzékészletet puha ronggyal. Tartsa a tokjaban,
hogy megdvja a szennyez8déstdl és a nedvességtél. A tokot szobahémérsékleten tarolja.

Nullapont-ellendrzés uliratiszta vizzel
A szilard referencidval torténé zavarossdag-ellendrzésen kiviul az ellendrzékészlet ultratiszia
viz haszndlatdval képes ellendrizni a nullpontot is.

1. Helyezze a szenzort egy stabil aszialra tgy, hogy az érzékelbfej felfelé nézzen, majd
csatlakoztassa a szenzort a tdvadohoz, és vdrjon b percet (hogy az elekironika bemelegedijen).

2. Tisztitsa meg az érzékelfej hornydt és nedves részeit ultratiszta vizzel, majd éblitse
at hdromszor.

3. Toltse fel teljesen az érzékeldfej hornydt ultratiszta vizzel. Gyéz6djon meg a horony
buborékmentességeérol.

Betdlt6fuvoka

Horony

Erzékel6fej

Tavadokabel
Szenzor

Asztal
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4. Ovatosan illessze az adaptergydrdt az érzékeldfejre. Igazitsa az érzékeldfejet tgy, hogy
az érzékeldn 1évo Ureg illeszkedjen az adaptergydrin 1év6 csédsszekdtd darabhoz.

Adaptergy(rl

Erzékel6fej

Szenzor

5. Helyezze az ellenérzOkészletet (szilard referenciaval) az adaptergydrdre. Igazitsa éket
olyan helyzetbe, hogy az adaptergy(rin lévé Ureg illeszkedjen az ellenérzékészleten
lév6 cs60sszekotd darabhoz. Az adaptergylrd és az ellenérzékészlet célja, hogy
megakaddlyozza a fény interferencidjdt az ellen6rzés sordn.
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Ellen6rzékészlet szildrd

referenciaval Adaptergy(ird

6. Ellendrizze a mért értéket a tavadon. Ezt az értéket (zéropont) a csafolt lapon kell rogziteni.

7. Ovatosan tavolitsa el az ellendrzékészletet és az adaptergy(irit. Tisztitsa és szdritsa meg az
adaptergydrdt. Tartsa az adaptergydrdt és az ellendrzékészletet a tokjaban, hogy megvédje
Oket a szennyezddéstdl és a nedvességiol. A tokot szobahémeérsékleten tarolja.

Megjegyzés: Az ellen6rzést és a kalibraldst a megfelelé haszndlati utasitasok szerint kell elvégezni.

Tovdabbi informdciokért vegye fel a kapcsolatot a METTLER TOLEDO helyi képvisel6jével!
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Kit di verifica
per sensori di forbidita serie InPro 86X0i e

InPro & un marchio registrato del Gruppo METTLER TOLEDO
in Svizzera, Stati Uniti e altri undici Paesi.
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Ispezione dei sensori di torbidita InPro 86X0i e

Grazie per avere acquistato il kit di verifica per i sensori di forbidita INPro® serie 86X0i e di
METTLER TOLEDO. Il kit serve per la verifica periodica del sensore e, se necessario, per la taratura.
II kit di verifica include un riferimento solido infegrato. Il valore del riferimento solido & determinafo
dall'utente per ogni sensore di torbidita della serie InPro 86X0i e con cui viene utilizzato il kit il kit
di verifica viene fornito senza sensore). Si consiglia vivamente di utilizzare il kit di verifica per
determinare il valore del riferimento solido prima di installare un nuovo sensore.

Procedura

Nota: il kit di verifica deve essere abbinato a ciascun sensore della serie InPro 86X0i
e prima di poter essere utilizzato per la verifica. E necessario registrare i valori
corrispondenti per riferimento futuro. Ogni successiva verifica di un sensore si
basa su questi valori registrati.

I valori corrispondenti potfrebbero differire leggermente fra due nuovi sensori. Cid non significa

che un sensore o il kit di verifica siano danneggiati. Per ulteriori informazioni, contattare il

rappresentante METTLER TOLEDO locale.

Verifica della torbidita con riferimento solido

Tubo di svuotamento

Tubo di riempimento

Kit di verifica con

Morsetto Varivent riferimento solido

Sensore

Tavolo stabile
Cavo trasmettitore
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1. Rimuovere il sensore dal processo (seguire il manuale di istruzioni del sensore ai capitoli
relativi all'installazione, al funzionamento e alla manutenzione).

2. Pulire la testa del sensore con un panno morbido, se necessario con un defergente delicato,
e infine con acqua ultrapura o acqua disfillata.

3. Posizionare il sensore su un tavolo stabile con la testa del sensore rivolta verso I'alto,
collegare il sensore al frasmettitore e attendere 5 minuti (per il riscaldamento dei
componenti elettronici).

4. Pulire I'interno del kit di verifica con un panno morbido, se necessario con un detergente
delicato, e infine con acqua ultrapura o distillata. Pulire I'inferno del tubo di riempimento
e il tubo di svuotamento del kit di verifica con un defergente delicato e, infine, con acqua
ultrapura o distillata.

5. Fissare con cautela il kit di verifica alla testa del sensore utilizzando I'0-ring di processo e il
morsetto Varivent™. Allineare il kit di verifica in modo che la cavitd sul sensore corrisponda
al nipplo del kit di verifica.

6. Riempire il tubo di riempimento con acqua ulfrapura (con torbidita zero-FTU, senza bolle).
Riempirlo lenfamente e con cautela fino a quando il tubo di svuotamento non & pieno
per circa 3/5.

7. Eliminare le bolle dall'unita inclinando il sensore in avanti e indietro di circa 45°. Inclinare
lentamente il sensore da un lato all'aliro per circa 10 volte.

[ -

Espellere le bolle dall'unita
_J inclinando il sensore in

avanti e indietro di circa 45°

8. Posizionare il sensore verticalmente sul favolo e controllare il valore misurato sul
frasmettitore. Registrare fale valore sul foglio allegato.

Importante: Questo valore misurato abbinato consente di verificare il sensore in qualsiasi
momento futuro. La frequenza della verifica del sensore dipende dalle procedure
operative standard (SOP) del proprio impianto. Tutfavia, € consigliabile verificare
il sensore con infervalli di sei mesi/un anno, o ogni volta che & necessario.
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9. Scaricare I'acqua inclinando il sensore e il kit di verifica e scaricare I'acqua attraverso
il tubo di svuotamento.

10. Rimuovere il morsetto Varivent e 1'0-ring dalla connessione di processo.
11. Rimuovere con cautela il kit di verifica senza danneggiare il riferimento solido.

12. Pulire e asciugare accuratamente il kit di verifica con un panno morbido. Conservarlo
nella sua custodia per proteggerlo da sporcizia e umidita. Conservare la custodia
a temperatura ambiente.

Verifica del punto di zero con acqua ultrapura
Oltre alla verifica della torbidita con il riferimento solido, questo kit di verifica puo verificare
il punto di zero utilizzando acqua ultrapura.

1. Posizionare il sensore su un favolo stabile con la testa del sensore rivolta verso I'alto,
collegare il sensore al frasmettitore e attendere 5 minuti (per il riscaldamento dei
componenti elettronici).

2. Pulire la scanalatura e le parti bagnate della festa del sensore con acqua ulfrapura,
risciacquare 3 volte.

3. Riempire completamente la scanalatura della festa del sensore con acqua ultrapura.
Assicurarsi che non vi siano bolle d'aria nella scanalatura.

Punta riempitrice

Scanalatura

Testa del sensore

Cavo frasmeftitore
Sensore

Tavolo

InPro 86X0Qie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf
30714692 A Printed in Switzerland



it 54 InPro 86X0ie Series

4. Fissare con cautela I'anello adattatore alla testa del sensore. Allineare la testa del sensore
in modo che la cavita sul sensore corrisponda al nipplo sull'anello adattatore.

Anello adattatore

Testa del sensore

Sensore

5. Posizionare il kit di verifica (con il riferimento solido) sull'anello adattatore. Allinearli in modo
che la cavita sull'anello adattatore corrisponda al nipplo del kit di verifica. Lo scopo dell'anello
adattatore e del kit di verifica & quello di evitare che la luce interferisca con la verifica.
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Kit di verifica con

riferimento solido Anello adattatore

6. Confrollare il valore misurato sul trasmettitore. Questo valore (punto di zero) deve essere
registrato sulla scheda allegata.

7. Rimuovere con cautela il kit di verifica e I'anello adattatore. Pulire e asciugare I'anello
adattatore. Conservare I'anello adattatore e il kit di verifica nella loro custodia per profeggerli
da sporcizia e umidita. Conservare la custodia a femperatura ambiente.

Avviso: La verifica/faratura deve essere eseguita secondo i relativi manuali di istruzioni.

Per ulteriori informazioni, contattare il rappresentante METTLER TOLEDO locale.
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Verificatieset
voor InPro 86X0 i e-serie troebelheidssensoren

InPro is een gedeponeerd handelsmerk van de METTLER TOLEDO Group
in Zwitserland, de VS en elf andere landen.
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Inspectie van de InPro 86X0 i e troebelheidssensoren

Hartelijk dank voor uw aankoop van de verificatieset voor de troebelheidssensoren uit de
InPro® 86X0i e-serie van METTLER TOLEDO. De set is bedoeld voor periodieke verificatie van
de sensor, en indien nodig voor kalibratie.

De verificatieset bevat een geintegreerde solide referentie. De gebruiker bepaalt de waarde van
de solide referentie voor elke InPro 86X0 i e-serie troebelheidssensor waarmee de set wordf
gebruikt (de verificatieset wordt zonder sensor geleverd). Het wordt sterk aanbevolen om de
verificatieset te gebruiken om de waarde van de solide referentie te bepalen voordaf u een
nieuwe sensor installeert.

Procedure

Opmerking: De verificatieset moet met elke sensor uit de InPro 86X0i e-serie worden gematcht
voordat deze voor verificatie kan worden gebruikt. De overeenkomende waarde(n)
moeten worden geregistreerd voor toekomstige referentie. Elke daaropvolgende
verificatie van een sensor wordf gebaseerd op deze geregistreerde waarden.

Het is mogelijk dat de overeenkomende waarden tussen fwee nieuwe sensoren enigszins
verschillen. Dit betekent niet dat een sensor of de verificatieset defect is. Neem contact op met
uw lokale METTLER TOLEDO-vertegenwoordiger voor meer informatie.

Troebelheidsverificatie met solide referentie

Ontlaadbuis

Vulslang

Verificatieset met

Varivent-klem solide referentie

Sensor

Stevige fafel
Transmitterkabel
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1. Verwijder de sensor uit het proces (volg de instructies in de hoofdstukken over installatie,
bediening en onderhoud in de handleiding van de sensor).

2. Reinig de sensorkop mef een zachte doek, eventueel met een mild reinigingsmiddel,
en ten slotte met ultrazuiver water of gedestilleerd water.

3. Plaats de sensor op een stevige fafel met de sensorkop omhoog, sluit de sensor aan
op de transmitter en wacht 5 minuten (zodat de elekfronica kan opwarmen).

4. Reinig de binnenkant van de verificatieset met een zachte doek, eventueel met een mild
reinigingsmiddel en ten slofte met ultrazuiver of gedestilleerd water. Reinig de binnenkant
van de vulslang en de ontlaadbuis van de verificatieset met een mild reinigingsmiddel en
ten slofte met ultrazuiver of gedestilleerd water.

5. Bevestig de verificatieset voorzichtig aan de sensorkop met behulp van de O-ring voor het
proces en de VariventTM -klem. Lijn de verificatieset zodanig uit dat de holte op de sensor
overeenkomt met de nippel op de verificatieset.

6. Vul de vulslang met ulfrazuiver water (met nul-FTU troebelheid, vrij van luchtbellen).
Vul langzaam en voorzichtig tot de ontlaadbuis ongeveer 3/5 gevuld is.

7. Verwijder luchtbellen uit het toestel door de sensor ongeveer 45° naar voren en naar
achferen te kantelen. Kanfel de sensor langzaam ongeveer 10 keer heen en weer.

I'
) Verwijder luchtbellen uit
het foestel door de sensor

ongeveer 45° naar voren
en naar achferen te kantelen

8. Plaats de sensor verticaal op de tafel en controleer de gemeten waarde op de transmitter.
Deze waarde moet worden genoteerd op het bijgevoegde blad.

Belangrijk: Met deze op elkaar afgestemde meetwaarde kunt u de sensor op elk gewenst
moment in de foekomst verifiéren. De frequentie van de sensorverificatie hangt af
van de standaard bedrijfsprocedures (SOP's) van uw fabriek. Een sensorverificatie
wordf echter aanbevolen om de zes maanden fot een jaar, of wanneer dat nodig is.
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9. Laat het water weglopen door de sensor en de verificatieset te kanfelen en het water uit
de ontlaadbuis te laten lopen.

10. Verwijder de Varivent-klem en de O-ring van de procesaansluiting.
11. Verwijder de verificatieset voorzichtig zonder solide referentie te beschadigen.

12. Reinig en droog de verificatieset zorgvuldig met een zachte doek. Bewaar de set in zijn
koffer om hem te beschermen fegen vuil en vocht. Bewaar de koffer bij kamertemperatuur.

Nulpuntverificatie met ultrazuiver water
Naast de troebelheidsverificatie met solide referentie kan deze verificatieset ook het nulpunt
verifiéren met behulp van ultrazuiver water.

1. Plaats de sensor op een stevige tafel mef de sensorkop omhoog, sluit de sensor aan
op de transmitter en wacht 5 minuten (zodat de elekfronica kan opwarmen).

2. Reinig de groef en de bevochtigde delen van de sensorkop met ultrazuiver water en spoel
3 keer.

3. Vul de groef van de sensorkop volledig met ultrazuiver water. Zorg ervoor dat er geen
luchtbellen in de groef zitten.

Vultip

Groef

Sensorkop

Transmitterkabel
Sensor

Tabel
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4. Bevestig de adapferring voorzichtig aan de sensorkop. Lijn de sensorkop zodanig uit dat
de holte op de sensor overeenkomt met de nippel op de adapterring.

Adapterring

Sensorkop

Sensor

5. Plaats de verificatieset (met solide referentie) over de adapterring. Lijn ze zodanig uit dat
de holte op de adapferring overeenkomt met de nippel op de verificatieset. Het doel van
de adapterring en verificafieset is om te voorkomen dat licht de verificatie verstoort.

© 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf InPro 86X0ie Series
Printed in Switzerland 30714692 A



InPro 86X0ie Series 73 nl

Verificatieset met

solide referentie Adapterring

Sensor

6. Controleer de gemeten waarde op de fransmitter. Deze waarde (nulpunf) moet op het
bijgevoegde blad worden genoteerd.

7. Verwijder voorzichtig de verificatieset en de adapterring. Reinig en droog de adapterring.
Bewaar de adapferring en de verificatieset in de koffer om ze te beschermen tegen vuil
en vocht. Bewaar de koffer bij kamertemperatuur.

Let op: Verificatie/kalibratie moet worden uitgevoerd volgens de juiste instructiehandleidingen.

Neem voor meer informatie contact op met uw lokale METTLER TOLEDO-verfegenwoordiger.
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Zestaw do weryfikacji
czujnikdw zmetnienia z serii InPro 86X0ie

InPro jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy METTLER TOLEDO Group
w Szwajcarii, USA i jedenastu innych krajach.
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Kontrola czujnikow zmetnienia InPro 86X0ie

Dziekujemy za zakup zestawu do weryfikacji czujnikéw zmetnienia z serii InPro® 86X0ie firmy
METTLER TOLEDO. Zestaw stuzy do okresowej weryfikacji czujnika, a w razie potrzeby rowniez
do kalibracji.

Zestaw do weryfikacji ma wbudowangq statq substancje referencyjng. Warto$¢ statej substancji
referencyjnej okresla uzytkownik dla kazdego czujnika zmetnienia z serii InPro 86X0ie, do
kidrego bedzie uzywany zestaw (zestaw do weryfikacji jest dostarczany bez czujnika). Przed
zainstalowaniem nowego czujnika zaleca sig uzycie zestawu do weryfikacji w celu okreslenia
wartosci statej substancji referencyjne;.

Procedura

Uwaga:  Zestaw do weryfikacji musi by¢ przypisany do kazdego czujnika z serii InPro 86XOie,
zanim bedzie mozna go uzy¢ do weryfikacji. Konieczne jest zarejestrowanie wartosci
przypisania do wykorzystania w przysztosci. Kazda pdzniejsza weryfikacja czujnika
opiera sig na tych zarejestrowanych wartosciach.

Mozliwe, ze wartosci przypisania bedg sie nieznacznie roézni¢ migdzy dwoma nowymi czujnikami.

Nie oznacza to, ze czujnik lub zestaw do weryfikacji jest uszkodzony. W celu uzyskania dalszych

informacji nalezy sig skontakiowa¢ z lokalnym przedstawicielem METTLER TOLEDO.

Weryfikacja zmetnienia przy uzyciu statej substancji referencyjnej

Rurka do oprézniania

W@z do napetniania

Zestaw do weryfikacji ze sfatq

7Zacisk Varivent substancjg referencyjng

Czujnik

Stabilny stot
Przewdd przetwornika
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1. Wyja¢ czujnik z procesu (zgodnie z instrukcjg zawartg w rozdziatach poswigconych
instalacji, obstudze i konserwacji w instrukcji obstugi czujnika).

2. Gtowice czujnika nalezy w razie pofrzeby wyczysci¢ migkka szmatkg z fagodnym
detergentem, a na koniec wodq ultraczystq lub wodg destylowang.

3. Umiesci¢ czujnik na stabilnym stole z gtowicq czujnika skierowang ku gérze, podtqczy¢
do przetwornika i odczeka¢ 5 minut (w celu nagrzania uktadu elekironicznego).

4. Whnefrze zestawu do weryfikacji nalezy w razie potrzeby wyczysci¢c migkkg szmatkg
Z tagodnym detergentem, a na koniec wodq ultraczystq lub wodg destylowang. Wngtrze
weza do napetniania i rurki do oprozniania zestawu do weryfikacji wyczysci¢ tagodnym
defergentem, a na koniec wodq ulfraczystq lub wodg destylowang.

5. Ostroznie przymocowac zestaw do weryfikacji do gtowicy czujnika za pomocq pierscienia
typu O i zacisku Varivent™. Wyréwna¢ zestaw do weryfikacji w taki sposéb, aby wgtebienie
w czujniku pasowato do wypustki w zestawie do weryfikacji.

6. Napetni¢ wgz do napetniania wodg ultraczystq (ze zmetnieniem zero w skali FTU,
bez pecherzykow powietrza). Powoli i ostroznie napetnia¢ go do momentu, az rurka
do oprdzniania bedzie wypetniona w okoto 3/5.

7. Usunqg¢ pecherzyki powietrza z urzgdzenia, przechylajqgc czujnik do przodu i do tytu
0 okoto 45°. Powoli przechyli¢ czujnik okoto 10 razy z boku na bok.

[ -

Usunq¢ pecherzyki powietrza
Z urzqdzenia, przechylajgc
czujnik do przodu i do tytu

0 okoto 45°.

8. Umiesci¢ czujnik pionowo na stole i sprawdzi¢ zmierzong wartos¢ na przetworniku.
Ta warto$¢ powinna zosfa¢ zarejestrowana na zatgczonym arkuszu.

Wazne:  Ta zmierzona warto$¢ przypisania umozliwia weryfikacje czujnika w dowolnym
momencie w przysztosci. Czgstotliwos¢ weryfikacji czujnika zalezy od standardowych
procedur operacyjnych (SOP) stosowanych w zaktadzie. Jednak weryfikacje
czujnikow zaleca sie wykonywac co pot roku lub zawsze w razie potrzeby.
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9. Spusci¢ wode, przechylajgc czujnik i zestaw do weryfikacji, a nastepnie wyla¢ przez rurke
do oprézniania.

10. Zdjq¢ zacisk Varivent i pierscien typu O z przytgcza serwisowego.

11. Ostroznie wyjqc zestaw do weryfikacji, uwazajqgc, aby nie uszkodzic¢ statej substancii
referencyjne;.

12. Ostroznie wyczysci¢ i wysuszy¢ zestaw do weryfikacji migkkg szmatkq. Przechowywac w
futerale, aby chroni¢ go przed brudem i wilgocig. Przechowywa¢ w femperaturze pokojowe;j.

Weryfikacja punktu zerowego z uzyciem wody ultraczystej

Oprdcz weryfikacji zmetnienia za pomocq statej substancii referencyjnej, ten zestaw

do weryfikacji moze réwniez zweryfikowaé punkt zerowy przy uzyciu wody uliraczystej.

1. Umiesci¢ czujnik na stabilnym stole z gtowicq czujnika skierowanq ku gérze, podtqczyé
do przetwornika i odczeka¢ 5 minut (w celu nagrzania uktadu elekironicznego).

2. Wyczysci¢ rowek i czesci zwilzane gtowicy czujnika wodq ulfraczystq, a nastepnie
frzykrotnie przeptukac.

3. Catkowicie wypetni¢ rowek w gtowicy czujnika wodq ulfraczystq. Upewnic sig, ze w rowku
nie ma pecherzykow powietrza.

Koncowka napetniajgca

Rowek

Gtowica czujnika

Czujnik
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4. Ostroznie zamocowac pierscien adaptera do gtowicy czujnika. Wyréwna¢ gtowice czujnika
w taki sposéb, aby wgtebienie w czujniku pasowato do wypustki na pierScieniu adaptera.

Pierscien adaptera

Gtowica czujnika

Czujnik

5. Natozy¢ zestaw do weryfikacji (ze statq substancjq referencyjng) na pierscien adapfera.
Wyréwnac je w taki sposéb, aby wgtebienie w pierscieniu adaptera pasowato do wypustki
w zestawie do weryfikacji. Celem pierScienia adapfera i zestawu do weryfikacji jest
zapobieganie zaktocaniu weryfikacji przez $wiatto.

InPro 86X0ie Series
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Zestaw do weryfikacji ze statq

substancjq referencyjng Piersciert adapfera

6. Sprawdzi¢ zmierzong wartos¢ na przetworniku. Ta warto$¢ (punkt zerowy) powinna zostac¢
zarejestrowana na zatgczonym arkuszu.

7. Ostroznie wyjqc zestaw do weryfikacji i pierscien adaptera. Wyczyscic i wysuszy¢ pierScien
adaptera. Pierscien adaptera i zestaw do weryfikacji przechowywac w futerale, aby chroni¢
je przed brudem i wilgociq. Przechowywa¢ w tfemperaturze pokojowe;.

Uwaga: Weryfikacje / Kalibracje nalezy wykonywac zgodnie z odpowiednimi instrukcjami obstugi.

Wigcej informacji mozna uzyskac¢ od przedstawiciela METTLER TOLEDO.
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Kit de verificacdo
para sensores de furbidez da Série InPro 86X0i e

InPro é uma marca registrada do Grupo METTLER TOLEDO
na Suica, nos EUA e em outfros onze paises.
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Inspecto dos sensores de turbidez InPro 86X0i e

Obrigado por adquirir o kit de verificacdio para os sensores de furbidez da série InPro® 86X0i e
da METTLER TOLEDO. O kit serve para verificagdo periddica do sensor e, se necessdrio,
para calibraggo.

O kit de verificag@o inclui uma referéncia sdlida integrada. O valor da referéncia solida é deferminado
pelo usudrio para cada sensor de turbidez da série InPro 86X0i com o qual o kit & utilizado (o kit
de verificacdo é fornecido sem o sensor). E alfamente recomendavel utilizar o kit de verificac@o para
determinar o valor da referéncia solida anfes de instalar um novo sensor.

Procedimento

Aviso: O kit de verificac@o deve ser combinado com cada sensor da série InPro 86X0i e,
anfes que possa ser utilizado para verificacdo. E necessario registrar os valores
correspondentes para referéncia futura. Cada verificagc@o subsequente do sensor
é baseada nesses valores registrados.

Os valores correspondentes podem diferir ligeiramente entre dois sensores novos. 1sso ndo
significa que um sensor ou o kit de verificagdo estd com defeito. Entre em contafo com
o representante METTLER TOLEDO local para obter mais informacoes.

VerificacGo de turbidez com referéncia solida

Tubo de descarga

Mangueira de
abastecimento

Kit de verificacdo com

Adaptador Varivent referéncia solida

Sensor
Mesa firme
Cabo do transmissor
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1. Remova o sensor do processo (observe as instrugdes nos capitulos de instalacado,
operacdo e manuteng@o no manual de instrugdes do sensor).

2. Limpe a cabega do sensor com um pano macio e, quando apropriado, com detergente
neutro e, por fim, com dgua ultrapura ou destilada.

3. Coloque o sensor em uma mesa firme com a cabega para cima, conecte-o Ao fransmissor
e aguarde 5 minufos (para aquecer os componentes elefrénicos).

4. Limpe o interior do kit de verificagGo com um pano macio e, quando apropriado, com
defergente neutro e, por fim, com dagua ultrapura ou destilada. Limpe o interior da
mangueira de abastecimento e do tubo de descarga do kit de verificagdo com detergente
neutro e, por fim, com dgua ulirapura ou destilada.

5. Prenda cuidadosamente o kit de verificagdo na cabega do sensor utilizando o O-ring do
processo e o adaptador Varivent™. Alinhe o kit de verificacdo de modo que a cavidade
do sensor corresponda ao niple no kit.

6. Encha a mangueira de abastecimento com dgua ultrapura (com turbidez de zero FTU,
sem bolhas). Lentamente e com cuidado, encha até o fubo de descarga ficar com
aproximadamente 3/5 da capacidade.

7. Remova as bolhas da unidade inclinando o sensor para frente e para trds a cerca de 45°.
Incline lenfamente o sensor de um lado para o outro cerca de 10 vezes.

(-

Remova as bolhas da unidade
inclinando o sensor para frente
e para fras a cerca de 45°

8. Coloque o sensor verticalmente na mesa e verifique o valor medido no fransmissor.
Esse valor deve ser registrado na folha anexa.

Importante: Esse valor medido correspondente permite verificar o sensor a qualquer momento
no futuro. A frequéncia da verificagcGo do sensor depende dos procedimentos
operacionais padrdo (POPs) da sua fabrica. No entanto, a verificagto do sensor
a cada semestre ou ano, ou sempre que necessdrio.
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9. Drene a Ggua inclinando o sensor € o kit de verificagdo, esvaziando-os pelo fubo de descarga.
10. Remova o adaptador Varivent e 0 O-ring da conexdo do processo.
11. Remova o kit de verificac@o cuidadosamente sem danificar a referéncia solida.

12. Limpe e seque o kit de verificagdo cuidadosamenfe com um pano macio. Mantenha
0 kit em seu estojo para protec@o contra sujeira e umidade. Armazene o esfojo em
femperatura ambiente.

Verificac@o do ponto zero com dgua ultrapura

Além da verificac@o de furbidez com referéncia sdlida, este kit fambém verifica o ponto zero
utilizando dgua ultrapura.

1. Coloque o sensor em uma mesa firme com a cabega para cima, conecte-o Ao fransmissor
e aguarde 5 minutos (para aquecer os componentes elefrénicos).

2. Limpe a ranhura e as partes da cabega do sensor em contato com o liquido utilizando
dgua ultrapura e enxague 3 vezes.

3. Encha complefamente a ranhura da cabega do sensor com dagua ulirapura. Certifique-se
de que ndo had bolhas na ranhura.

Ponta de enchimento

Ranhura

Cabeca do sensor

Cabo do transmissor
Sensor
Mesa
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4. Encaixe o anel adapfador cuidadosamente na cabega do sensor. Alinhe a cabeg¢a de modo
que a cavidade do sensor corresponda ao niple no anel adaptador.

Cabega do sensor

5. Coloque o kit de verificagdo (com a referéncia sélida) sobre o anel adaptador. Alinhe-0s
de modo que a cavidade do anel adaptador corresponda ao niple no kit de verificaggo.
A finalidade do anel adapfador e do kit de verificagto é impedir que a luz interfira
na verificac@o.
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Kit de verificagdo

com referéncia solida
Anel adaptador

Sensor

6. Verifique o valor medido no fransmissor. Esse valor (ponto zero) deve ser registrado na
folha anexa.

7. Remova cuidadosamente o kit de verificagGo e o anel adaptador. Limpe e seque o anel
adaptador. Manfenha o anel adaptador e o kit de verificagdo no estojo para protecdo contra
sujeira e umidade. Armazene o esfojo em femperatura ambiente.

Aviso: A verificac@o/calibrac@o devem ser realizadas de acordo com 0s manuais
de instru¢des adequados.

Para obter mais informagoes, enire em contato com o seu represenfanfe METTLER TOLEDO local.
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KoMnAeKT AAS1 NpoBepKu
AQTYMKOB MYyTHOCTK cepim InPro 86X0ie

INPro — 3aperncTprpoBAHHAS TOProBasi MApka KomnaHmm
METTAEP TOAEAQ B LUBenuapu 1 elle OAMHHOALQTY CTPAHAX.
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MpoBepKa AATYMKOB MYTHOCTU InPro 86X0ie

bAaroaapum Bac 3a npruobpeTeHne KOMMAEKTA AASI MPOBEPKW AQTYVKOB MyTHOCTU METTAEP
TOAEAQ cepum InPro® 86X0ie. KOMMAEKT MPEAHA3HAYEH AASl NEPUOAMYECKOI MPOBEPKM 1 MPK
HEOBXOAMMOCTN KAAMGPOBKY AQTYMKA.

B KOMMAEKT AAS MPOBEPKM BXOANT BCTPOEHHbIV TBEPAbIA STAAOH. [TOAB30BATEAL M3MEpSIET
MYTHOCTb TBEPAOTO STOAOHA HA AQTYMKe MyTHOCTU cepum InPro 86X0ie, AN KOTOPOro
NPeAHA3HAYeH KOMMAEKT (KOMMAEKT AAS TPOBEPKYM MOCTABASIETCS 663 AQTYMKA). HACTOSTEABHO
PEKOMEHAYETCS MepeA YCTAHOBKOW HOBOTO AQTYMKA M3MEPSITb MYTHOCTb TBEPAOIO STAAOHA

C MOMOLLLbK KOMMAEKTA AASI POBEPKY.

MopsAOK AencTBUi

Mpumeuanne.  epes HAYAAOM MCIOAB3OBAHMS KOMMAGKTA AASI POBEPKM €10 HEOBX0ANMO
COMOCTABMTL C KOHKPETHBIM AQTYNKOM cepim InPro 86X0ie. ConocTaBAeHHbIe
3HOYEHMSI HEOBXOAMMO 3AGUKCHPOBAT AN AGABHEHALLIErO NCMOAL3OBAHNSI.
Bo BpeMs Bcex NOCAGAYHIOLLYX NPOBEPOK AQTYMKA GyAyT MCTIOAb3OBATHCS STH
30PUKCMPOBAHHbIE 3HAYEHMS.

BO3MOXHO, 4TO CONOCTABAEHHbIE 3HQYEHNS Y ABYX HOBbIX AQTYMKOB GYAYT HEMHOMO OTANYATBCS.
9TO He 03HAYAET, YTO AQTYMK VAV KOMMAEKT AASI POBEPKM HEVNCMPABEH. 30 AONOAHUTEABHO
nHbOpMaLLei 06paLLaiTECh K PErvioHaALHOMY npeacTaButeno METTAEP TOAEAQ.

MpoBepKa MyTHOCTV C MOMOLLbIO TBEPAOTO 3TOAOHA

BbInyckHas Tpy6Ka

3aNPaBOYHbIV LWAQHT

KOMMAEKT AAsl POBEPKM

) : C TBEPAbIM STAAOHOM
3axwm Varivent . pA

Aarunk

——— [pOyHbIN CTOA
Ka6eAb TpaHCMnTTEpPa

InPro 86X0Qie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf
30714692 A Printed in Switzerland



ru 88 InPro 86X0ie Series

1. W3BAeKMTE AQTYMK N3 TEXHOAOTNYECKON CPeAbl (B COOTBETCTBIM C MHCTRYKLMSIMM,
MPUBEAEHHBIMM B TAQBOX MO YCTAHOBKE, KCMAYATALMM 1 TEXHNYECKOMY OGCAYXMBAHMNIO
B PYKOBOACTBE MO 9KCMAYATALMM AQTYMKA).

2. Quuctute TOAOBKY AQTHMKA MSIrKOA TKOHbI0, PN HEOBGXOAMMOCTM C MSTKUM MOKOLLUM
CPEACTBOM, V1 BOAOW BbICLUEH CTENeHy O4UCTKY VAN AUCTUAAVDOBOHHOW BOAOA.

3. Tlomectnte AQTYMK HO NPOYHBIA CTOA FOAOBKOW BBEPX, MOAKAOYNTE AQTYMK K TPAHCMUTTEPY
¥ MOAOXKANTE B MUHYT (4TOGbI 9AEKTPOHWKA NPOTPEAdCh).

4. 04MCTMTE KOMMAEKT AASI MPOBEPKN USHYTPY MSITKOW TKOHBH, MPY HEOOXOANMOCTY C MSITKM
MOMOLLMM CPEACTBOM, N BOAOV BbICLUEN CTENEHN OYNCTKM NAN AVCTUAAMPOBAHHON BOAOW.
O4mncTMTE BHYTPEHHIOD YOCTb 3ANPABOYHOIO LUAGHTA W BbIMYCKHOW TPYGKM KOMMAEKTA
AN NPOBEPKA MSITKMM MOIOLLLMM CPEACTBOM M BOAOW BbICLLEH CTEMEHWN OYNCTKN NAK
AVICTUAAMPOBOHHOWN BOAOW.

5. AKKypaTHO MPVCOEAVHITE KOMMAEKT AAS TIPOBEPKM K TOAOBKE AQTHMKA C MOMOLLbH
TEXHOAOTMHYECKOTO KOABLIEBOTO YMAOTHEHMS 11 3akMa Variveni™ . [ToBepHITe KOMMAEKT AAS
MPOBEPKY TAK, YTOObI OTBEPCTVE HA AQTHVKE COBMAAO C HUMMEAEM HA KOMMAEKTE AAS MPOBEPKY.

6. HanoAHnTe 30MpaBOYHbIA LUAQHT BOAOW BbICLLIENA CTEMEHN OYUCTKN (HYAb EANHWL, MYTHOCTA
no GopmasvHy, 6e3 ny3bIpbKoB). MEAAEHHO 11 OCTOPOXXHO HAMOAHSIVATE €ro AO Tex Nop, Noka
BbIMYCKHAS TPYOKA He BYAET 3aNOAHEHA NpUOAN3NTEALHO Ha 3/5.

7. BbinycTute Ny3bipbKy U3 YCTPOVICTBA, HAKAOHSISI AQTYMK BMEPEA W HA3aA MPUMEPHO Ha 45°.
MeAAEHHO HOKAOHWTE AQTHMK 3 CTOPOHBI B CTOPOHY npumMepHo 10 pas.

-

V YAGATE MY3bIPbKN BO3AYXA

113 YCTPOWCTBA, HOKAOHSISI
AQTYMK BNEPEA M HO30A
NpVYMepHO Ha 45°

8. TlomecTnTte AQTYMK BEPTUKAALHO HO CTOA U NMPOBEPLTE M3MEPEHHOE 3HAYEHVE HA
TPAHCMUTTEPE. 3TO 3HAYEHMEe CAeAyeT 3abVKCPOBATL HA MPUAAraEMOM AUCTE.

BHUMaHMe! 370 CONOCTABAEHHOE N3MEPEHHOE 3HAYEHNE NO3BOASIET NMPOBEPUTL AQTYMK
B M0G0V MOMEHT B GyAyLLieM. [lepnoANYHOCTb NPOBEPKM AQTYMKA 3ABUCKT
OT CTAHAQPTHbIX paboyux npoLeayp (SOP), AeVCTBYIOLLMX HA NMPEANpUATAY,
OAHOKO PEKOMEHAYETCSI MPOBOANTL MPOBEPKY AGTYMKOB PA3 B MOATOAQ VAV
pas3 B roA UAY MPY HEOBXOANMOCTH.
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9. CheliTe BOAY, HOKAOHUB AQTYMK 11 KOMMAGKT AASl POBEPKY TaK, YTOGbI BOAG BbILIAG Yepe3
BbIMYCKHYHO TPYOKY.

10. CHAMUTE 3axkMM Varivent 1 YNAOTHUTEABHOE KOABLLO C TEXHOAOTMYECKOTO COBAVHEHNSI.

11. AKKYpaTHO W3BAGKITE KOMMAGKT AAS MPOBEPK, HE MOBPEAVB TBEPABIN STAAOH.

12. AKKypaTHO MPOTPUTE W BbICYLLUNTE KOMMAEKT AASI TPOBEPKY MSITKOW TKOHb0. XpAHWUTE ero
B QYTAIPE AASI 3ALLMTBI OT rPsI3n W BAAr. XPaHUTb KOMMAEKT B GYTASIPE CAeAYET Npw
KOMHQTHOWM Temneparype.

MpoBepKa HyAeBOIi TOYKM ¢ MOMOLLbIO BOAbI BbICLUIEI CTENEHU OYUCTKM
MOMMMO MPOBEPKY MYTHOCTY C MOMOLLBI0 TBEPAOTO STAAOHA STOT KOMMAEKT AAS POBEPKIA TAKXKe
MO3BOASIET MPOBEPATH HYAEBYHO TOYKY C MOMOLLIbK) BOAbI BbICLLIGN CTENEHN OYMCTKA.

1. TlOMeCTUTe AQTHMK HO MPOYHBIA CTOA TOAOBKOW BBEPX, MOAKAKMMTE AGTYMK K TPAHCMUTTEPY
1 MOAOXKAMTE 5 MUHYT (4TOGbI SAEKTPOHNKA MPOrPEeAdch).

2. 04McTUTE KAHABKY W CMQYMBAEMbIE YOCTW TOAOBKM AQTYMKA BOAOV BbICLUEN CTEMeHM
OYMCTKM, MPOMOIATe 3 pa3a.

3. TloAHOCTBIO 3aMOAHMTE KOHABKY B FOAOBKe AQTYMKA BOAOVI BbICLLEI CTEMEHN OYNCTKMN.
Y6eanTech B OTCYTCTBMW NY3blPbKOB B KOHOBKE.

HaKkoHeyHWK 3anpaBoYHOro
LUAQHT

KaHaska

[OAOBKO AQTHMKQ

KabeAb TpaHcMuTTEPa

Cron
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4. OCTOPOXHO NPUKPENNTE NEPeXOAHOE KOAbLLO K TOAOBKE AQTYMKA. [TOBEPHMTE TOAOBKY AQTHMKA
TAK, YTOObI OTBEPCTME HA AQTYVKE COBMAAGAQ C HUMMEAEM HA NMEPEXOAHOM KOAbLLE.

KonbLieBOW aaanTep

[onoBKa AQTYMKA

Aatymk

5. TlomecTnTe KOMMAEKT AAS MPOBEPKYM (C TBEPABIM STAAOHOM) HO NEPexXOAHOE KOALLLO.
[NoBepHwWTe KX TAK, YTOOLI OTBEPCTME HA NMEPEXOAHOM KOAbLLE COBMAAQAO C HUMMEAEM
HQO KOMMAEKTE AASI MPOBEPKK. [1epeXOAHOE KOALLLO N KOMMAEKT AASI TPOBEPKM HYXKHbI
AN NMPEAOTBPALLEHNST CBETOBbIX MOMEX MPK NMPOBEPKE.

© 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf InPro 86X0ie Series
Printed in Switzerland 30714692 A



InPro 86X0ie Series 91 Iu

KomnaekT ans npoBepku

C TBEPAbIM 3TAAOHOM o
PA KonbLieBoOM aaanTtep

Aarymk

6. [poBepbTe N3MEPEHHOE 3HAYEHME HA TPAHCMUTTEPE. OTO 3HAYEHWe (HYAEBAs TOYKA) CAeAyeT
30dUKCMPOBATL HA NMPUAArAEMOM AKCTE.

7. OCTOPOXHO CHUMUTE KOMMAEKT AAS TPOBEPKY 1 NEPEXOAHOE KOAbLLO. OYMCTUTE U BbICYLLNTE
NEepPEXOAHOE KOAbLO. XPaHWTE MEPEXOAHOE KOAbLLO N KOMMAEKT AASl TPOBEPKM B QYTASIPE,
4TOObI 3ALLMTUTE WX OT FPSI3N 1 BAGTA. XPAHWTL KOMMAEKT B OYTAIDE CAEAYET NpK
KOMHQTHOWN Temneparype.

Mpumeuanue. MpoBepKy/KAAMGPOBKY CAGAYET NPOBOAUTb B COOTBETCTBIM C NPUMEHUMbIMM
PYKOBOACTBAMM MO 9KCMAYQATALAN

30 AOMOAHMTEALHOW MHGOPMALME 0OPALLAATECH K PETMOHOABHOMY MPEACTABUTEAD
METTAEP TOAEAQ.
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Verifieringssats
for turbidifetsgivare ur InPro 86X0i e-serien

InPro &r eff registrerat varumarke som tillnér METTLER TOLEDO Group
i Schweiz, USA och ytterligare elva lander.
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Inspektion av turbiditetsgivaren InPro 86X0i e

Tack for att du har valt att kbpa verifieringssatsen for turbiditetsgivarna ur InPro® 86X0i e-serien
frn METTLER TOLEDO. Satsen dr avsedd for regelbunden verifiering av givaren samt kalibrering
vid behov.

Verifieringssatsen innehdller en integrerad fast referens. Véirdet for den fasta referensen faststdlls
av anvéndaren for varje turbiditetsgivare ur InPro 86XO0i e-serien som satsen anvadnds

med (verifieringssatsen levereras ufan givare). Vi rekommenderar starkt aff du anvénder
verifieringssatsen for att faststdlla vardet for den fasta referensen innan du installerar en ny givare.

Procedur

Obs! Verifieringssatsen mdste matchas med varje givare ur InPro 86X0i e-serien innan
den kan anvdndas for verifiering. Det dr nddvdndigt att anfeckna det matchande
vdrdet/de matchande vdrdena for framfida anvdndning. Alla efterféljande
verifieringar av en givare baseras pd dessa antecknade vdrden.

Det dr majligt att matchande vdrden kan skilja sig ndgot mellan tvd nya givare. Defta betyder
inte atft det dr fel pd en givare eller verifieringssatsen. Kontakta din lokala METTLER TOLEDO-
representant for mer information.

Turbiditetsverifiering med fast referens

Utloppsslang

Pafyliningsslang

Verifieringssats med

) . fast referens
Varivent-kldmma

Givare
Stabilt bord
Transmitterkabel
InPro 86X0Qie Series © 10/2021 Mettler-Toledo GmbH, CH -8902 Urdorf

30714692 A Printed in Switzerland



SV 94 InPro 86X0ie Series

1. Ta bort givaren fréin processen (folj insfruktionema i kapitlen om installation, drift och underhdll
i givarens bruksanvisning).

2. Rengor givarhuvudet med en mjuk frasa, om Idmpligt med ett milt rengéringsmedel,
och slutligen med ultrarent eller destillerat vatten.

3. Placera givaren pd eff stabilt bord med givarhuvudet uppdt. Anslut givaren fill transmittern
och vdnta i 5 minufer (fér atf elekironiken ska vérmas upp).

4. Rengdr insidan av verifieringssatsen med en mjuk trasa, om Idmpligt med eft milt
rengdringsmedel och slutligen med ultrarent eller destilleraf vatten. Rengér insidan av
pafyliningsslangen och utloppsslangen pa verifieringssatsen med eft milt rengéringsmedel
och slutligen med ultrarent eller destillerat vatten.

5. Fast forsiktigt verifieringssatsen pd givarhuvudet med hjdlp av O-ringen och Varivent™-
kigmman. Rikta in verifieringssatsen sa att halet p& givaren dr i linje med nippeln pd
verifieringssatsen.

6. Fyll pafyliningsslangen med ultrarent vatten (utan FTU-turbiditet, bubbelfritt). Fyll pd
Idngsamt och forsiktigt tills utioppsslangen ar fylid fill cirka 3/5.

7. Tom enhefen pa bubblor genom atf luta givaren framat och bakdt cirka 45°. Luta givaren
Idngsamt fran sida till sida cirka 10 gdnger.

(-

Tém enheten pa bubblor
genom aff luta givaren framat
och bakdt cirka 45°

8. Placera givaren vertikalt pa bordet och kontrollera det uppmdtta vdrdet pd transmittern.
Defta vdrde ska antecknas pd det bifogade bladet.

Viktigt: Det mafchade uppmdtta vdrdet gor atf du kan verifiera givaren nér som helst
i framtiden. Hur ofta givarverifiering ska genomféras beror pd anléggningens
standardrutiner (SOP). Vi rekommenderar dock aft du verifierar givaren en géng
i halvaret fill en gGng om dret eller vid behov.
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9. Tém ur vatinet genom aff luta givaren och verifieringssatsen, och hdll ut det genom
utloppsslangen.

10. Ta bort Varivent-kidmman och O-ringen frén processanslutningen.
11. Ta forsikfigt bort verifieringssatsen utan att skada den fasta referensen.

12. Rengdr och torka forsiktigt verifieringssatsen med en mjuk trasa. Forvara satsen i fodralet
for aft skydda den mot smuts och fukt. Forvara fodralet i rumstemperatur.

Nollpunktsverifiering med ultrarent vatten
Forutom turbiditetsverifiering med fast referens kan denna verifieringssats dven verifiera
nollpunkten med hjdlp av ulirarent vatten.

1. Placera givaren pd eft stabilt bord med givarhuvudet uppdt. Anslut givaren till ransmittern
och vanta i 5 minufer (for atf elektroniken ska vérmas upp).

2. Rengor givarhuvudets spdr och de delar av givarhuvudet som kommer i kontakt med vdtska
med ultrarent vatten, skolj 3 ganger.

3. Fyll givarhuvudets spdr helt med ultrarent vatten. Kontrollera att det infe finns ndgra
bubblor i spdret.

Péfyliningsdnde

Spdr

Givarhuvud

Transmitterkabel
Givare

Bord
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4. St forsiktigt fast adapterringen pd givarhuvudet. Rikta in givarhuvudet sé att fordjupningen
pd givaren @r i linje med nippeln pd adaptern.

Adapterring

Givarhuvud

Givare

5. Placera verifieringssatsen (med fast referens) éver adapterringen. Rikta in dem s& att
fordjupningen pd adapterringen dr i linje med nippeln pa verifieringssatsen. Syftet med
adapterringen och verifieringssatsen dr aff forhindra aft ljuset stor verifieringen.
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Verifieringssafs med

fast referens Adapterring

6. Kontrollera det uppmdtta vérdet pd transmittern. Detta varde (nollpunkten) ska antecknas
pa det bifogade bladet.

7. Ta forsiktigt bort verifieringssatsen och adapferringen. Rengdr och forka adapterringen.
Forvara adapterringen och verifieringssatsen i respektive fodral for att skydda dem frdn
smuts och fukt. Foérvara fodralet i rumstemperatur,

Obs! Verifiering/kalibrering ska utféras i enlighet med fillampliga bruksanvisningar.

Kontakta din lokala METTLER TOLEDO-representant for mer information.
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Matching / verification record

Serial number:

Date Calibration value Matching / verification  |Notes
done by (Name)

25° ‘90" ‘ Color
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