
ปรัับปรุุงกระบวนการผลิิต
เพิ่่�มความสามารถในการผลิิตของคุุณในระดัับสููงสุุด
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จอแสดงค่่าน้ำำ��หนััก IND700

อิินเทอร์์เฟซผู้้�ใช้้ที่่�ใช้้งานได้้ง่่าย

ระบบชั่่�งน้ำำ��หนัักแบบหลายเครื่่�องชั่่�ง

การใช้้งานที่่�ปรัับเปลี่่�ยนได้้

การใช้้งานแท่่นชั่่�ง

การผนวกรวมระบบ IT เข้้ากัับ OT  
อย่่างลื่่�นไหล
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ปรัับใช้้งานได้้อย่่างอเนกประสงค์์
บรรลุุความแม่่นยำำ�ในการชั่่�งน้ำำ��หนัักที่่�คุุณต้้องการด้้วยฟัังก์์ชััน
จอแสดงค่่าน้ำำ��หนัักเต็็มรููปแบบสำำ�หรัับการใช้้งานใหม่่หรืือที่่�มีี
อยู่่�ทั่่�วทั้้�งโรงงานของคุุณ IND700 ใช้้งานร่่วมกัับเซ็็นเซอร์์ชั่่�ง
น้ำำ��หนัักรุ่่�นล่่าสุุดของ METTLER TOLEDO ตััวใดก็็ได้้ คุุณจึึงนำำ�
มาผสมผสานและสร้้างโซลููชัันที่่�เหมาะสมกัับตััวเองที่่�สุุดได้้

เพิ่่�มประสิทิธิภิาพการทำำ�งานที่่�ต้้องใช้้เครื่�องชั่่�งหลายเครื่่�องชั่่�ง
เพิ่่�มประสิิทธิิภาพระบบการชั่่�งน้ำำ��หนัักและขั้้�นตอนการทำำ�งาน
ด้้วยความสามารถในการเชื่่�อมต่่อเครื่่�องชั่่�งได้้หลายเครื่่�อง ซึ่่�ง
ช่่วยให้้คุุณสามารถจััดการกัับวััสดุุหลากหลายชนิิดที่่�มีีระดัับ
ความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้ของกระบวนการแตกต่่างกัันไปได้้ 
อีีกทั้้�งยัังสามารถควบคุุมกระบวนการได้้สููงสุุด

การเชื่่�อมต่่อ PLC ได้้ง่่ายไร้้ความวุ่่�นวาย
ประหยััดเวลาไปได้้มากเพราะเริ่่�มชั่่�งน้ำำ��หนัักได้้ในไม่่กี่่�นาทีีด้้วย 
การเชื่่�อมต่่อ PLC ที่่�มีีประสิิทธิิภาพยิ่่�งขึ้้�น โดยได้้รัับการยอมรัับ
จากโปรโตคอลอิินเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติิมาตรฐาน (SAI) 
ของ METTLER TOLEDO

การจััดการข้้อมููลด้้วยความไว้้วางใจ
รัักษาความปลอดภััยของข้้อมููลสููงสุุดได้้อย่่างราบรื่่�นและ
ปกป้้องธุุรกิิจของคุุณจากภััยคุุกคามทางไซเบอร์์ด้้วยการ
ผสานรวมโดเมนไอทีีที่่�เชื่่�อถืือได้้ การอััปเดตที่่�ง่่ายดาย และ
แพตช์์ความปลอดภััยปกติิ

การจััดการข้้อมููลได้้อย่่างมีีประสิิทธิิภาพ
เรีียกดููข้้อมููลได้้อย่่างสะดวกตลอดเวลาไม่่ว่่าจะเป็็นข้้อมููล
เกี่่�ยวกัับวััสดุุและคุุณลัักษณะ (เช่่น ID, เป้้าหมาย, ระดัับความ
ผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้) การดำำ�เนิินการชั่่�งน้ำำ��หนััก หรืือบัันทึึก
ประสิิทธิิภาพของระบบ เพื่่�อลดความซัับซ้้อนในการตรวจสอบ
และตััดสิินใจโดยมีีข้้อมููลประกอบ

การออกแบบการใช้้งานที่่�กำำ�หนดเองได้้อย่่างรวดเร็็ว
ออกแบบการใช้้งานที่่�กำำ�หนดเองได้้ง่่ายโดยไม่่ต้้องใช้้ 
ความเชี่่�ยวชาญด้้านวิิศวกรรม เวลา หรืือต้้นทุุนสููง 
ProWorks Studio ช่่วยให้้คุุณได้้รัับประโยชน์์จากความ
เชี่่�ยวชาญด้้านการชั่่�งน้ำำ��หนัักในตััว และปรัับระบบให้้เข้้ากัับ
กระบวนการของคุุณแทนการปรัับให้้เข้้ากัับความสามารถของ
อุุปกรณ์์

จอแสดงค่่าน้ำำ��หนัักแบบหลายเครื่่�องชั่่�ง
การผลิติภายใต้้ระดับัความผิิดพลาด
ที่่�ยอมรับัได้้ของกระบวนการ

หน้้าจอแสดงค่่าน้ำำ��หนััก IND700 ที่่�ทำำ�งานบนระบบ Windows จะมอบอิินเทอร์์เฟซเครื่่�องชั่่�ง
และตััวเลืือกการเชื่่�อมต่่อที่่�หลากหลายสำำ�หรัับกระบวนการทางอุุตสาหกรรม ตั้้�งแต่่การจ่่ายสาร
ระดัับไมโครที่่�แม่่นยำำ�ไปจนถึึงระบบชั่่�งน้ำำ��หนัักไซโลพิิกััดชั่่�งสููง IND700 จะให้้บริิการสิิทธิ์์�การใช้้
งานซอฟต์์แวร์์แบบแบ่่งชั้้�น ทำำ�ให้้คุุณสามารถปรัับการใช้้งานให้้ตอบโจทย์์ที่่�เฉพาะตััวได้้ และยััง
เพิ่่�มประสิิทธิิภาพการใช้้งานในด้้านการผลิิตแบบแมนนวลหรืือแบบกึ่่�งอััตโนมััติิได้้ด้้วย 
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UI ที่่�คมชััด สว่่าง และใช้้งานง่่าย

อิินเทอร์์เฟซกราฟิิกแบบอิินเทอร์์แอคทีีฟของ IND700 ช่่วยเพิ่่�มความสามารถในการดููข้้อมููล ทำำ�ให้้
เพีียงชำำ�เลืืองมองก็็อ่่านค่่าได้้เลย อีีกทั้้�งยัังเลื่่�อนดููเมนููต่่างๆ ได้้อย่่างรวดเร็็ว และดำำ�เนิินงานได้้อย่่างมีี
ประสิิทธิิภาพ แม้้แต่่กัับพนัักงานใหม่่ IND700 ได้้รัับการออกแบบมาเพื่่�อให้้ดููข้้อมููลได้้สะดวกขึ้้�นและใช้้
งานได้้ง่่ายดาย โดยมีีประสิิทธิิภาพที่่�สม่ำำ��เสมอ จึึงช่่วยเพิ่่�มความสามารถในการผลิิตได้้

จอระบบสััมผััสขนาด 7 นิ้้�ว
ลดเวลาฝึึกอบรม ขจััดความเหนื่่�อยล้้าของผู้้�ปฏิิบััติิ
งาน และลดข้้อผิิดพลาดที่่�เกิิดจากมนุุษย์์ ด้้วยการ
แจ้้งเตืือนและผลลััพธ์์ที่่�ชััดเจนและดููได้้ง่่าย

UX/UI ที่่�ใช้้งานง่่าย
ใช้้งานคุุณสมบััติิที่่�คุ้้�นหน้้าคุ้้�นตาคล้้ายกัับบนสมาร์์ท
โฟนของคุุณ เช่่น ปุ่่�มสลัับเปิิด-ปิิด ตััวจัับเวลา และ
แถบเลื่่�อนปรัับความสว่่าง เพื่่�อปรัับการตั้้�งค่่าระบบ

การออกแบบเพื่่�อการล้้างทำำ�ความสะอาด
ไม่่มีีที่่�ว่่างให้้ความชื้้�นจัับตััวหรืือให้้แบคทีีเรีียสะสม
เพราะโครงสร้้างอุุปกรณ์์ทำำ�จากสเตนเลสสตีีลที่่�ได้้
รัับมาตรฐาน IP69K และทนทานต่่อการชะล้้างอย่่าง
รุุนแรง

ฟัังก์์ชััน colorWeight®

ดำำ�เนิินกระบวนการชั่่�งน้ำำ��หนัักได้้รวดเร็็วขึ้้�นและลดของ
เสีียลงได้้เพราะมีีระบบจอแสดงผลหลากสีีที่่�เรีียบง่่าย ให้้
คุุณยืืนยัันผลลััพธ์์ได้้รวดเร็็วเพีียงชำำ�เลืืองมอง

เลืือกตััวเครื่่�องและลัักษณะที่่�คุุณต้้องการ

IND700 ให้้การป้้องกัันระดัับ IP69 โดยมาในตััวเครื่่�องที่่�มีีให้้เลืือก 2 แบบ:

•	 ตััวเครื่่�องแบบทนทานสำำ�หรัับใช้้งานในอุุตสาหกรรมที่่�ต้้องมีีการเชื่่�อมต่่อ PLC  
และ/หรืือผสานการทำำ�งานแบบ I-O  

•	 ตััวเครื่่�องทรงลิ่่�ม (หรืือตััวเครื่่�องทรงลิ่่�มที่่�เหมาะแก่่การรัักษาความสะอาด) สำำ�หรัับการใช้้งาน
แบบตั้้�งโต๊๊ะหรืือแบบติิดตั้้�งบนเสา เพื่่�อให้้สามารถตั้้�งจอตรงๆ หรืือเอีียงขึ้้�นลงตามหลัักสรีีรวิิทยา
ที่่�เหมาะกัับพื้้�นที่่�ทำำ�งานนั้้�นๆ มากยิ่่�งขึ้้�น

มุุมมองการใช้้งานแบบกำำ�หนดเอง*
เลืือกแสดงข้้อมููลกระบวนการผลิิตที่่�จะเป็็นประโยชน์์มากที่่�สุุด 
กัับเจ้้าหน้้าที่่�ปฏิิบััติิงานและ/หรืือหััวหน้้างานเพราะมีีรููปแบบ
การแสดงผลที่่�กำำ�หนดค่่าเองได้้ *ดููรายละเอีียดเพิ่่�มเติิมที่่�
หน้้า 13

ซอฟต์์คีีย์์ที่่�ตั้้�งเองได้้
ตั้้�งปุ่่�มหน้้าจอสััมผััสของแอปพลิิเคชััน  
สำำ�หรัับตััวเลืือกที่่�คุุณใช้้บ่่อยที่่�สุุดได้้อย่่างอิิสระเพื่่�อการ
ทำำ�งานที่่�ง่่ายดายและไร้้ข้้อผิิดพลาด
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แท่่นชั่่�งแบบตั้้�งโต๊๊ะและตั้้�งพื้้�น
อุุปกรณ์์นี้้�รองรัับแท่่นชั่่�งแบบแอนะล็็อก เครื่่�องชั่่�งความ
แม่่นยำำ�สููง และ POWERCELL® คุุณจึึงสามารถเลืือกใช้้
งานเครื่่�องชั่่�งรุ่่�นใดก็็ได้้ในสายผลิิตภััณฑ์์เครื่่�องชั่่�งที่่�ครบ
ครัันของเรา รวมถึึงแท่่นชั่่�งน้ำำ��หนัักชนิิดที่่�มีีความเที่่�ยงตรง
สููง ออกแบบมาให้้ถููกสุุขลัักษณะ หรืือแบบเคลื่่�อนย้้ายได้้
ด้้วยเช่่นกััน

โมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนััก
โมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนัักแบบแอนะล็็อกหรืือโมดููลการชั่่�งน้ำำ��หนััก 
แบบแรงกดหรืือแรงดึึงรองรัับการชั่่�งน้ำำ��หนัักถััง ไซโล 
หรืือฮอปเปอร์์ ซึ่่�งช่่วยให้้ออกแบบและออกแบบระบบการ
ชั่่�งน้ำำ��หนัักแบบกำำ�หนดเองได้้อย่่างง่่ายดาย

ระบบการชั่่�งน้ำำ��หนััก POWERCELL® PDX®  
ระบบที่่�มีีพิิกัดการชั่่�งสูงู เช่่น เคร่ื่�องชั่่�งรถบรรทุุก เครื่่�องชั่่�ง
แบบราง และระบบชั่่�งน้ำำ��หนักัแบบไซโล ได้้รับัการสนับัสนุนุ
ร่่วมกัับเทคโนโลยีี POWERCELL® PDX® เพื่่�อมอบความ
สามารถในการตรวจสอบสภาพขั้้�นสูงู

เก็็บข้้อมููลจากอุุปกรณ์์ต่่างๆ 
การเชื่่�อมต่่อและการผนวกรวม

IND700 รองรัับการจััดการเครื่่�องชั่่�งหลายเครื่่�องและการเก็็บบัันทึึกข้้อมููลในระบบการชั่่�งน้ำำ��หนัักแบบ
แอนะล็็อก ระบบความแม่่นยำำ�สููง และระบบ POWERCELL® หรืือแม้้แต่่รวมยอดค่่าน้ำำ��หนัักที่่�เป็็นไปตาม
กฎหมายทางการค้้าก็็ได้้เช่่นกััน โปรโตคอลการสื่่�อสารขั้้�นสููงยัังเอื้้�อต่่อการเชื่่�อมต่่อไม่่ว่่าจะใช้้ระบบ PLC 
แบบใด อีีกทั้้�งการผสานรวมข้้อมููลที่่�ง่่ายดายก็็ยัังช่่วยให้้สามารถมองเห็็นกิิจกรรมต่่างๆ ในอุุปกรณ์์ได้้
อย่่างราบรื่่�นผ่่านระบบ MES หรืือ ERP ของคุุณ

การรวมระบบ PLC 
ผสานรวมระบบชั่่�งน้ำำ��หนักัแบบเครื่่�อง
ชั่่�งเดีียวหรืือหลายเครื่่�องชั่่�งของคุณุเข้้า
กับักระบวนการท่ี่�มีีการควบคุมุดูแูลแบบ
อัตัโนมัตัิิเข้้ากับั PLC ผ่่านโปรโตคอล 
SAI และอีีเทอร์์เน็ต็อุตุสาหกรรม 
(อีีเทอร์์เน็ต็/IP, PROFINET)

อุุปกรณ์์ต่่อพ่่วง 
ความเข้้ากัันได้้ของการแลกเปลี่่�ยนข้้อ
มููลและอััลกอริิทึึมการตรวจจัับข้้อมููล
อััจฉริิยะช่่วยให้้สามารถเชื่่�อมต่่อกัับ
อุุปกรณ์์ต่่อพ่่วงได้้อย่่างราบรื่่�น เช่่น  
เครื่่�องพิิมพ์์ เครื่่�องอ่่าน หรืือแป้้นพิิมพ์์

ความสามารถในการเชื่่�อมต่่อกัับ DIO 
เชื่่�อมต่่อกัับเซ็็นเซอร์์ แอคชููเอเตอร์์ 
เครื่่�องมืือวััด หรืือเครื่่�องจัักรภายนอก
ที่่�ให้้ผลลััพธ์์แยกกัันได้้อย่่างง่่ายดาย
เพื่่�อผสานระบบการชั่่�งน้ำำ��หนัักของคุุณ
เข้้ากัับขั้้�นตอนการทำำ�งานที่่�คุุณมีีอยู่่�
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ตััวเลืือกการใช้้งานแบบแบ่่งระดัับ
ชุุดแอปพลิิเคชััน ProWorks

เมื่่�อใช้้งาน ProWorks Multi-Tools คุุณก็็จะมีีแอปพลิิเคชัันแบบฝัังในตััวที่่�พร้้อมใช้้งานเพื่่�อปรัับปรุุง
กระบวนการผลิิตของคุุณและเพิ่่�มประสิิทธิิภาพ หากคุุณต้้องการปรัับแต่่งระบบเพิ่่�มเติิมตามความต้้องการ
ในขั้้�นตอนการทำำ�งานของคุุณ ProWorks Studio ก็็พร้้อมช่่วยให้้คุุณได้้ใช้้ประโยชน์์จากคลัังแอปพลิิเคชััน
ของเราและปรัับแต่่งแอปพลิิเคชัันใน Microsoft Visual Studio.NET ได้้

การชั่่�งน้ำำ��หนัักหลายเครื่่�องชั่่�ง
เพิ่่�มประสิิทธิภิาพงานชั่่�งน้ำำ��หนััก
ทั่่�วไปและผสานรวมข้้อมูลูเข้้ากัับ
ระบบ IT/OT โดยตรงด้้วยเคร่ื่�องชั่่�ง 
1, 2 หรืือสูงูสุุด 4* เคร่ื่�อง IND700 
ทำำ�หน้้าท่ี่�เป็็นเคร่ื่�องมืือรวมค่่าน้ำำ��หนักั
ที่่�ถูกูต้้องตามกฎหมายสำำ�หรับัการ
ค้้า** ทีีจ่ะแสดงขั้้�นตอนการทำำ�งาน
ทั้้�งหมดของคุณุจากอุุปกรณ์์ชั่่�งน้ำำ��
หนักัต่่างๆ

*ขึ้้�นอยู่่�กัับเทคโนโลยีีการชั่่�งน้ำำ��หนััก
**LFT ต่่อ NTEP และ OIML

การนัับจำำ�นวนชิ้้�น 
บรรลุุความถููกต้้องสููงสุุดสำำ�หรัับ
การนัับแบบเส้้นตรง การบรรจุุชิ้้�น
ส่่วนแบบแมนนวล การควบคุุม
บรรจุุภััณฑ์์สุุทธิิ และการจำำ�แนก
ประเภทบรรจุุภััณฑ์์ด้้วยอััลกอริิทึึม
อััจฉริิยะของ IND700 พารามิิเตอร์์
วััสดุุถููกกำำ�หนดอย่่างอิิสระภายใน
ตารางวััสดุุภายใน

การบรรจุแบบแมนนวลอัจฉริิยะ
ลดความซับัซ้้อนของการจ่่าย
แบบแมนนวลด้้วยการแสดงภาพ
กราฟิิกและการแจ้้งเตืือนการละเมิิด
ระดับัความผิิดพลาดที่�ยอมรับัได้้
ของกระบวนการด้้วยสีีสันที่่�หลาก
หลาย ตารางวัสัดุภุายในช่่วยให้้
คุณุปรับัแต่่งพารามิิเตอร์์วััสดุดุ้้วย
คุณุลักัษณะเฉพาะได้้

การจััดประเภทผลิิตภััณฑ์์ 
จำำ�แนกผลิิตภััณฑ์์หรืือบรรจุุภััณฑ์์
ชิ้้�นเดี่่�ยวๆ ได้้เร็็วและง่่ายขึ้้�นตามน้ำำ��
หนัักหรืือจำำ�นวนชิ้้�น กำำ�หนดค่่าช่่วง
คลาสของคุุณเองตั้้�งแต่่ 2 ถึึง 8 
คลาส และการแสดงภาพกราฟิิกที่่�
ยอดเยี่่�ยมจะแจ้้งเตืือนผู้้�ปฏิิบััติิงาน
ถึึงช่่วงคลาสของแต่่ละรายการ

การตรวจสอบน้ำำ��หนัักแบบหลายโซน
ใช้้การตรวจสอบน้ำำ��หนักัเกิิน/ขาด
สำำ�หรับั 3 หรืือ 5 โซนเพื่่�อปรับัปรุุง
การควบคุมุปริิมาณสุทุธิ ิการแสดง
ภาพการแจ้้งเตืือนโซนหลายสีีแบบ
กราฟิิกช่่วยเพิ่่�มความเร็็วให้้การ
ปฏิิบัตัิิงาน และคุณุสามารถกำำ�หนด
ระดับัความผิิดพลาดที่่�ยอมรับัได้้ของ
โซนในตารางวัสัดุภุายในเครื่่�องได้้

การใช้้งานแบบตั้้�งโปรแกรมได้้
ประหยััดเวลาและต้้นทุนุด้้าน
วิิศวกรรมโดยการใช้้ประโยชน์จาก
ความเชี่่�ยวชาญด้้านการชั่่�งน้ำำ��
หนักัในตัวัของเรา และกำำ�หนดค่า
แอปพลิเิคชันัได้้อย่่างง่่ายดายเพื่่�อ
ให้้เป็็นไปตามข้้อกำำ�หนดขั้้�นตอนการ
ทำำ�งาน/SOP ที่่�แน่่นอนของคุุณ สิิทธิ์์�
การใช้้งาน ProWorks Studio ช่่วย
ให้้คุณุสามารถสร้้างโซลููชันัแบบ
กำำ�หนดเองด้้วย Visual Studio ได้้
โดยต่่อยอดจากคลัังแอปพลิิเคชันั
มาตรฐานของ METTLER TOLEDO 
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การชั่่�งน้ำำ��หนัักยานพาหนะ
เพิ่่�มเวลาทำำ�งานของเครื่่�องและข้้อมููลเชิิงลึึก

IND700 ให้้ข้้อมููลเชิิงลึึกที่่�มีีประโยชน์์เกี่่�ยวกัับสภาพเครื่่�องชั่่�งรถบรรทุุกพร้้อมความสามารถ
ในการใช้้งานร่่วมกัับ POWERCELL® และสนัับสนุุนการทำำ�งานที่่�มีีประสิิทธิิภาพผ่่านการเชื่่�อม
ต่่อกัับหลายเครื่่�องชั่่�ง นอกจากนี้้� แอปพลิิเคชััน ProWorks AxleView ในตััวเครื่่�องจะบัันทึึกน้ำำ��
หนัักเพลา และจะช่่วยปรัับปรุุงการจััดการข้้อมููลและการปฏิิบััติิตามกฎข้้อบัังคัับในการกำำ�หนดค่่า
แบบต่่างๆ เมื่่�อทำำ�งานร่่วมกัับซอฟต์์แวร์์การจััดการรายการธุุรกรรม DataBridge™

ความสามารถในการใช้้งานร่่วมกัับ POWERCELL® 
รัักษาความแม่่นยำำ�ด้้วยเครืือข่่ายโหลดเซลล์์ขั้้�นสููงที่่�มีีระบบ
ประมวลผลสััญญาณดิิจิิทััลออนบอร์์ดที่่�ได้้รัับการจดสิิทธิิ
บััตร และโครงสร้้างสเตนเลสสตีีลที่่�เชื่่�อมด้้วยเลเซอร์์ที่่�มีี
การป้้องกัันน้ำำ��และฝุ่่�นระดัับ IP68/IP69k

การเชื่่�อมต่่อกัับหลายเครื่่�องชั่่�ง
ปรัับปรุุงระบบชั่่�งน้ำำ��หนัักและขั้้�นตอนการทำำ�งานให้้ดีีขึ้้�นด้้วย
การเชื่่�อมต่่อกัับหลายเครื่่�องชั่่�ง เพื่่�อการมองเห็็นที่่�ครบถ้้วน
และกระบวนการที่่�มีีประสิิทธิิภาพ ตั้้�งแต่่การใช้้งานประจำำ�
วัันไปจนถึึงการบำำ�รุุงรัักษาตามระยะเวลา

การปกป้้องประสิิทธิิภาพที่่�ทนทาน 
ปกป้้องการปฏิิบััติิงานของคุุณและเพิ่่�ม 
เวลาทำำ�งานของเครื่่�องให้้สููงสุุดด้้วยระบบ 
ที่่�ทนทานซึ่่�งออกแบบมาให้้รองรัับสภาวะ
การทำำ�งานที่่�หนัักหน่่วง โดยมีีการป้้องกััน
ฟ้้าผ่่าสููงสุุดถึึง 84,000 แอมแปร์์
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ProWorks AxleView เพื่่�อการปฏิบิัตัิติามกฎข้้อบังัคับับนท้้องถนน
AxleView ได้้รัับการออกแบบมาเพื่่�อเพิ่่�มประสิิทธิิภาพการตั้้�ง
ค่่าเครื่่�องชั่่�งรถบรรทุุกที่่�คุุณมีีอยู่่� และยืืนยัันการปฏิิบััติิตามกฎ
ข้้อบัังคัับโดยการแสดงน้ำำ��หนัักเพลา แอปพลิิเคชัันนี้้�ได้้รัับการ
ออกแบบมาให้้ตอบโจทย์์ความต้้องการในการชั่่�งน้ำำ��หนัักและ
คุุณสมบััติิจำำ�เพาะของยานพาหนะที่่�หลากหลาย โดยรวมถึึงการชั่่�ง
น้ำำ��หนัักแบบเพลาเดีียว, 2 เพลา, 3 เพลา หรืือ 4 เพลา

	` www.mt.com/axleview

ซอฟต์์แวร์์การจััดการรายการธุุรกรรม DataBridge™
ซอฟต์์แวร์์ DataBridge™ มีีความสามารถในการจััดการข้้อมููล
ที่่�ครอบคลุุม ไม่่ว่่าจะเป็็นการชั่่�งน้ำำ��หนัักขาเข้้าและขาออกไปจนถึึง
การจััดการรายการธุุรกรรมเป็็นซอฟต์์แวร์์ที่่�รองรัับการทำำ�งานทั้้�ง
แบบมีีผู้้�ควบคุุมและแบบอััตโนมััติิ จึึงมั่่�นใจได้้ถึึงความยืืดหยุ่่�นใน
การใช้้งาน

	` www.mt.com/databridge

http://www.mt.com/axleview
http://www.mt.com/databridge
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เครื่่�องกลและสิ่่�งแวดล้้อม การสื่่�อสารและอิินเทอร์์เฟซ

การจัดัการข้้อมููลการผลิิต

การอนุมุัตัิิ

อิินเทอร์์เฟซของเครื่่�องชั่่�ง

ประเภทกล่่องหุ้้�มป้้องกััน รุ่่�นลิ่่�ม, การออกแบบลิ่่�มที่่�ถููกสุขุลักัษณะ, รุ่่�นทนทาน (ขั้้�วต่่อแกลนด์์หรืือ M12)
กล่่องหุ้้�มป้้องกัันสเตนเลสสตีีลชนิิด 304

จอแสดงผล จอแสดงผลแบบสีี TFT ขนาด 17.75 ซม. (7 นิ้้�ว) หน้้าจอสัมัผัสั (800 x 480 พิิกเซล) 
ขนาด (ยาว × กว้้าง × สููง) รุ่่�นลิ่่�ม: 172 มม. × 260 มม. × 93 มม. (6.77 นิ้้�ว × 10.2 นิ้้�ว × 3.66 นิ้้�ว) 

รุ่่�นทนทาน: 260 มม. × 157 มม. × 132 มม. (10.2 นิ้้�ว × 6.2 นิ้้�ว × 5.2 นิ้้�ว) 
น้ำำ��หนัักในการขนส่่ง รุ่่�นลิ่่�ม: 3.6 กก. (7.9 ปอนด์์)

รุ่่�นทนทาน: 3.8 กก. (8.4 ปอนด์์) 
การปกป้้องสิ่่�งแวดล้้อม IP69  IEC 60529 และ ISO 20653
สภาพแวดล้้อม สูงูถึงึ 5,000 เมตร (16,400 ฟุตุ) เหนืือระดับัน้ำำ��ทะเล การใช้้งานในร่่มหรืือกลางแจ้้ง  

(ประเภท 4) 
สภาพแวดล้้อมในการเก็็บรัักษา -20°C ถึงึ 60°C (-4° ถึงึ 140°F) ความชื้้�นสัมัพัทัธ์์ 10% ถึงึ 95% ไม่่ควบแน่่น 
สภาพแวดล้้อมในการทำำ�งาน -10°C ถึงึ 40°C (14° ถึงึ 104°F) ความชื้้�นสัมัพัทัธ์์ 10% ถึงึ 95% ไม่่ควบแน่่น 
ระดัับมลภาวะ 2% 
ระบบการจ่่ายไฟ 100 – 240 VAC, -15% ถึงึ + 10%, 50 – 60 Hz, 650 – 275 mA 
ประเภทแรงดัันไฟฟ้้าเกิิน II 

อิินเทอร์์เฟซมาตรฐาน COM1 หนึ่่�งอนุกุรม (RS-232/RS-422/RS-485), 2,400 ถึงึ 115,200 บอด
อีีเทอร์์เน็ต็ 1,000Base-T
USB 3.0 และ USB 2.0
I/O แยกส่่วน (2I/2O): อิินพุตุ 5 - 30 VDC, เอาต์์พุตุ: โซลิิดสเตต, 30 VDC, 500 mA

อิินเทอร์์เฟซเสริิม อิินเทอร์์เฟซเครื่่�องชั่่�ง HSALC* (โหลดเซลล์แบบแอนะล็อ็กความเร็ว็สูงู)
อิินเทอร์์เฟซเครื่่�องชั่่�ง POWERCELL® PDX*
อิินเทอร์์เฟซเครื่่�องชั่่�ง PowerDeck™*
อิินเทอร์์เฟซเครื่่�องชั่่�งความแม่่นยำำ�สูงู (การส่ื่�อสาร SICSpro ไปยังัแท่่นชั่่�งดิิจิิทัลั)**
พอร์์ตอนุุกรมเสริิมสูงูสุดุ 2 พอร์์ตพร้้อมอิินเทอร์์เฟซเครื่่�องชั่่�งความแม่่นยำำ�สูงู

* อิินเทอร์์เฟซเครื่่�องชั่่�งประกอบด้้วย I/O แยกส่่วน, 2I/2O อิินพุตุ 5 - 30 VDC, เอาต์์พุตุ: โซลิิด
สเตต
30 VDC, 500 mA
** ประกอบด้้วยพอร์์ตอนุุกรม COMx (RS232/RS422/RS485) และ I/O แยกส่่วน (2I/2O)
อิินพุตุ: 5 - 30 VDC, เอาต์์พุตุ: โซลิิดสเตต, 30 VDC, 500 mA

การผสานรวมอุุปกรณ์์ต่่อพ่่วง ความสามารถในการใช้้งานร่่วมกัับเครื่่�องสแกนบาร์์โค้้ดผ่าน USB หรืืออิินเทอร์์เฟซแบบอนุุกรม
การพิิมพ์์ผ่่านอนุุกรมหรืืออีีเทอร์์เน็ต็พร้้อมการถ่่ายโอนข้้อมููลตามต้้องการหรืือแบบอััตโนมัตัิิ
การทริิกเกอร์์ โดยมีีเทมเพลตการถ่่ายโอนท่ี่�กำำ�หนดค่าได้้สูงูสุดุสิิบรายการ

เทมเพลตอิินพุตุ ASCII แบบหลายช่่องท่ี่�ปรับัแต่่งได้้: USB, อนุกุรม และอีีเทอร์์เน็ต็ พร้้อม
โปรโตคอล คำำ�สั่่�ง ASCII สำำ�หรัับ CTPZ (ล้้าง, ทดน้ำำ��หนััก, ถ่่ายโอน, ศูนูย์์), SICS (คำำ�สั่่�งระดัับ 0,

ระดับั 1 และระดับั 2 ส่่วนใหญ่่), MT ต่่อเนื่่�อง, MT ต่่อเนื่่�องแบบขยาย,
MT ต่่อเนื่่�อง Multi 1 และ Multi 2 และการเข้้าถึงึเซิิร์ฟเวอร์์ข้้อมูลูที่่�ใช้้ร่วมกันั

การถ่่ายโอนไฟล์์ผ่่าน FTP และ sFTP
การเข้้าถึึงจากระยะไกล การเชื่่�อมต่่อเดสก์์ท็็อประยะไกลของ Virtual Network Computing (VNC)
อิินเทอร์์เฟซ PLC อีีเทอร์์เน็ต็/IP และ PROFINET
โปรโตคอล PLC Standard Automation Interface (SAI) 2, 8 และรูปูแบบบล็อ็ก
ไดรเวอร์์/ไฟล์์ระบบอััตโนมััติิ EDS (อีีเทอร์์เน็ต็/IP), AOP (อีีเทอร์์เน็ต็/IP), GSDML (PROFINET) และแผงด้้านหน้้า
ใบรัับรองอิินเทอร์์เฟซ PLC หมายเลขไฟล์์ ODVA (อีีเทอร์์เน็ต็/IP):12318.01

ใบรับัรอง PROFINET: Z13547

บัันทึึก Alibi: 500,000 รายการ
ตารางรายการธุรกรรม: บันทึกได้ไม่จำ�กัด
บันทึกการเปลี่ยนแปลง: 30,000 รายการ
บันทึกการบำ�รุงรักษา: 32,000 รายการ
บันทึกข้อผิดพลาด: 10,000 รายการ

ตารางการใช้้งาน ตารางวัสดุ: ไม่จำ�กัด สำ�หรับการดำ�เนินการนำ�เข้า แนะนำ�ว่าไม่เกิน 100,000
ตารางการทดน้ำ�หนัก: ไม่จำ�กัด สำ�หรับการดำ�เนินการนำ�เข้า แนะนำ�ว่าไม่เกิน 1,000

น้ำำ��หนัักและการวััด สหรัฐอเมริกา: NTEP คลาส II 100,000d, คลาส III/IIIL 10,000d
แคนาดา: คลาส II 100,000d, คลาส III 10,000d, คลาส IIIHD, 10,000d
ยุโรป: ส่วนที่ผ่านการรับรองคลาส II ซ่ึงกำ�หนดตามแท่นช่ัง คลาส III, IIII, HSALC 
6,000e, POWERCELL 10,000e

ความปลอดภััยของผลิิตภััณฑ์์ CSA

หน้้าจอแสดงค่่าน้ำำ��หนััก ระบบชั่่�งน้ำำ��หนัักสููงสุุด 4 ระบบ โดยขึ้้�นอยู่่�กัับเทคโนโลยีี พร้้อมค่่าน้ำำ��หนัักรวม
ความละเอีียดในการแสดงผล 1,000,000 ครั้้�งสำำ�หรัับเครื่่�องชั่่�งโหลดเซลล์์แบบแอนะล็็อก 
(HSALC)
ค่่าความละเอีียดในการแสดงผลสำำ�หรัับแท่่นชั่่�ง POWERCELL®, PowerMountTM, 
PowerDeckTM, PHD และแท่่นชั่่�งความแม่่นยำำ�สููง (PBD, PBK, PFK) จะกำำ�หนดตามแท่่นชั่่�ง
นั้้�นๆ

ชนิิด อิินเทอร์์เฟซเครื่่�องชั่่�งโหลดเซลล์แบบแอนะล็อ็กความเร็ว็สููง (HSALC):
เคร่ื่�องชั่่�งสูงูสุดุ 2 เคร่ื่�อง พร้้อมโหลดเซลล์ 2 หรืือ 3 mV/V สูงูสุดุ 8x350 โอห์์ม
แรงดันัไฟฟ้้ากระตุ้้�น 10 VDC และอัตัราการอัปัเดต A/D ที่่� 1kHz

อิินเทอร์์เฟซเคร่ื่�องชั่่�งความแม่่นยำำ�สูง
เคร่ื่�องชั่่�งสูงูสุดุ 2 เคร่ื่�อง แท่่นชั่่�ง METTLER TOLEDO ความแม่่นยำำ�สูงู รุ่่�น PBD, PBK และ 
PFK อัตัราการอัปัเดตขึ้้�นอยู่่�กับัรุ่่�น

อิินเทอร์์เฟซเครื่่�องชั่่�ง PowerDeck™:
แท่่นชั่่�ง METTLER TOLEDO รุ่่�น PHD หรืือ PFD สูงูสุดุ 4 แท่่น อัตัราการอัปัเดต 100 Hz ต่่อ
เคร่ื่�องชั่่�ง, 50 Hz สำำ�หรัับเครื่่�องชั่่�งคู่่�, 25 Hz สำำ�หรัับเครื่่�องชั่่�งสี่่�เคร่ื่�อง

อิินเทอร์์เฟซเคร่ื่�องชั่่�ง POWERCELL®:
ระบบชั่่�งน้ำำ��หนักัของ METTLER TOLEDO สูงูสุดุ 4 ระบบ พร้้อมโหลดเซลล์ POWERCELL® 
PDX®, GDD® สูงูสุดุ 14 ตัวั หรืือโหลดเซลล์สููงสุดุ 24 ตัวัพร้้อมแหล่่งจ่่ายไฟภายนอก 24 VDC 
อัตัราการอัปัเดต 100 Hz ต่่อเคร่ื่�องชั่่�ง, 50 Hz สำำ�หรัับเครื่่�องชั่่�งคู่่�, 25 Hz สำำ�หรัับเครื่่�องชั่่�งสี่่�
เคร่ื่�อง

โปรโตคอล SICS: ระบบชั่่�งน้ำำ��หนักัของ METTLER TOLEDO สูงูสุดุ 4 ระบบ
การป้้องกัันฟ้้าผ่่า POWERCELL® PDX®: 70,000 โวลต์และ 84,000 แอมป์์
วิิธีีการปรัับเทีียบ การปรัับค่่าศูนูย์์และการขยาย, การทำำ�ให้้เป็็นเส้้นตรงและฮิิสเทอรีีซิิส (3, 4 และ 5 จุดุ), ขั้้�นตอน

การปรัับเทีียบ, CalFree™ และ CalFree Plus™
หน่่วยชั่่�ง ออนซ์์, ปอนด์์, กรัมั, กิิโลกรัมั, เมตริิกตันั และตันั
ระบบกรองสััญญาณรบกวน ตัวกรองความถี่ต่ำ�สำ�หรับกระบวนการช่ังน้ำ�หนักพร้อมการปรับจูนความถี่ข้ันสูง

ประเภทตัวกรองการส่ันสะเทือนสำ�หรับการช่ังน้ำ�หนักแบบแมนนวล, ความเสถียรที่รวดเร็ว, และ
ประเภทกระบวนการบรรจุ

ข้้อมููลทางเทคนิิค

ข้้อกำำ�หนดเฉพาะทางเทคนิิคทั้้�งหมดอาจมีีการเปลี่่�ยนแปลง
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การบรรจุุวััตถุุดิิบรายการเดี่่�ยวๆ น้ำำ��หนัักเกิิน/ขาดใน 3 หรืือ 5 โซน การจััดประเภทเป็็น 8 ระดัับ

ข้้อมููลการสั่่�งซื้้�อ

30785331 ชุดอินเทอร์เฟซเครื่องช่ังโหลดเซลลแบบแอนะล็อกความเร็วสูง
30785332 ชุดอินเทอร์เฟซเครื่องชั่งแบบแอนะล็อกความเร็วสูงที่ถูกสุขลักษณะ
30785333 ชุดอินเทอร์เฟซเครื่องชั่ง POWERCELL® 

30785334 ชุดอินเทอร์เฟซเครื่องชั่ง PowerDeck™
30785335 ชุดอินเทอร์เฟซเครื่องชั่งความแม่นยำ�สูง
30785336 ชุด COMx (M12)
30785337 ชุด COMx (Gland)
30785338 ชุด PROFINET
30785339 ชุดอีเทอร์เน็ต/IP

30785381 ชุดุสายเคเบิิล M12, RS232/422/485, 8P ขนาด 3 ม.
30785377 ชุดุสายเคเบิิล M12 RS232 DB9 ตัวัเมีียขนาด 3 ม.
22017602 สายเคเบิิลเคร่ื่�องชั่่�ง M12 RS232-SICS (ตัวัผู้้�)
22017604 สายเคเบิิล M12 USB ประเภท A ขนาด 0.2 ม. (ตัวัเมีีย)
22017608 สายเคเบิิล M12 USB ประเภท A ขนาด 3 ม. (ตัวัเมีีย)
30785378 ชุดุสายเคเบิิลอีีเทอร์์เน็ต็ M12 ถึงึ RJ45 ขนาด 3 ม.
30785379 ชุดุสายเคเบิิลอีีเทอร์์เน็ต็ M12 ถึงึ RJ45 ขนาด 10 ม.
30785380 ชุดุสายเคเบิิลอีีเทอร์์เน็ต็ M12 ถึงึ RJ45 ขนาด 20 ม.
22018969 สายเคเบิิล M12 Digital I/O แบบเปิิดขนาด 10 ม.
30630863 ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่ฝาครอบ PET IND700
30630864 ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่ซีีลกระดาษและพลาสติิก IND700
30630865 ชิ้้�นส่่วนอะไหล่่ซีีลลวดตะกั่่�ว IND700
22020286 ฉากยึึดแบบเอีียง VESA 100x100 มม. - รูยูึดึ M8
71209353 ฉากยึึดผนังั (คู่่� - มุมุตายตัวั)

อุุปกรณ์์เสริิม
สามารถใช้้งานร่่วมกัับ IND700

อิินเทอร์์เฟซ
ตััวเลืือก



บริิการของ METTLER TOLEDO พร้้อมมอบทรััพยากรเพื่่�อยกระดัับประสิิทธิิภาพ ความสามารถ
ในการทำำ�งาน และความสามารถในการผลิิตให้้แก่่คุุณ โดยเรามีีแพ็็กเกจบริิการที่่�ตรงตามความ
ต้้องการใช้้งานของคุุณ ยืืดอายุุการใช้้งานของอุุปกรณ์์ให้้นานที่่�สุุด และปกป้้องการลงทุุนของ
คุุณให้้คุ้้�มค่่า

www.mt.com/IND-Service

สำำ�รวจโซลููชัันบริิการของเรา
ออกแบบมาเพื่อให้เหมาะกับความต้องการของอุปกรณ์ของคุณ

การสอบเทีียบเพื่่�อคุุณภาพและการปฏิิบััติิตามกฎข้้อบัังคัับ 
Accuracy Calibration Certificate (ใบรัับรองการสอบเทีียบด้้านความแม่่นยำำ� หรืือ ACC) 

ระดัับมืืออาชีีพจะประเมิินความไม่่แน่่นอนของการตรวจวััดที่่�ใช้้ในทุุกพิิกััดน้ำำ��หนััก ภาคผนวก
ที่่�เกี่่�ยวข้้องจะแสดงรายละเอีียดสถานะผ่่าน/ไม่่ผ่่านอย่่างชััดเจนสำำ�หรัับระดัับความผิิดพลาด
ที่่�ยอมรัับได้้เฉพาะที่่�มีีการใช้้งาน เช่่น ตรงตามวััตถุุประสงค์ ์(GWPTM), OIML R76, NTEP 

HB44 หรืือระเบีียบข้้อบัังคัับเพิ่่�มเติิม

ขยายความคุ้้�มครองการรัับประกัันของคุุณ 
เพิ่่�มการคุ้้�มครองด้้วยการบำำ�รุุงรัักษาเชิิงป้้องกัันและการซ่่อมบำำ�รุุงนาน 2 ปีีเพื่่�อปกป้้อง
อุุปกรณ์์ที่่�คุุณซื้้�อ และเพิ่่�มความสามารถในการผลิิตและการควบคุุมงบประมาณในระดัับ
สููงสุุด

กำำ�หนดเวลาในการบำำ�รุุงรัักษา 
แผนการบำำ�รุงุรักัษาเชิิงป้้องกันัที่่�สมบูรูณ์์มาพร้้อมการตรวจสอบ การทดสอบการทำำ�งาน และ
การเปลี่่�ยนชิ้้�นส่่วนที่่�สึกึกร่่อนแบบเชิิงรุกุ
การตรวจสอบสภาพอุปุกรณ์์มีีการประเมิินสภาพอุปุกรณ์์ในปััจจุบุันัอย่่างครบถ้้วน พร้้อมให้้
คำำ�แนะนำำ�ในการบำำ�รุงุรักัษาแบบมืืออาชีีพ

เริ่่�มต้้นด้้วยการติิดตั้้�งระดัับมืืออาชีีพ
บริิการติิดตั้้�งมาพร้้อมการสนัับสนุุนสภาพการผลิิตที่่�มีีลัักษณะเฉพาะตััวของคุุณดัังนี้้�
•	 การจััดทำำ�เอกสาร IQ/OQ/PQ/MQ อย่่างมืืออาชีีพ
•	 การสอบเทีียบเบื้้�องต้้นและการยืืนยัันความเหมาะสมตามวััตถุุประสงค์์การใช้้งาน
•	 การติิดตั้้�งในพื้้�นที่่�อัันตราย

คงความแม่่นยำำ�ตลอดอายุุการใช้้งาน 
รัับคำำ�แนะนำำ�จากมืืออาชีีพ (GWPTM VerificationTM) รวมถึึงแผนการทดสอบเป็็นประจำำ�ที่่�ระบุุ
ปััจจััยที่่�สำำ�คััญในการเพิ่่�มประสิิทธิิภาพและรัับรองคุุณภาพที่่�สำำ�คััญ 4 ประการดัังต่่อไปนี้้�

•	 การทดสอบที่่�จะดำำ�เนิินการ
•	 ตุ้้�มน้ำำ��หนัักที่่�จะใช้้

•	 ความถี่่�ในการทดสอบ
•	 ระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้ที่่�จะใช้้

กลุ่่�มบริิษััท METTLER TOLEDO
แผนกทางอุุตสาหกรรม
ผู้้�ประสานงานในพื้้�นที่่�: www.mt.com/contacts

ข้้อมููลทางเทคนิิคอาจมีีการเปลี่่�ยนแปลง
©03/2025 METTLER TOLEDO สงวนลิิขสิิทธิ์์�
หมายเลขเอกสาร 30632023 B
อุุตสาหกรรมการสื่่�อสารการตลาด (PS)

www.mt.com/IND700
ข้้อมููลเพิ่่�มเติิม

http://www.mt.com/IND-Service
http://www.mt.com/contacts
http://www.mt.com/IND700

