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IND780 Terminal de pesaje
METTLER TOLEDO

Servicios esenciales para el desempefio confiable

Enhorabuena por elegir la calidad y precision de METTLER TOLEDO. El uso adecuado de su nuevo
equipo siguiendo este manual, y la calibracion y mantenimiento regulares por parte del equipo de
servicio formado en fabrica garantizan un funcionamiento fiable y preciso, protegiendo su
inversion. Pongase en contacto con nosotros acerca del acuerdo de servicio ajustado a sus
necesidades y presupuesfo. Hay mads informacion disponible en www.mt.com/service.

Existen varias maneras importantes de garantizar que usfed maximizard el rendimiento de su inversion:

1.

Registre su producto: Le invitamos a registrar su producto en www.mt.com/productregistration
para que podamos ponernos en contacto con usted si hubiera mejoras, actualizaciones y
nofificaciones importantes relacionadas con su producto.

Pongase en contacfo con METTLER TOLEDO para obtener servicio: El valor de una medida es
proporcional a su precision: una bdscula fuera de las especificaciones puede disminuir la
calidad, reducir las ganancias y aumentar la responsabilidad. El servicio oportuno por parte de
METTLER TOLEDO garantizara precision y optimizard el tiempo de funcionamiento y la vida ufil
del equipo.

a.

d.

Instalacion, configuracion, infegracion y formacién: Nuestros representantes de servicio
reciben una capacitacion en fabrica y son expertos en equipos de pesaje. Nos aseguramos
de que el equipo de pesaje esté listo para la produccion de manera rentable y oportuna y
de que el personal esté formado para obtener resultados exitosos.

Documentacion de calibracion inicial: Los requisitos de aplicacion y del enforno de
instalacion son Unicos para cada bascula industrial. Su rendimiento se debe comprobar y
certificar. Nuestros servicios y certificados de calibracién documentan la precision para
garantizar la calidad en la produccion y para proporcionar un regisiro de rendimiento del
sistema de calidad.

Mantenimiento periédico de calibracién: El acuerdo de servicio de calibracion proporciona
confianza en el proceso de pesaje y documentacion de cumplimiento de los requisitos.
Ofrecemos diversos planes de servicio que se programan para satisfacer sus necesidades
y estan disefados para ajustarse a su presupuesto.

Verificacién de GWP®: Un enfoque basado en el riesgo para manejar equipos de pesaje
permite el control y mejora del proceso de medicion completo, lo que asegura la calidad
reproducible del producto y minimiza los costos del proceso. GWP (Good Weighing
Practice [Buenas prdcticas de pesaje]), el estandar basado en la ciencia para el manejo
eficiente del ciclo de vida del equipo de pesaje, ofrece respuestas claras acerca de como
especificar, calibrar y asegurar la precision del equipo de pesaje, independientemente del
modelo o la marca.


http://www.mt.com/service

© METTLER TOLEDO 2021

Ninguna parte de este manual puede ser reproducida o transmitida en ninguna forma y por ningdn
medio, elecirénico 0 mecdnico, incluyendo fotocopiado y grabacion, para ningun propdsito sin
permiso por escrito de METTLER TOLEDO.

Derechos restringidos del Gobierno de los Estados Unidos: Esta documentacion se proporciona con
Derechos Restringidos.

Derechos de autor 2021 METTLER TOLEDO. Esta documentacion contiene informacién patentada de
METTLER TOLEDO. Esta informacidn no puede copiarse total o parcialmente sin el consentimiento
expreso por escrito de METTLER TOLEDO.

DERECHOS DE AUTOR

METTLER TOLEDO® es una marca registrada de Mettler-Toledo, LLC. Todas las demds marcas o
nombres de productos son marcas comerciales o registradas de sus respectivas compafiias.

METTLER TOLEDO SE RESERVA EL DERECHO DE HACER REFINACIONES O CAMBIOS SIN PREVIO
AVISO.

Aviso de la FCC

Este dispositivo cumple con la Parte 15 de las Pautas de la FCC y los Requerimientos de Radio-
Interferencia del Departamento Canadiense de Telecomunicaciones. La operacion esta sujeta a las
siguientfes condiciones: (1) este dispositivo no puede causar interferencia dafiina, (2) esfe
dispositivo debe aceptar cualquier inferferencia recibida, incluyendo la interferencia que pueda
causar una operacion indeseada.

Este equipo ha sido probado y se encontro que cumple con los limites para un dispositivo digital
clase A, consecuente con la Parte 15 de las Pautas de la FCC. Estos limites estdn disefiados para
proporcionar una profeccion razonable contra inferferencia dafiina cuando el equipo es operado en
un ambiente comercial. Este equipo genera, usa y puede irradiar frecuencias de radio y, si no es
instalado y utilizado de acuerdo con el manual de instrucciones, puede causar interferencia daiina
a las radiocomunicaciones. Es probable que la operacion de este equipo en un drea residencial
cause interferencia dafiing, en cuyo caso se le exigird al usuario que corrija la interferencia con
gastfos a su cargo.

I Lo Declaracion de Conformidad se puede encontrar en
http://glo.mt.com/us/en/home/search/compliance.html/compliance/.
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Nota acerca de las Revisiones de Microinstrucciones del Fabricante

Este manual describe caracteristicas y funciones de la ferminal IND780 con la version de

instrucciones del fabricante 6.4.xx. Las terminales con la version de instrucciones del fabricante

6.3.xx 0 anteriores diferirdn en algunas dreas. La siguiente lista indica las diferencias esenciales

entre las versiones:

= Nuevo en la version 5.1: Salida extendida continug; interfase de bdscula SICS mejorada para
aceptar bases WM/WMH, serie 4 y Excellence; agrupamiento de terminal Ethernet; secuencias de
identificacion e indicaciones; entrada de informacién serial para ingreso de texto; acceso de base
de datos de servidor SQL; interfase Modbus TCP; interfase DeviceNet™; aceptacion de idioma
chino; funcionamiento con Axle-780 y Com-780.

= Nuevo en la version 6.1.010 -- soporte para niveles SICS 2 y 3; funcionalidad CalFREE™
mejorada; opciones adicionales de idioma de pantalla y teclado; opcion DHCP afiadida para
interfaces Ethernet/IP y Modbus TCP; pdgina de simetria de celda de carga de diagnéstico;
adicion de funcion de monitorizacion de guardian.

= Nuevo en la version 6.1.08 — Compatibilidad con celdas de carga POWERCELL PDX, vista de
servicio para diagnaosticos PDX, registro de desempefio PDX.

= Nuevo en la version 6.3.03 — Compatibilidad con salida analdgica de dos canales.

= Los ferminales IND780 mds recientfes estan equipados con una farjera ETX mds rdpida de nueva
generacion. La PCB principal del IND780 es compatible con ambos tipos de farjeta, pero el
terminal debe usar las versiones del software del fabricante como sigue:

Tarjeta ETX original — version 6.x o anferior

Tarjeta ETX nuevo — version 7.x 0 mds reciente
= Nuevo en la version 7.x: compatibilidad con tarjetas de inferfaz de medidor de flujo
= Nuevo en la version 8.x — compatibilidad con PowerMount y PowerDeck

Enunciado referente a sustancias nocivas

Nosotros no usamos directamente sustancias nocivas como asbestos, sustancias radioactivas o
compuestos de arsénico. Sin embrago, compramos componentes de ferceros que pueden contener
algunas de estas sustancias en canfidades muy pequerfias.




Precauciones

o LEA este manual ANTES de operar o dar servicio a este equipo y SIGA estas insfrucciones

detallodamente.

e GUARDE esfe manual para futura referencia.

/\\ ADVERTENCIA

PARA PROTECCION CONTINUA CONTRA DESCARGAS ELECTRICAS, CONECTE SOLO EN UNA
TOMA CON CONEXION A TIERRA APROPIADA. NO RETIRE EL POLO DE CONEXION A TIERRA

/\ ADVERTENCIA

NO TODAS LAS VERSIONES DE LA IND780 ESTAN DISENADAS PARA USARSE EN AREAS
PELIGROSAS (EXPLOSIVAS). CONSULTE LA PLACA DE IDENTIFICACION DE LA IND780 PARA
DETERMINAR SI UNA TERMINAL ESPECIFICA ESTA APROBADA PARA USARSE EN UN AREA
CLASIFICADA COMO PELIGROSA DEBIDO A ATMOSFERAS COMBUSTIBLES O EXPLOSIVAS.

/\\ ADVERTENCIA

PARA INSTALAR LA TERMINAL IND780 APROBADA PARA DIVISION 2 UTILIZANDO LA
APROBACION DE ESTADOS UNIDOS, DEBERA APLICARSE SIN EXCEPCION EL PLANO DE
CONTROL 64069877 DE METTLER TOLEDO. PARA INSTALAR LA TERMINAL IND780
MARCADA COMO CATEGORIA 3 UTILIZANDO LA APROBACION EUROPEA, DEBERAN
APLICARSE SIN EXCEPCION EL CERTIFICADO DE APROBACION DEMKO 07ATEX0520819X Y
TODAS LAS REGULACIONES LOCALES. NO TENER EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES
PODRIA RESULTAR EN LESIONES PERSONALES O DANOS MATERIALES.

/\ ADVERTENCIA

S| EL TECLADO, LENTES DE LECTURA O CAJA LLEGAN A DANARSE EN UNA TERMINAL
IND780 APROBADA PARA DIVISION 2 0 MARCADA PARA CATEGORIA 3 QUE SEA USADA EN
UNA DIVISION 2 0 ZONA 2/22, EL COMPONENTE DEFECTUOSO DEBE REPARARSE
INMEDIATAMENTE. INTERRUMPA LA CORRIENTE ALTERNA INMEDIATAMENTE Y NO LA
RECONECTE HASTA QUE LA LENTE DE LECTURA, TECLADO O CAJA HAYA SIDO REPARADO
POR PERSONAL DE SERVICIO CALIFICADO. NO TENER EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES
PODRIA RESULTAR EN LESIONES PERSONALES O DANOS MATERIALES.

/\ ADVERTENCIA

CUANDO ESTE EQUIPO ES INCLUIDO COMO PARTE DE UN SISTEMA, EL DISENO
RESULTANTE DEBE SER REVISADO POR PERSONAL CALIFICADO QUE ESTE FAMILIARIZADO
CON LA CONSTRUCCION Y OPERACION DE TODOS LOS COMPONENTES EN EL SISTEMA Y
LOS PELIGROS POTENCIALES INVOLUCRADOS. EL NO TENER EN CUENTA ESTA
PRECAUCION PODRIA RESULTAR EN LESIONES PERSONALES Y/0 DANOS A LA PROPIEDAD.

>Pp ¥ ¥ ¥p

/\ PRECAUCION

LA CONEXION A TIERRA DEBE REALIZARSE DE ACUERDO CON EL CODIGO ELECTRICO
LOCAL.




/\ PRECAUCION

ANTES DE CONECTAR/DESCONECTAR CUALQUIER COMPONENTE ELECTRONICO INTERNO O
INTERCONECTAR EL CABLEADO ENTRE EL EQUIPO ELECTRONICO SIEMPRE INTERRUMPA LA
CORRIENTE Y ESPERE AL MENOS TREINTA (30) SEGUNDOS ANTES DE HACER CUALQUIER

CONEXION O DESCONEXION. EL OMITIR ESTAS PRECAUCIONES PODRIA RESULTAR EN
DANOS O LA DESTRUCCION DEL EQUIPO Y/O LESIONES PERSONALES.

AVISO

TENGA EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES PARA MANIPULAR LOS DISPOSITIVOS SENSIBLES
A LA ELECTROESTATICA.

Requerimiento de desecho seguro

En conformidad con la Directiva Europea 2012/19/EC sobre Residuos de Equipos Eléctricos
y Electronicos (WEEE), este dispositivo no puede desecharse con la basura doméstica.
Esto también es aplicable para paises fuera de la UE, segun sus requerimientos especificos.

Deseche este producto de acuerdo con las regulaciones locales en el punfo de recoleccion

especificado para equipos eléctricos y electronicos.

Si tiene alguna pregunta, comuniquese con la autoridad responsable o con el distribuidor a
[

quien comprd este dispositivo.

En caso que este dispositivo sea fransferido a otras partes (para uso privado o
profesional), fambién deberd mencionarse el confenido de esta regulacion.

Gracias por su contribucion a la proteccién ambiental.
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1 Introduccion

INSTALACION DIV 2 Y ZONA 2/22

SI DESEA INSTALAR LA IND780 EN UN AREA CLASIFICADA COMO DIVISION 2 0 ZONA 2/22, CONSULTE LAS
INSTRUCCIONES DE INSTALACION PARA DIVISION 2 Y ZONA 2/22 INCLUIDAS EN EL CD PROPORCIONADO CON LA
TERMINAL. LA FALTA DE CUMPLIMIENTO DE ESTAS INSTRUCCIONES PODRIA RESULTAR EN LESIONES
PERSONALES Y/0 DANOS A LA PROPIEDAD.

Gracias por comprar la terminal industrial IND780. La IND780 combina la experiencia acumulada
de mas de 100 afos de pesaje industrial y la innovacion del fabricante original de soluciones para
pesaje electronico, con la fecnologia mas reciente de METTLER TOLEDO para proporcionarle una
terminal de pesaje versdtil que puede configurarse para satisfacer sus requerimientos especificos.
La IND780 es una terminal de pesaje de alto rendimiento de rango sencillo o maltiple para usarse
con celdas de carga analégicas, inferfazs de bascula IDNet de alta precision, SICS, POWERCELL®
MTX® o POWERCELL® PDX®/PowerMount empleadas en aplicaciones de pesaje industrial. La
IND780 es capaz de respaldar hasta cuatro canales de medicion y puede proporcionar una
bdscula de suma metrolégica correcta.

1.1. Versiones de la terminal IND780

La IND780 estd disponible con las siguientes capacidades y versiones:

e Terminal de pesaje bdsica para usarse en areas no peligrosas y en ciertos lugares peligrosos
¢ (ajas para montaje en panel o para ambientes adversos en escritorio o pared
e (Conexion con hasta cuatro canales de basculas y una suma metrologicamente correcta

e Soporte hasta para (16) celdas analdgicas de carga de 350 Q por terminal con hasta (8)
celdas de carga analégicas de 350 Q por canal de bascula

e Pantalla LCD a color, TFT activo de 320 x 240 pixeles y luz de fondo, con capacidad de
mostrar el peso con caracteres de hasta 34 mm de alto; presentacion de canales maltiples
alternos

¢ Reloj en tiempo real con respaldo de bateria

e Dos puertos seriales (RS232 y RS232/422/485) para comunicacion asincrona bidireccional y
salida de impresion

o Puerto Ethernet 10/100 Base-T
e USB central
e Rango de entrada de corriente de 100-240 VAC
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e Funciona con las siguientes tarjetas opcionales
o Interfaz de celdas de carga analégicas e Interfaz con bascula IDNef
e Interfaz POWERCELL® MTX® » Comunicaciones seriales

o Interfaz Allen Bradley® RIO

. ® ®
Interfaz POWERCELL™ PDX (descatalogado, enero de 2021)

o Inferfaz medidor de flujo e Interfaz ControlNet™

o Inferfaz de E/S discontinuas e Ethernet/IP® (También para Modbus TCP)
e Inferfaz PROFIBUS®-DP e Interfaz salida analdgica

e |Interfaz DeviceNet™ e Inferfaz PROFINET

e Funciones basicas de pesaje incluyendo seleccion de bascula, cero, tara e impresion
e Rango sencillo o maltiple o intervalo de pesaje

e (Cdlculo de velocidad para cada canal de bascula con unidades de peso y hora para
seleccionar

e Modo de operacion de clasificacion por arriba/por debajo con grdficas para seleccionar
o Modo de transferencia de maferiales para seleccionar

o (Comparadores: objetivos simples para comparar el peso o porcentaje con valores 0 rangos
objetivo

¢ Modo de identificacion (ID) para secuencia de fransaccion guiada

o Pantalla grafica SmartTrac™

o Dos fablas de memoria para usarse con almacenamiento de pesos de fara o pesos objetivo
e Cambio de unidades, incluyendo unidades personalizadas

¢ Almacenaje de memoria alibi hasta para 256,000 registros

e Registros de gran fotal y subtofal para acumulacion de peso

o Diez plantillas de impresion modificables e impresion de informes

¢ Filtracion digital TraxDSP™ para celdas de carga analdgicas

e TraxEMT™ para monitoreo y registro del desempeno, incluyendo herramientas basadas en la
Web

e Calibracion tradicional con linearizacién de cinco puntos
e Calibracion CalFree™ sin pesos de calibracion
e Procedimiento de calibracion escalonada

e Agrupamiento de red Ethernet, hasta 20 terminales para consola remota, datos y participacion
de interfaz

e Herramienta de configuracion InSite™ SL (software que funciona en PC para respaldo y
restauracion)
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1.2.

1.3.

1.3.1.

1.3.2.

1.3.3.
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Advertencias y precauciones

Lea las siguientes instrucciones defenidamente antes de comenzar a operar la nueva terminal.

Antes de conectar la corriente, verifique que el volfaje establecido en la etiquefa de la terminal sea
compatible con el de la alimentacion eléctrica del lugar. Si no es asi, no conecte la terminal bajo
ninguna circunstancia.

La IND780 tiene una construccion resistente, pero es un instrumento de precision. Tenga cuidado
con la terminal al manejarla e instalarla.

Ambiente operativo

Cuando seleccione la ubicacion:

o Seleccione una superficie estable y sin vibraciones

o \erifique que no haya fluctuaciones excesivas de temperatura ni exposicion directa a los rayos
solares

o Evite corrientes (por ejemplo, provenientes de ventiladores y aire acondicionado)
e Reajuste (calibre) la terminal después de un cambio considerable en su posicion geogrdfica

Temperatura y humedad

La IND780 puede operarse en las condiciones de femperatura y humedad relativa descritas en la
Tabla 1-1, Ambiente operativo. La terminal puede almacenarse a temperaturas que fluctuan de —
20° a 60° C (-4° a 140° F) a una humedad relativa de 10 a 95%, no condensante.

Proteccion ambiental

La caja para ambientes adversos cumple con los requerimientos IP69K. El sello del panel frontal
para montaje en panel proporciona proteccion tipo 4x y 12, comparable con la clasificacion IP65.

Areas peligrosas

/\ ADVERTENCIA

iLA TERMINAL IND780 ESTANDAR NO ES INTRINSECAMENTE SEGURA! NO LA USE EN AREAS
CLASIFICADAS COMO PELIGROSAS DEBIDO A LAS ATMOSFERAS COMBUSTIBLES 0
EXPLOSIVAS.

No todas las versiones de la IND780 pueden operarse en areas clasificadas como peligrosas
segun el National Electrical Code (NEC) debido a las atmdsferas combustibles o explosivas en
esas areas. Comuniquese con un representante auforizado METTLER TOLEDO para pedir
informacion acerca de las aplicaciones en areas peligrosas. Cuando se instala una terminal
IND780 en un drea clasificada como division 2 o zona 2/22, se deben considerar algunos
procedimienfos especiales de cableado para corriente alterna. Consulte el documento 64063214,
Guia de instalacién IND780 division 2, zona 2/22.
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1.4. Inspeccion y lista de verificacion de controles

Verifique el contenido e inspeccione el paquete inmediatamente al recibirlo. Si el contenedor de
embarque esta danado, revise si hay danos internos y presente una reclamacion por dafos de
transporte con el operador si es necesario. Si el contenedor no esta danado, refire la terminal
IND780 de su paquete de proteccion, observe como estd empacado, e inspeccione cada
componente para detectar posibles dafos.

Si es necesario enviar la ferminal, es mejor usar el contenedor original. Se debe empacar
correctamente la terminal IND780 para asegurar su fransporte correcto.

El paquete debe incluir:

. Terminal IND780 . Bolsa de parfes que incluyen ferritas,
arandelas aislantes, etc., dependiendo

. Manual de instalacion , 9 i
de la configuracion de la terminal

. CD de documentacion (incluye fodos los
manuales)
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1.5.

Identificacion del modelo

El nimero de modelo de la IND780 se encuentra en la placa de identificacion en la parte posterior

de la terminal junto con el nimero de serie.

pidio.

— Tipo de terminal
— Tipo de caja / pantalla

Consulte la Figura 1-1 para verificar la IND780 que

— Ranura 1
— Ranura 2
— Ranura 3
— Ranura 4
— Ranura &
Ranura 6
— Inferfase de PLC
— Software de aplicaciones
Médulos de software
— Cordon de linea, enchufe
Regién / Idioma / Ajuste de cardcter
873 [1]ofofo[als]| [0fofo] [Aoo]
\ i
A /
\/ 00 - Inglés, espafiol, francés, alemdn, ifaliano, portugués, chino, ruso
0 — Sin cordon eléctrico (s6lo montaje en panel)
A — 120 VAC, enchufe de EE.UU. D — 240 VAC, enchufe de Australia
"~ B - 230 VAC, enchufe Schuko E — 230 VAC, enchufe de Suiza
C — 240 VAC, enchufe del Reino Unido H — 220 VAC, enchufe de la India
0 - Sin modulo N - Q.1 sin licencia G - Q.i, 7 licencias
1 - TaskExpert A-Q. 1license  H-Q.i, 8 licencias
~ 2-COM-780 B - Q. 2 licencias J - Q., 9 licencias
3 - COM-780 con TaskExpert C—Q.i, 3 licencias K - Q.i, 10 licencias
o - D -Q., 4 licencias L —Q.i, 11 licencias
0 - Funcionalidad bdsica E— Q. 5 licencios M - Q., 12 licencias
H — Axle-780: aplicacion para ejes F — q.j, 6 licencias
T — Aplicacién Q.iIMPACT
V — 780drive: aplicacion para vehiculos
0 - Sin opcién de salidas
B — Interfase ALLEN-BRADLEY™ RIO (descatalogado, enero de 2021)
C - ControlNef™
D — DeviceNet™
E - Interfase EtherNef / IP™ y Modbus TCP
P — Interfase Profibus™ DP, montaje en panel (encabezamiento verfical)
R - Interfase Profibus™ DP, Harsh (encabeziamento horizontal)
T - Interfase Profinet
0 — Ninguno
A — Puerto seriale RS-232 o 422/485**
B — E/S discontinuas locales (relé); 4 entradas / 4 salidas**
€ - E/S discontinuas locales (estado sélido); 4 enfradas / 4 salidas**
D - Salida analdgica (2 canales, 4-20 mA)
F — Interfase medidor de flujo (2 canales)**
0 - Ninguno
1 - Canal de celdos de carga analdgicas simple
4 - Canal IDNet, DigiNet
— 6 - Canal POWERCELL PDX* (sclamente ranura 2 )
A - Puerto seriale RS-232 0 422/485**
D - Salida analdgica (2 canales, 4-20 mA)
F — Interfase medidor de flujo (2 canales)**
0 — Ninguno
1 — Canal de celdas de carga analogicas simple
3 —Canal POWERCELL MTX
~ 4 —Canal IDNet, DigiNet
6 — Canal POWERCELL PDX*
F — Inferfuse medidor de flujo (2 canales)**
J - Panfalla a color para ambientes adversos * Mdximo 1 por ferminal

R - Pantalia a color, monfaje en panel

** Maximo 2 por terminal

Figura 1-1: Nameros de identificacién del modelo IND780
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1.6. Dimensiones fisicas

Dimensiones fisica fisicas de la terminal IND780 para la caja de montaje en panel se muestran en

Figura 1-2 en pulgadas y [mm].
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Figura 1-2: Dimensiones de la caja de montaje en panel de la IND780

Las dimensiones fisicas de la terminal IND780 para la caja de montaje en escritorio/pared para
ambientes adversos se muestran en la Figura 1-3 y la Figura 1-4 en pulgadas y [mm].
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Figura 1-4: Dimensiones de la caja para ambientes adversos, lado
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1.7.
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Especificaciones

La terminal IND780 concuerda con las especificaciones mostradas en la Tabla 1-1.

Tabla 1-1: Especificaciones de la IND780

Especificaciones de la IND780

Tipo de caja

Panel frontal de acero inoxidable para montaje en panel

Caja de acero inoxidable fipo 304 L para montaje en escritorio, pared o
columna en ambientes adversos

Dimensiones (I x a x p)

Montfaje en panel: 320 mm x 220 mm x 110 mm
(12.6"x 8.7" x 4.3")

Ambientes adversos: 299 mm x 200 mm x 141 mm
(11.8"x7.9"x5.6"

Peso de fransporte

5kg (11 Ib)

Protecci6én ambiental

El sello del panel frontal para montaje en panel proporciona profeccion
fipo 4 y 12, comparable con la clasificacion IP65.

En ambientfes adversos cumple con los requisitos de IP69K

Ambiente operativo

La terminal (ambos fipos de caja) puede operarse a temperaturas de —10°
a40° C (14° a 104°F) y de 10% a 95% de humedad relativa no
condensante.

Areas peligrosas

No todas las versiones de la IND780 pueden operarse en dreas
clasificadas como peligrosas segun el National Electrical Code (NEC)
debido a las atmdsferas combustibles o explosivas en esas areas.
Comuniquese con un representante autorizado METTLER TOLEDO para
pedir informacion acerca de las aplicaciones en areas peligrosas.

Energia elécfrica

Opera entre 100-240 VAC, 49-61 Hz, 400 mA (ambos fipos de caja).

La CA proporcionada debe ser un sistema de energia TN (neutra
conectada a tierra) monofasica que esté limitado a un méaximo de 20 A
con tierra protectora.

La version para montaje en panel contiene una banda para conexiones
con alimentacion de AC.

La version para ambientes adversos incluye un cable eléctrico configurado
para el pais donde se usa.

Nota: Cuando se instala una ferminal IND780 en un drea clasificada como
division 2 o zona 2/22, se deben considerar algunos procedimientos
especiales de cableado para corriente alterna. Consulte el documento
64063214, Guia de instalacién IND780 division 2, zona 2/22.

Pantalla

LCD grdfica de 320 x 240 pixeles, TFT activo, con capacidad de mostrar
el peso con caracteres de 34 mm de alto; presentacion de canales
mulfiples alternos.
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1-8

Especificaciones de la IND780

Pantalla de pesos

Resolucion mostrada de 1,000,000 ndmeros para bdsculas de celdas de
carga analégicas

La resolucion de pantalla para bases IDNet de alta precision estd
deferminada por la base especifica usada

Tipos de bdsculas

Celdas de carga analégicas o Linea K de alta precision,
IDNet, (estandar tipo T-Brick), POWERCELL MTX, POWERCELL
PDX/PowerMount, SICS

Nimero de celdas

Ocho celdas de carga de 350 ohmios (2 6 3 mV/V) por canal analégico;
(16) 350 Q por ferminal

Nimero de bdsculas

Interfaz hasta para cuatro canales de bascula mas una de suma

Medidores de flujo

Hasta cuatro canales de medidores de flujo, para un mdximo de cuatro
dispositivos (basculas o medidores de flujo)

Velocidades de actualizacion
analégica/digital

Interna: Analdgica: >366 Hz
IDNet: Determinada por la base

POWERCELL MTX, POWERCELL PDX/PowerMount: deferminada por la
celda

Comparacion de objetivos: 50 Hz
Interfaz PLC: 20 Hz

Voltaje de excitacion de la celda
de carga

10 VCD

Sensibilidad minima

0.1 microvoltios

Teclado

30 teclas; pelicula de poliéster (PET) de 1.22 mm de espesor con lenfes
de presentacion visual de policarbonato

Comunicaciones

Interfazs seriales
Estdndar: Dos puertos seriales COM1(RS-232 y RS-232, RS-422,
RS-485), 300 a 115,200 baudios; Ethernet 10/100 Base-T

Protocolo

Entradas seriales: Caracteres ASCII, sefiales ASCII para CTPZ (borrar, tara,
imprimir, cero), SICS (la mayoria de sefiales nivel O y nivel 1)

Salidas seriales: Continua o por demanda hasta con diez plantillas de
impresion configurables o protocolo de hospedaje SICS, impresion de
informes, interfaz con moédulos externos de enfradas/salidas ARMT00 y
puente DeviceNet

Aprobaciones

Pesos y medidas
EE.UU.: NTEP CoC # 06-017
Clase Il, 100,000d
Clase lll, lIL, 10,000d
Canadd: AM-5592

Clase 1l 100,000d
Clase 1ll, 10,000 d y Classe IIIHD 20,000d
Europa: TC6944
Clase II, divisiones aprobadas determinadas por plafaforma
Clase lll, 11, 10,000 e

METTLER TOLEDO IND780 Guia del usuario
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1.8.

1.8.1.

1.8.2.

1.8.2.1.
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Especificaciones de la IND780

Areas peligrosas (IECEx UL 10.0014X)

uL Clase LIL1II; Division 2; GP C, D, F, G T4

ATEX Zona 2 - 11 3 G Ex ic nA [ic] IIB T4 Gc
Zona 22 - 11 3 D Ex tc IIIC T85°C Dc
-10°C < Tamb < +40°C

IECEX Zona 2 - Exic nA [ic] IIB T4 Ge
Zona 22 - Ex fc IIC T85°C Dc
-10°C < Tamb < +40°C

Nameros de certificado

UL - EE-UU/Canada UL E152336
ATEX DEMKO 07ATEX0520819X
IECEX [ECEx UL 10.0014X

PCB principal
Vision general

La tarjeta principal de circuitos impresos (PCB) de la terminal IND780 incluye provisiones para el
microprocesador, memoria principal, baferia, tecla del modulo de aplicacion, Ethernet,
comunicaciones seriales y USB, y montaje de tarjetas opcionales.

La tarjeta principal contiene los puerfos seriales COM1 y COM2. El puerto COM1 proporciona
comunicacion RS-232, mientras que el COM2 soporta comunicacion RS-232, RS-422 o RS-485.
Estos puertos son bidireccionales y pueden configurarse para varias funciones como salida por
solicitud, comunicaciones de hospedaje SICS, salida continua, enfrada de sefiales ASCII (C, T, P,
Z), enfrada de caracteres ASCII, impresion de informes, impresion de fotales, o conexion con un
maodulo remoto ARM100.

Cuando se habilitan los servicios remotos InTouch™ en el IND780, el puerto Ethernet proporciona
una conexion segura para la fransmision de la informacion del estado del terminal al servidor
InTouch Enterprise.

Actualizaciones de tarjeta ETX, HMI y LCD

Los terminales IND780 mas recientes estan equipados con un procesador ETX actualizado, nueva
LCD a color y nueva tarjefa de HMI. Estas actualizaciones proporcionan una mejora general en el
desempefio del sistema de 25 a 30% y la iluminacion de fondo LED de ahorro de energia ofrece
mejor capacidad de lectura de la pantalla desde fodos los dngulos.

Compatibilidad

e Lanueva tarjeta ETX (PXA270) es compatible con la PCB principal existente. Sin embargo,
para usar la ETX actualizada, el terminal debe usar la versién 7.x 0 mas reciente del software
del fabricante. La tarjeta ETX original (PXA255) no es compatible con este soffware del
fabricante y debe usarse con la version 6.x 0 una anterior.
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1.9.

1.9.1.

1.9.2,

1.9.3.

1.9.4.

1.9.5.

e La nueva tarjera de HMI y LCD deben usarse juntas, ya que ninguna es compatible con la
version anterior de la ofra. Si es necesario reemplazar cualquiera de los componentes del
sistema que use actualmente la HMI y LCD originales, ambas deben reemplazarse.

Bases de bdscula

La IND780 funciona con bases analdgicas, IDNef, SICS, POWERCELL MTX, POWERCELL PDX y
PowerMount.

Base de bascula de celdas de carga analégicas

La IND780 funciona con este fipo de bascula mediante una interfaz de celdas de carga
analégicas. La terminal puede manejar hasta dieciséis celdas de carga analogicas de 350
ohmios, hasta con ocho celdas de carga de 350 ohmios en un canal.

Base de bdscula IDNet™

La IND780 funciona con la base nueva tipo T-brick de alta precision y con los transductores
anteriores “PIK-brick” a través de la interfaz de la bascula IDNet. Este puerto proporciona los +12 V
y comunicacion necesarios para hacer operar esta base de nuevo estilo.

Base para bdascula SICS

La IND780 funciona con las bdsculas de precision Mettler Toledo que ufilizan el protocolo de
comunicacion SICS. Estas basculas y balanzas fienen como marca balanzas Metftler Toledo
Excellence, bases y plataformas X, y bdsculas WM/WMH y serie 4 (BBx4xx, IND4xx). Las
basculas SICS estan conectadas con la IND780 a fraves de inferfaces seriales. Cada terminal
aceptfa cuatro basculas SICS cuando se instalan farjetas seriales opcionales. Dependiendo del tipo
de bascula SICS conectada, habra diferentes pardmetros de configuracion disponibles en las
pantallas de configuracion de la terminal IND780.

Base de bdscula POWERCELL® MTX®

La IND780 funciona con bdsculas que usan la red de comunicaciones POWERCELL MTX que se
encuentra en aplicaciones grandes de tolvas y tanques, asi como en basculas que usan la celda
de carga MTX. Esta interfaz también acepta el uso de la caja RAAD que convierte sefiales de celdas
de carga analdgicas en digitales

Base de bdscula POWERCELL® PDX®

EI IND780 es compatible con las bdsculas que usan la red de comunicaciones POWERCELL PDX
comunmente encontradas en las basculas para vehiculos y en aplicaciones de pesaje de fanques que
usan la celda de carga PDX. Cuando se usa con una fuente de energia externa, la interfaz PDX del
IND780 puede trabajar hasta con 24 celdas. El ferminal puede asignar direcciones logicas hasta para
cuatro bases de bascula independienfes. Cuando se usa en combinacion con una red PDX, el IND780
proporciona varias funciones de diagnaostico tales como falla predictiva, alertas aufomaticas y
monitoreo del desempefio de las celdas. Estas funciones ayudan a reducir los cosfos de mantenimiento
y a minimizar el fiempo inactivo.
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1.9.6. Base de bdscula PowerMount™

Las basculas PowerMount incorporan celdas de carga POWERCELL PDX vy tienen las mismas
caracteristicas de inferfaz y de red que esas celdas. En la seccion Instalacioén de este manual se
describen diferencias de cableado menores para PowerMount.

1.10. Interfaz de medidor de flujo

La tarjeta de interfaz de medidor de flujo es una tarjeta de contador y medidor de flujo aislada de doble
canal para usarse con el terminal IND780 Q.iIMPACT. Tiene el objetivo de proporcionar comparacion de
objetivo de fotalizador de medidor de flujo para controlar directamente salidas discretas integradas. El
maodulo es capaz de confar pulsos de enfrada hasta a 50 kHz en cada uno de los dos canales de
enfrada aislados, asi como medir la frecuencia de la sefal de enfrada. Estd disponible un umbral de
conmutacién que se selecciona mediante un puente para cada canal de entrada, asi como un filtro
analdgico de 15 kHz que se selecciona mediante un puente. El rango del nivel de entrada para el modo
de CA es de 50 mV a 50 Vrms. El rango del nivel de enfrada para el modo de CD es de 2.5 a 42
voltios.

Las salidas son controladores de colector abierto 7407. Cada modulo proporciona 150 mA de 5V de
potencia para controlar dispositivos opto-22 o similares. Se pueden conectar hasta dos medidores de
flujo en una sola tarjeta de medidor de flujo. Se pueden instalar hasta cautro tarjetas de medidor de flujo
en un solo terminal IND780batch.

1.11. Opciones

Las siguientes opciones adicionales estan disponibles para la IND780:

e E/S discontinuas
e E/S discontinuas, internas, de alfo nivel (4 entradas y 4 salidas)
e E/S remofas discontinuas a través del modulo ARM100 (4 entradas y 6 salidas)
e (Comunicaciones seriales
e Interfazs de control légico programable (PLC), incluyendo:
o Allen-Bradley® (A-B) RIO (descatalogado, enero de 2021)
Salida analégica
Allen-Bradley ControlNet™
DeviceNet™
EtherNet / IP®
Modbus TCP
PROFIBUS DP
o PROFINET
e Axle-780 (software de aplicaciones)
o Drive-780 (software de aplicaciones)
e (COM-780 (software de aplicaciones)

o O O O O O
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Task Expert™
Herramienta de configuracion InSite™ SL para usuarios
Herramienta de configuracion InSite™ CSL para soporte técnico

Varios soporfes para montaje de la caja para ambientes adversos en pared y columna

Las opciones de E/S seriales y discontinuas del canal de medicion de la bascula estdn conectadas
con la IND780 a fravés de seis ranuras internas de opciones. Se pueden ordenar varias
combinaciones que coincidan con los requisitos de la aplicacioén en particular.

1.11.1. E/S discontinuas

Las opciones de inferfaz de E/S discontinuas incluyen E/S infernas y remofas.

e La version interna esta disponible con salidas de relé de contacto en seco o estado solido.
Ambos tipos funcionan hasta con 30 voltios de corriente directa o alterna y hasta con 1
amperio de corriente. Las entradas tienen opcién de seleccion como activas (para control
simple de botdn pulsante) o pasivas (para conexion con PLC u ofros dispositivos que
alimentan su propia energia para las E/S). Cada tarjeta interna soporta cuatro entradas y cuatro
salidas.

e Las E/S estdn respaldadas por el modulo remoto ARM100 que proporciona salidas de contacto
en seco. Las enfradas son pasivas en el ARMT00. Cada ARM100 soporta cuatro entradas y
seis salidas. Se requiere una alimentacion externa de 24 VDC para operar la ARM100.

o Se pueden usar dos tarjetas infernas de E/S discontinuas (8 enfradas y 8 salidas) y 32
enfradas y 48 salidas adicionales a través de ocho modulos de E/S remotas.

1.11.2. Puertos seriales

Las tarjetas de comunicaciones seriales proporcionan comunicacion RS-232, RS-422 o RS-485 a
velocidades de 300 a 115.2 kilobaudios. Pueden insfalarse un maximo de dos tarjetas de puerfos
de comunicacion en la IND780.

1.11.3. Interfazs PLC

Las opciones de inferfaz de la IND780 incluyen salida analogica, A-B RIO (descatalogado, enero
de 2021), ControlNet™, DeviceNet™, EtherNet/IP®, Modbus TCP, PROFIBUS DP y PROFINET.

1.11.3.1. Salida analdgica

El kit opcional de salida analégica incluye la tarjeta opcional de canal doble. Esta farjeta
proporciona dos canales de una salida de sefal analogica de 4-20 mA para el peso, peso bruto,
velocidad o variables de aplicacion mostrados (seleccionados en la configuracion). Se pueden
instalar una o mas farjetas en el IND780 para un maximo de cuatro canales de salida.

La opcion analdgica usa un convertidor D/A de 16 bits para una salida bastante precisa. Las
sefiales de salida estardn en el limite inferior (4 mA) cuando el valor representado esté en cero.
Cuando el valor alcanza su maximo limite, la sefial de salida se incrementard al limite mds alto
(20 mA). Cualquier valor entre cero y el limite maximo se representard como porcentaje de la
salida proporcional al porcentaje del valor.
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1.11.3.2.

1.11.3.3.

1.11.3.4.

1.11.3.5.

1.11.3.6.

1.11.3.7.
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A-BRIO

E Lainferfaz RIO de Allen-Bradley se suspendio en enero de 2021. La informacion
proporcionada en este manual es solo para admitir instalaciones heredadas.

La opcion A-B RIO permite el intercambio de dafos mediante comunicaciones bidireccionales con
el uso del modo de transferencia discontinua de datos o el modo de transferencia en bloque. La
terminal IND780 inicia un intercambio de comunicacion con el PLC aproximadamente 20 veces
por segundo con el uso del profocolo de transferencia disconfinua de datos Allen-Bradley. Esta
comunicacion es una interfaz de mensajes de alta velocidad en tiempo real entre la terminal
IND780 y el PLC para control de proceso. Funciona con los valores de division, ndmero entero y
punto flofante.

La interfaz A-B RIO de la IND780 también funciona en el modo de transferencia en bloque para
fransmitir grandes cantidades de datos. Se pueden encontrar mas detalles de esta interfaz en el
Manual de Interfaz PLC de la IND780, en el CD de documentacion.

Profocolo de Infernet ConfrolNet y EtherNet

La IND780 funciona con una inferfaz de proveedor de Infernet de comunicacion ControlNet o
EtherNet y el software correspondiente de activacion.

DeviceNet

DeviceNet es una red basada en RS-485 que utiliza fecnologia de chip CAN. Esta red fue creada
para dispositivos de nivel de bits y bytes. La red puede configurarse para fransmitir hasta 500
Kbits por segundo dependiendo del cableado y de las distancias. Los mensajes estdn limitados a
8 bytes no fragmentados. La red puede incluir hasta 64 nodos incluyendo el principal,
comunmente llamado escaner.

Modbus TCP

Modbus / TCP se utiliza para establecer la comunicacion entre master-slave/client-server
dispositivos infeligentes. Se trata de un protocolo de red estandar abierfo, ampliamente utilizado en
la fabricacion industrial de medio ambiente. El ModbusTCP protocolo Modbus toma el conjunfo de
instrucciones y envolturas TCP/IP a su alrededor. El profocolo Modbus TCP cuentfa con el apoyo de
la Ethernet/IP de la interfaz bordo, version 1,32 o superior.

PROFIBUS DP

La terminal IND780 se comunica con una cenfral PROFIBUS-DP de acuerdo con DIN 19 245. La
opcion PROFIBUS consiste en un modulo, junto con micro-instruccion (firmware) que reside en la
terminal IND780 para implementar el infercambio de dafos.

PROFINET

La opcion PROFINET permite al terminal IND780 comunicarse con controladores logicos
programables (PLC) habilitados para PROFINET a una velocidad de 100 Mbps, a fravés de una
conexion directa con la red de PROFINET. Esta opcion consiste en un modulo interno y software
inferno para implementar el intercambio de datos.
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1.11.4. Software de aplicaciones

Los siguientes médulos de software de aplicacion pueden agregarse a la terminal IND780 para
proporcionar funcionalidad adicional para lugares de trabajo e industrias especificas.

1.11.4.1. Axle-780

La aplicacion Axle-780 funciona con pesaje de vehiculos en una bascula de eje de plafaforma
simple. Puede operarse en los modos automdtico (sin vigilancia) o manual (vigilado), y tiene las
siguientes funciones:

e Pesa vehiculos de hasta 12 ejes e |dentificacion de fransaccion que se ingresa

« Configurable para indicar sobrecargas e a través de feclado o lector RFID (distintivo)r

impresion de comprobantes de control para e Integra el uso de semdforos para indicar al
camiones sobrecargados conductor cuando avanzar

1.11.4.2. Drive-780

La drive-780 es una solucion de software de aplicaciones que puede integrarse a la ferminal
IND780 para proporcionar pesaje adicional de vehiculos de entrada y salida y control de las luces
de frafico o portones asociados con la bdscula para camiones. Incluye lo siguiente:

e Pesaje con una sola pasada usando pesos e Pesaje en dos pasadas usando pesos

de tara almacenados almacenados temporalmente
e Pesaje de vehiculos fransitorios e Conversion de mercancia
e Control de frafico y portones e Expiracion de taras
1.11.4.3. COM-780

La opcion COM-780 es un modulo de software especializado que se enfoca en las necesidades de
los usuarios al usar protocolos de comunicacion existentes. La IND780com conserva fodas las
caracteristicas y funciones estandar de la IND780 ademds de las caracteristicas y funciones
especificas de la COM-780. La COM-780 permite a la IND780 comunicarse usando los siguientes
profocolos:

o 8142 e PT6S3
e 8530 e SMA

Se puede encontrar informacion adicional en el Manual técnico de la COM-780, en el disco
compacto de documentacion del modulo.

1.11.5. TaskExpert™

La funcionalidad de TaskExpert proporciona una forma de modificar la funcionalidad estandar de la
IND780 de manera que se alinee de forma mds cercana con los requerimientos de la aplicacion.
TaskExperf es una combinacion de una herramienta de visualizacion de programacion, una
maquina de ejecucion y la funcionalidad basica de la terminal. La secuencia de operacion puede
modificarse y puede agregarse funcionalidad adicional a la operacion basica de la terminal.
Ademdas, puede usarse software de aplicaciones pre-configurado tal como el drive-780 como
punto de inicio.
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1.11.6. Herramienta de configuracion InSite™ SL

La terminal IND780 puede conectarse con una PC que ejecute el InSite (version 2.01 o superior) a
fravés de Ethernet para proporcionar lo siguiente:

e Guardar informacion de configuracion localmente en la PC

o Cargar un archivo de configuracion guardado en otros dispositivos
e Restablecer a un estado conocido con propdésitos de servicio

E InSite SL no puede utilizarse para actualizar el firmware del terminal

1.12. Pantalla y teclado

La IND780 esta disponible ya sea con una pantalla LCD grdfica a color con TFT activo. La
informacion de pesaje puede mostrarse en diferentes formatos, incluyendo presentaciones de
canales sencillos o mulfiples y con o sin una ventana de tara o velocidad.

La distribucion de la pantalla esta disefiada con una linea de sistema reservada en la parte
superior para mostrar mensajes y posibles errores asincronos. La parte media de la pantalla esta
reservada para mostrar el peso o para SmariTrac. En la parte inferior de esta drea se muestran
entradas de datos al azar. La parte inferior de la pantalla estd reservada para mostrar las efiquetas
grdficas (iconos) para las teclas programables. Se proporcionan posiciones de aparicion hasta
para cinco iconos de teclas programables.

Tres grupos de cinco teclas programables pueden configurarse para activar una amplia variedad
de funciones integradas de la IND780 que van desde ajustar la hora y fecha hasta ingresar a
tablas especificas en la memoria para controlar la operacion de la IND780. Su técnico de
instalacion le ayudard a determinar la combinacion apropiada de funciones con feclas
programables para adecuarse a sus necesidades especificas.

Cuatro teclas de aplicaciones (A1-A4), que se encuentran debajo de las teclas programables,
pueden definirse para llevar a cabo una variedad de funciones, incluyendo ajustes de pantalla,
pruebas de calibracion y alternancia de unidades de medida.

El teclado numérico de 12 teclas de la terminal se usa para ingresar datos y sefales. Las teclas
numericas se encuentran en el lado superior derecho del panel frontal de la terminal. Se pueden
ingresar dafos alfanuméricos con las teclas programables a través de un teclado USB externo, o
escaneados con un lector de cédigo de barras u ofro dispositivo externo.

Existen cinco teclas de navegacion debajo del feclado numeérico. Estas teclas permiten que el
operador navegue hacia las opciones de pasos en el arbol del menu y dentro de las pantallas de
configuracion y aplicaciones.

64057250 | 151 05/2021 METTLER TOLEDO IND780 Guia del usuario 1-156



La Figura 1-5 muestra la pantalla IND780 y la distribucion del feclado.

Teclas de funcién de la bdscula

Borrar

Teclado numérico

Pantalla
10043 ]

it

Teclas programables

|
Teclas de aplicaciones - Teclas de

navegacion

Tecla EnterKey

Figura 1-5: Distribucién del panel frontal de la IND780
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Instrucciones de operacion

La terminal IND780 es una ferminal facil de usar pero sofisticada con flexibilidad de configuracion
para cumplir con una serie de requisitos de operacion. El sistema de menu de configuracion
proporciona poder de configuracion en un ambiente operativo sin complicaciones para el usuario.

Mientras lea este manual y opere la terminal, tenga en mente que varias funciones pueden o no
haber sido habilitadas para su instalacion, y que las pantallas mostradas en este manual pueden
variar entre terminales, dependiendo de como estd instalada y configurada.

Este documento proporciona instrucciones para realizar operaciones fipicas de pesaje en la
Terminal IND780.

Seguridad

La IND780 funciona con un nombre de usuario y conirasefia para seguridad de configuracion en
cuatro niveles.

e Administrador: Un administrador tiene acceso ilimitado a todas las dreas del sistema operativo
y de configuracion. Pueden haber mdltiples cuentas de administrador. Hay una cuenta principal
de administrador, la cual puede cambiarse pero nunca eliminarse. La ferminal estd configurada
de fabrica con la cuenta principal de administrador sin contrasena. La unidad tal como esta
configurada de fabrica no necesita ingreso nl contrasena para entrar al modo de configuracion.
Todas las funciones de la terminal estan disponibles para todos los usuarios hasta el momento
en que Se cree una confrasefia para la cuenta de administrador principal.

Cuando el inferruptor de metrologia esta "encendido" (consulte la siguiente seccion de este
capitulo), fodos los usuarios con derechos de administrador son reducidos al nivel de
mantenimienfo. Esto se hace para proteger metrologicamente pardmetros importantes que no
pueden cambiarse cuando la terminal esta “aprobada”. Consulte el Manual Técnico de la
IND780, Apéndice B, Configuracion de fabrica, para conocer el nivel de seguridad de fodos los
parametros de configuracion.

B Una vez establecida una confrasefa, asegurese de recordarla. Si se cambia u olvida la
confrasena, no serd posible ingresar al menu de configuracion. Asegurese de proteger la
conirasefia del personal no autorizado. La contrasefia proporciona acceso al mend completo
de configuracion, excepto si el inferruptor de metrologia esta en la posicion aprobada.

o Mantenimiento—EIl acceso es generalmente el mismo que el del nivel de administrador con
excepcion del acceso a dreas metrologicamente significativas de la configuracion.

e Supervisor—EI acceso estd generalmente limitado a la edicion de tablas y configuracion de
hora vy fecha.
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e Operador—Se proporciona una cuenta predeterminada para operador. Los lugares donde se
requiere validacion pueden crear muchas cuentas de operador, cada una con un nombre de
usuario y contrasefa. La clase de seguridad de operador es la que tiene mas restricciones,
permitiendo al usuario usar y ver, pero no cambiar registros dentro de las tablas.

Si una confrasefia ha sido programada para el nombre de usuario del administrador de la
configuracion de fabrica, y todos los demds usuarios tienen una contrasefia asignada, se presenta
una pantalla de acceso siempre que una tecla programable es presionada. Debe ingresarse un
nombre de usuario y contrasena validos. Dependiendo del nivel de acceso del usuario ingresado,
las pantallas de configuracion pueden ser solamente visibles, o visibles y disponibles para ser
modificadas.

Si falla el acceso, la pantalla sale de la pagina de acceso y regresa a la posicion de inicio.

2.1.1. Interruptor de metrologia

Si el inferrupfor de metrologia (SW1-1) se coloca en la posicion aprobada (On), el acceso a la
rama para bascula en la configuracion y en ofras dreas significativas de metrologia no estd
permitido. El acceso al interruptor de metrologia puede sellarse en conformidad con los
reglamentos locales en aplicaciones tipo "legal para comercio”. La Figura 2-1 muestra la
ubicacion del inferrupfor de metrologia, inmediatamente adyacente a la ubicacion de la tarjeta
compacta flash y al médulo PLC.

Figura 2-1: Ubicacion del interruptor de metrologia (izquierda); se muestra el interruptor en posicion
apagada (derecha)

2.2. Operacion de la pantalla

Los nombres y funciones de las teclas se identifican en este manual mediante letras mayusculas y
minusculas. Los nombres de las teclas, como ENTER, estan todos en mayusculas, y las funciones,
como "seleccione”, estan en minusculas (excepto cuando inician una oracion, en cuyo caso la
primera letra es mayuscula). Por ejemplo:

o “Presione START...” significa presionar la fecla programable INICIAR <D

e "Seleccione una opcion..." significa usar las feclas de navegacion ARRIBA o ABAJO para
seleccionar una posicion, y enfonces presionar ENTER.
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Teclas programables e iconos

Las teclas programables y las visualizaciones de aplicaciones utilizan iconos graficos para
identificacion. La Tabla 2-1 muestra iconos grdficos y sus funciones, categorizados por el lugar
donde se usan. Un asterisco (*) en la columna de tecla programable indica que este icono puede

ser asignado a una posicion de fecla programable. Las teclas programables CONFIGURAR {D y
EXTRAER INFORMACION }D siempre estan presentes; éstas pueden moverse, pero no eliminarse.

Tabla 2-1: Iconos grdficos y funciones

Icono

Teclas
programables

Funcion

Explicacion

Extraccion de i

nformacion del sistema

Extraccion de
informacién

Proporciona acceso a las pantallas de exiraccién: Peso,
informacion del sistema, Metrologia, fotales

Extraccion de
peso

Muestra los valores actuales de peso bruto, neto y tara

Extraccion de
informacion del
sistema

Muestira el modelo, nimero de serie, identfificaciones
(ID), versiones del software y del hardware instalados

Extraccion de
metrologia

Muestra el nimero de revision del firmware y la hora y
fecha de la dltima calibracién.

Extraccion de
tofales

Proporciona acceso a los acumulados del subtotal y
gran fofal

Imprimir

Imprime la memoria seleccionada a un periférico
conectado

Borrar subfotal

Borra los registros de subtotal y gran fotal del informe
de fotales

e
C
i
M
®
=4
Co
C

Borrar todo

Borra los registros de subtotal y gran fotal de la
memoria de tofales

Icono para en

trar a la configuracion

D

Configuracion

Proporciona acceso a los pardmetros de
configuracion y a los procedimientos del instrumento

Iconos del meni de teclas programables

C Arriba y abajo Ver las primeras o Ultimas cinco teclas programables
v Mds abajo Ver la siguiente fila inferior de teclas programables
A Mas arriba Ver el siguienfe conjunto superior de teclas programables

Iconos de prueba de calibracion

®

Prueba de
calibracion

Proporciona acceso al técnico definido para realizar
la prueba de calibracion
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Teclas

Explicacion
programables plicacio

Icono Funcion

Extraccion de informacion del sistema

Secuencia de
peso de la prueba
de calibracion

Proporciona acceso a la secuencia de peso de
prueba para la prueba de calibracion

calibracién interna

Iniciar Inicia la secuencia definida
amE Saltar Salta un paso erroneo de la prueba de calibracion
Prueba

Inicia una calibracién interna de una bascula SICS

Iconos de calibracion

Capturar cero

Reinicia la condicion de cero de la béscula

v,
e| |<- Capturar extension | Reinicia el valor de exfension con pesos de prueba conocidos
.‘ Calibracion Calibra la bdscula usando un método de sustitucion con un peso
” escalonada conocido y una masa de sustitucion
FgaEIE CalFREE Ajusta la extension para precalibrar una bdscula sin pesos de prueba
Service - - -
Mode Modo de servicio Modo de servicio (acceder al modo de servicio IDNet)

Calibracién interna

Inicia una calibracién interna de una bascula SICS

v Calibracion Inicia una calibracion manual de una bdscula SICS
manual

Ajuste inicial Origina un ajuste inicial de una bdscula SICS
® Iniciar Inicia la secuencia de calibracién definida
@ Detener/Abortar Detiene o aborta la secuencia de calibracion definida
O Reiniciar Reinicia la bdscula SICS a los valores predeterminados de fabrica

Iconos de la tabla y de la memoria
p— " Proporciona acceso a las tablas habilitadas — Alibi, tara
Informes -
U objetivo

Busqueda de

Proporciona habilidades de busqueda para las tablas

tabla seleccionadas — Alibi, fara u objefivo
Encuentra y muestra un objefo especificado por los
m Buscar/Ver pardmetros seleccionados por el usuario en la tabla
seleccionada, ya sea alibi, de tara o de objetivos.
—)T(— Capturar fara Captura el peso actual como peso de tara
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Icono

Teclas
programables

Funcion

Explicacion

Extraccion de i

nformacion del sistema

Borrar fodo

Borra los registros del subtotal y gran fotal de la
memoria de fotales

Borrar fofales

Borra todos los fofales de la tabla de tara

Imprime la memoria seleccionada en un periférico

Imprimir L
P conectado — Tara u objetivo
Repefir Imprime la fransaccién mads reciente, o de una
@ * . . impresién personalizada de una aplicacién, con un
impresién

encabezado DUPLICADO

Tabla de tara

Proporciona acceso a los valores de fara guardados

Proporciona acceso a los datos fransaccionales

Alibi Memoria alibi quardados
@ * Toplq de Proporciona acceso a los valores obejetivo guardados
objetivos
" Disparador

personalizado 1

Disparador
personalizado 2

Disparador
personalizado 3

Disparador
personalizado 4

Disparador
personalizado 5

Cuando estan configurados en Comunicacion >
Conexiones y esfan asignados como tecla programable,
los disparadores asocian las salidas

1 2|3I " Reiniciar Memoriza y/o reajusta el proximo ndmero secuencial de
Contador la escala y el valor del contador de fransacciones.
I Reinicia (borra) el registro actual seleccionado —
Reiniciar

Cambio, mantenimiento o error

Iconos de sleccion de tarea

Lista de tareas

Muestra la lista de aplicaciones TaskExpert asignadas

o
i 1 * Tarea 1 Inicia la aplicacion TaskExpert designada como Tarea 1
i 2 * Tarea 2 Inicia la aplicacion TaskExpert designada como Tarea 2
i 3 * Tarea 3 Inicia la aplicacion TaskExpert designada como Tarea 3
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Iconos de modo de ID

ID1

ID1 Secuencia

Inicia la secuencia programada IDT de indicaciones de
fransaccion

ID2

ID2 Secuencia

Inicia la secuencia programada ID2 de indicaciones de
fransaccion

Iconos de accién de objetivo

Acceso a la fabla de comparadores para permitir la

* Comparadores 9 . oL
_)|(— P seleccion de un punto de ajuste individual
T, " Obietivo Define el objetivo, derrame, alimenfacion fina,
AR ) tolerancia y descripcion actuales
T_)\L " Control de Proporciona control de inicio, detencién, pausaq,
<« objetivos cancelacion del objetivo actual
<D * Iniciar Inicia la secuencia definida
@ Pausa Pausa la secuencia definida
Detener / . . -
@ Detiene o cancela la secuencia definida
Cancelar

Iconos de pantalla

Define el valor de peso minimo, debajo del cual

x10

(visualizacion
x10)

Min- . : :
Weigh Peso minimo aparece un signo @ junto al peso mostrado, y la
pantalla de peso aparece en rojo
Multiplica por
diez

Expande el peso mostrado a una potencia de diez

EN " Cambio de . . . .

A unidades Cambia entre las unidades de pesaje seleccionadas
Smart " Cambio de . o

Trac SmarfTrac Enciende o apaga la visualizacion de SmarfTrac

Hora y fecha

Proporciona acceso para editar la hora, minutos, dia,
mes, ano

Seleccionar
terminal

Cambia entre las terminales IND780 en un grupo

Iconos de Edicion

Salir Sale de una pantalla o pardmetro guardando los valores

Editar Modifica los parametros del objeto seleccionado

NUEVO Crea o infroduce un objg’ro nuevo que contiene informaciéon que puede
ser presentada al usuario

Eliminar Borra un objeto
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Iconos de modo de ID

g Imprimir Imprime la memoria seleccionada en un periférico conectado

Eb{' OK / Aceptar Acepta o almacena el parametro del nuevo objefo

® Cancelar Salta o ignora una configuraciéon o pardmetro

@ Escapar Sale de una pantalla o pardmetro sin guardar

éé Copiar Hace una copia del elemento actual seleccionado
Prueba de aviso . ] .
I S Cuando se presiona, envia el mensaje de prueba al receptor
™= | de correo .
L seleccionado.

electronico

Iconos de E/S discontinuas

Salida de datos

Apaga la salida de dafos en la prueba de E/S discontinuas

C apagada
O Salida Qe dafos Enciende la salida de datos en la prueba de E/S discontinuas
w encendida

Iconos de servicio PDX

2.3.
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1 \l/ Ordenar y Ordena y redirecciona en un orden ascendente al
=9 direccionar numero de serie de las celdas
Inicia el proceso de desbloqueo de la Seguridad del
Desbloquear .
servicio de MT
ﬁ Bloquear Bloquea la Seguridad del servicio de MT e inhibe la
g Vista de servicio de MT
* Registro de
=€>@ desemperfio de la | Activa un archivo de registro de desempefio de la PDX
PDX

e Teclas de navegacion

o Teclas programables

o Teclas de aplicacion

Explicacion de la interfase de navegacion

Navegue en las aplicaciones y configure la IND780 usando

Teclas de funcion de la bascula

Teclas alfabéticas (que aparecen en la pantalla cuando se
selecciona un campo que requiere entradas de datos
alfanuméricos)

Teclas numéricas

Teclado externo opcional
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La Figura 2-2 muestra la ubicacion de estas teclas y el drea de la pantalla de visualizacion.
Teclas de funcién de la~bascula

Borra Teclado numérico

Pantalla

Teclas programables

Teclas de

Teclas de aplicaciones navegacion

Tecla Enter

Figura 2-2: Componentes del panel frontal y ubicaciones de las teclas
2.3.1. Teclas de navegacion

Las teclas de navegacion (vea la Figura 2-2) permiten la navegacion dentro del arbol de menu de
configuracion, pantallas de configuracion y pantallas de aplicaciones.

Estas teclas mueven el enfoque hacia diferentes opciones de configuracion dentro del arbol del
menu (el enfoque estd indicado por un fexto iluminado), hacia diferentes campos dentro de una
pdgina de configuracion, y hacia otra pagina de teclas programables disponibles. Las teclas de
navegacion ARRIBA y ABAJO e IZQUIERDA y DERECHA también se usan para mover la
visualizacion hacia arriba, abajo, izquierda o derecha cuando una barra de desplazamiento indica
que hay mds informacion disponible que puede ser mostrada en una pantalla. El ejemplo en la
Figura 2-3 muestra una visualizacion de una fabla con barras de desplazamiento visibles. Las
barras indican la posicion de esta visualizacion con relacion a toda la informacion disponible.

IP=192.168.0.1 05/Janf2006 12:29
Tare Table Search View
D Tare lUnﬂs ’Description I:
’ 3.02 kg Box #3 '
2 275 kg Pallet
3 54 kg Big Bucket |
4 23 kg Little Bucket 7l
5 3.07 kg Box #4
6 626 kg Skip
4] |

D,

N1 Z 110

Figura 2-3: Pantalla de tabla de tara mostrando barras de desplazamiento

Utilice la tecla de navegacion ABAJO para mover el enfoque hacia las filas de abajo. Cuando el
enfoque alcanza de la segunda a la dltima fila, la pantalla se desplaza hacia arriba para mostrar
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la siguiente fila. Presione la tecla de navegacion DERECHA para mover los lados resaltados y ver
columnas adicionales.

e Teclas de navegacion IZQUIERDA y DERECHA

e Expanda (fecla de navegacion DERECHA) las opciones de configuracion en el arbol del menu
e Colapse (fecla de navegacion IZQUIERDA) las opciones de configuracion en el arbol del mend
e Mueva la posicion del cursor a un cardcter especifico el las dreas de texto

e Habilite el desplazamiento hacia la izquierda y derecha para ver toda la informacion disponible
en una pantalla.

Teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO
Mueva la posicion del cursor hacia arriba y abajo a través de las ramas del drbol del menu

Mueva el foco del campo hacia arriba y abajo en las pantallas de menu

Desplace hacia arriba y abajo a través de las tablas para mostrar filas adicionales
Tecla ENTER
o Abre la pagina de configuracion para ver y editar parametros de configuracion

o Mueve el foco de un nombre de campo a un valor de configuracion para ese campo

o Acepta nuevos valores ingresados en un campo y mueve el foco al siguiente nombre de
campo

Teclas programables

Una pantalla de configuracion de teclas programables, ingresada por Configuracion > Terminal >
Teclas programables, es usada para agregar y remover asignaciones y cambiar posiciones de
teclas programables. Las asignaciones de teclas programables pueden ser modificadas
Unicamente por usuarios con nivel de acceso de mantenimiento o administrador.

IP=192.165.0.1 05/Janf2006 12:36
Softkeys

2

B0 P &0
@*@j

Asgsignment Time Date

N Z11|#]|C

Figura 2-4: Pantalla de configuracion de teclas programables

Los iconos que pueden ser asignados como teclas programables estdn indicados en la Tabla 2-1.

Cinco teclas programables se encuentran a lo largo de la parte inferior de la pantalla (vea la Figura
2-2). Algunas instalaciones pueden fener hasta tres filas de iconos de teclas programables para un
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total de 15 funciones posibles. Un simbolo de MAS ABAJO o MAS ARRIBA (3 0 A) que aparece
en el angulo inferior derecho de la pantalla (el del lado derecho de los iconos de las teclas
programables) indica que existen mads selecciones de teclas programables disponibles. Presione la
tecla de navegacion ABAJO para mostrar iconos de teclas programables adicionales. Presione la
tecla de navegacion ARRIBA para mostrar la pantalla previa de los iconos de teclas programables.

EI Manual Técnico de la IND780, Apéndice E, Mapeo de feclas programables y configuracion de las
teclas de aplicacion, explica en detalle como se pueden asignar y editar las teclas programables en
el area de configuracion.

2.3.3. Teclas de aplicacion

Las cuatro feclas de aplicacion, de la A1 a la A4, estan indicadas en la Figura 2-2. Estas puedes
ser asignadas en (Configuracion > Terminal > Teclas de aplicacion) para dar acceso directo a
caracteristicas como la tabla de tara 0 SmariTrac, o a funciones en aplicaciones especializadas
como los médulos del Task Expert. A cada tecla de aplicacion se le puede asignar un nombre
personalizado.

2.3.4. Teclas de funcion de la bascula
Las cuatro teclas de funcion de bascula (vea la Figura 2-2) son:

Tabla 2-2: Teclas de funcion de la bdscula

Icono Explicacion

Seleccionar bascula: Cuando varias bdsculas estdn conecfadas al indicador, este botén permite
al usuario alternar entre ellas, incluyendo la bascula de suma si hay una configurada.

=" | Para seleccionar una bdscula especffica, escriba el nimero de béscula con las teclas numéricas
y presione el botdn de funcion Seleccionar bascula.

Cero: Cuando la plataforma de la bdscula o el puente de pesaje estdn vacios, la terminal debe indicar
cero. La referencia de cero bruto se regisira durante la calibracion. Presione la fecla de funcion de
bdscula CERO para capturar un nuevo punfo de referencia de cero brufo si el boton pulsante cero estd
habilitado en configuracion y el peso esta dentro del rango de cero. Presionar CERO cuando se ha
hecho una tara y la bascula estd en el modo neto generard un mensaie de error “Cero fallé - Bdscula
en modo neto. Presione ENTER para confinuar” (Zero Failed — Scale in Net Mode. Press ENTER fo
continue).

Tara: La tara es el peso de un contenedor vacio. Se usa normalmente para deferminar el peso
neto del contenido de un contenedor. Presione la tecla de funcién de bascula TARA cuando haya
un contenedor sobre la bascula. La terminal después captura el valor de tara y muestra un peso
nefo de cero. La visualizacion B/G cambia a NET, y aparece un cuadro en la parte superior
derecha de la pantalla (Figura 2-14), mostrando el valor de tara y las unidades. Conforme el
contenedor es cargado, la terminal muestra el peso neto del confenido. El botdn pulsante de tara
w debe estar habilitado para usar esta tecla de esta forma.

Cuando el peso vacio del contenedor es un valor conocido, ingrese el peso de fara usando las
teclas numéricas y después presione la fecla de funcion de bdscula TARA. La ferminal muestra el
peso neto del confenido del confenedor. La tara en el teclado debe estar habilitada para usar esta
tecla de esta forma.

Para regresar al modo B/G (bruto) después de que la tecla de funcién de TARA ha sido
presionada, presione €€  (borrar) en el teclado.
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Icono Explicacion

Imprimir: Presione la tecla de funcién de bdscula IMPRIMIR para iniciar la solicitud de una
impresion de una plantilla de impresion asignada. Debe haber una impresora conectada a un
puerto serial y la terminal debe estar configurada para coincidir con la configuracion del puerto
serial de la impresora. La configuracion es necesaria para conectar una plantilla o informe con el
puerto serial o Ethernet seleccionado, y para definir la plantilla seleccionada o informe. Cuando se
emite una orden de impresion por solicitud, aparece, “Imprimiendo” en la linea del sistema
durante 3 segundos.

2.3.5. Teclas alfabéticas

En algunas pantallas que permiten el ingreso de datos, cuando se selecciona el campo que
requiere entradas que no son numéricas (como una contrasefa), las teclas programables y de
aplicacion funcionan como teclas alfabéticas usadas para ingresar caracteres alfabéticos. La
Figura 2-5 muestra un ejemplo de la pantalla de tecla alfabética inicial, mostrando las teclas
programables para indicar su relacion con la visualizacion.

IP=172.18.64.127 04/Mow2008 03:43
Message Table New

:
I

Text

AEICDEF| GHIJK | LMMOP | QRSTU | WY

| (Esc) | | @ISPE |#&q=~_? |V

Figura 2-5: Teclas alfabéticas y teclas programables

Las feclas alfabeticas se muestran automaticamente cuando se mueve el cursor hacia un cuadro
de ingreso de dafos en el que se pueden hacer enfradas alfabéticas. El primer conjunto de feclas
programables mostrado es un grupo de lefras mayusculas (Figura 2-5). Presione la tecla MAS
ABAJO para ver el grupo de las letras minusculas (Figura 2-6).

abcdef ghijk Imnop grstu VAT
(Esc) =0 | En | A

Figura 2-6: Grupos de teclas alfabéticas mindsculas
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Ademas de aquellos ingresados por medio de teclas programables, se puede ingresar a grupos de
caracteres adicionales usando las teclas A3 y A4. AT funciona como una tecla de ESCAPE, que
regresa la pantalla un nivel, ya sea al conjunto anterior de teclas alfabeticas o, si la pantalla se
encuentra en el primer conjunto de feclas alfabéticas, fuera del modo de teclas alfabéticas,
regresando el enfoque al campo de entrada seleccionado actualmente. Ofras asignaciones
incluyen una variedad de simbolos. En cada uno de estos grupos de caracteres, se muestran de
cuatro a seis letras por tecla programable.

Presione la tecla programable abajo del grupo de caracteres que incluye el cardcter que va a
ingresar. Si el grupo de feclas no incluye el cardcter que va a ingresar, presione la tecla de
navegacion ABAJO para ver el siguiente grupo. Presione las teclas de navegacion ABAJO y ARRIBA
segun sea necesario hasta que el grupo de feclas muestre el cardcter que necesita. Observe que
los simbolos de MAS ARRIBA y MAS ABAJO a la derecha de las teclas programables (visibles a la
derecha en la Figura 2-5 y Figura 2-6), indican que hay conjuntos adicionales de caracteres
disponibles.

Después de presionar la fecla programable asociada con el grupo de caracteres que contiene el
cardcter que va a ingresar, los caracteres arriba de la fecla programable cambiaran para mostrar
un cardcter por tecla programable (en la fila superior) y una tecla de aplicacion (en la fila inferior).
En la Figura 2-7 se muestran ejemplos de visualizaciones posibles, con la pantalla de lefras
minusculas asociada con la primera tecla programable en la parte de arriba, y fodas las panfallas
de simbolo debajo de esta. Se puede ingresar a filas adicionales de caracteres usando las teclas
MAS ARRIBA y MAS ABAJO (flechas). En el caso de los caracteres A-Z/a-z, esfas flechas cambian
entre mayusculas y minusculas.

s | 8 | ¢ | b | E
| o) | | | |V
a | b | C | d | =
| (o) | 7 | | A
@ ! i 5P 5
fosce | [lEse) | € [ & | ¥ Iy
caracteres . | _ | ; | } | {
asociados con
teclas de @ | } [ : | A
aplicacion ” | i | . | . | .
3 B
Filas de caracteres | =< ‘lﬁ i : \d
asociados con teclas
programables

METTLER TOLEDO IND780 Guia del usuario

Figura 2-7: Un cardcter por tecla
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Anhora, presione la tecla programable o de aplicacion que corresponde al cardcter solicitado; el
cardcter aparecerd en el campo de entrada alfabética seleccionado.

Cada grupo incluye una tecla programable ESC | Esc , asignada a A1, que regresa en la
secuencia de entrada en caso de que se seleccione el grupo incorrecto de caracteres.

Repita esfe proceso hasta que fodos los caracteres alfabéticos hayan sido ingresados (Figura 2-8).

La fecla BORRAR ¢ ¢~ del feclado puede usarse para retroceder y borrar caracteres no deseados
en el cuadro de enfrada.

Para guardar la entrada una vez que todos los caracteres han sido ingresados, presione la fecla
ENTER del teclado para aceptar la entrada, salga del campo de texto y regrese a la pantalla de
ingreso inicial (Figura 2-8). Después presione la tecla programable OK Q}" para guardar los
cambios y salir de la pantalla.

IP=192.168.0.1 06/Jan/2006 10:45
Message Table Edit

1D 5

B %

Figura 2-8: Entrada completa — mostrando las teclas programables Escape y OK

Para invalidar la entrada, presione A1 (la tecla alfabética ESC {Eq) para salir del modo de teclas
alfabéticas, y luego presione la tecla programable ESC E para regresar a la pantalla de ingreso
inicial. Los datos del campo de enfrada regresan a los datos originales (los datos que habia en el
cuadro de entradas antes de iniciar el ingreso de dafos nuevos). Presione de nuevo ESC para salir
de la pantalla de edicion sin hacer ningun cambio.

2.3.6. Teclas numéricas
Utilice el teclado numérico de 12 teclas (vea la Figura 2-2) para ingresar datos y comandos.

Para usar las teclas numeéricas, coloque el cursor en el campo (vea Teclas de navegacion) y
presione las teclas numéricas para ingresar los dafos correspondientes. Presione la fecla DECIMAL
- para ingresar puntos decimales cuando sea necesario.

La tecla BORRAR funciona como una tecla de retroceso. Coloque el cursor al final de los datos que
va a borrar y presione la tecla BORRAR. Cuando un cuadro de enfrada de datos es seleccionado
inicialmente presionando la fecla ENTER, la entrada anferior serd enfocada (texto blanco en un
fondo negro). Al presionar BORRAR en este momento se borra la enfrada previa entera.
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2.4. Pantalla principal

La pantalla principal muestra cuando la Terminal esta inactiva (la Figura 2-9 muestra un ejemplo).
La pantalla principal es la anica pantalla que proporciona al operador acceso a las teclas
programables. La pantalla principal se muestra excepfo cuando se ha tenido acceso al drbol del
menu de configuracion, o una de las teclas programables o de aplicacion ha sido presionada.

Linea del
IP=172.16.54.85 12/Apr/2006 09:531 sistem

| Area de
aplicacion

kg BIG

Area de
mensaje

Iconos de teclas Icqno
programables —1 — T mas
CL?@E E ‘$ abajo
“ 7 v

Figura 2-9: Pantalla principal de operacion de pesaje

La pantalla principal incluye:

e Linea de sistema: Muestra mensajes del sistema y datos de aplicacion

« Area de aplicacion: Muestra el peso, unidades, tara y otros datos de pesaje especificos de
aplicacion

e Area de mensaje: Muestra mensaijes v la visualizacion de SmarfTrac

¢ Iconos de teclas programables: Muestra los iconos para las funciones activas de las teclas
programables. Un simbolo MAS ABAJO ¥ o MAS ARRIBA A\ indica que hay mds selecciones
de teclas programables disponibles.

2.5. Operacion del tiempo de espera de la luz de
fondo y del protector de pantalla

La luz de fondo de la pantalla se apagard y aparecerd un protector de pantalla después de
periodos de inactividad configurados independientemente. Estas demoras se configuran en
Terminal > Panfalla.

Para salir del protector de pantalla y/o restaurar la luz de fondo, presione cualquier tecla en la
terminal o en un teclado exferno opcional. La tecla presionada no realizard la funcién normalmente
asociada con esta fecla.
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2.6. Funcionalidad basica

Esta seccion proporciona informacién acerca de la funcionalidad bdsica de la IND780. Se puede
acceder a la configuracion de estas areas de funcionalidad a través de diferentes dreas del arbol
del menu de configuracion: en la Figura 2-10 se muestra una vista de ejemplo. Las dreas de
funcionalidad adicionales especificas para programas de aplicacion disponibles para la IND780 se
nombran en los manuales de la aplicacion especifica. Las funciones bdsicas descritas en esta
seccion incluyen:

e Seleccionar bascula e  MinWeigh e Modo de grdfica de barras
e Bdscula de suma e Exiraccion de informacién e Modo Arriba / Abajo

o (Cero e Comparacion de objetivos e Modo cruz

e Tara e (Comparadores e Agrupacion

e Cambio de unidades e Modo de ID e Horay fecha

o |DNet Clase Il e SmariTrac e Informes

e Ampliar 10 veces e Tamafios de visualizacion e Prueba de calibracion

e Imprimir e (Colores de visualizacién

Accleso
Pagina :Pn'ncipcll
Configl:Jmci()n
3 Bascula |
f-- Aplicacion
E:}, Terrpinal
~-- Dispositivo

i-- Pantalla
= - Region

i +--- Formato Hora & Fecha
I

1

i ~-- Ajustar Hora & Fecha
i ~—- Idioma

+-- Contador de Transacciones
-~ Usuarios

i-- Teclas programables

+-- Teclas de Aplicacion
- Restablecer

gt~ Comunicacion

Ei-}— Mantenimiento

Figura 2-10: Ejemplo del drbol del meni de configuracion
2.6.1. Seleccionar bdscula

El boton de la funcion Seleccionar béscula ¢ se usa para intercambiar bases de bésculas
cuando hay multiples plataformas configuradas para la IND780, incluyendo la bascula de suma.
Este defermina cudl bascula se muestra en la pantalla y se controla en el teclado. Es posible tener
multiples bdsculas mostradas en la pantalla al mismo tiempo, en cuyo caso las funciones del
teclado frontal (tara, cero, etc.) afectan a la bdscula seleccionada.

La presion del boton Seleccionar bdscula alterna entre las bases de las bdsculas en secuencia.
Para seleccionar una bdascula directamente, escriba su ndmero con las teclas numéricas y luego
presione el botdn Seleccionar bdscula. La Figura 2-11 muestra una pantalla de inicio con tres
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bdsculas mdas una bascula de suma, con un cuadro de resalte que indica que la bascula 3 esta
seleccionada.

IP=172.18.48.209 04 an/2007 1137
BIG Sum
8077.28 kg 7967 .21 kg
BIG Scale 1 BiG Scale 2
8001.80 kg
leJScale 3 |
> ® y

Figura 2-11:Seleccionar bascula

2.6.2. Bdascula de suma

uando se configura en Configuracion (en Bascula > Bascula de suma > Tipo), la bascula de suma
permite un canal de medicion logica que funciona a partir de la suma aritmética de los valores de
peso procedentes de dos 0 mds bdsculas. Cada bascula puede tener capacidad diferente y tamano
de incremento, pero todas deben configurarse con las mismas unidades.

En general, la pantalla de la bdscula de suma se comporta como cualquier otro canal de bdscula
fisica independiente. Sin embargo, cualquier comando cero generado para la bascula de suma se
reenvia a cada uno de sus canales de bascula componentes. En o que respecta a la pantalla de
peso, si una bdscula incluida en la bascula de suma estd por encima de la capacidad, la pantalla
de esta y la bascula de suma mostraran “A A A A A Sj una bascula componente estd por debajo
del rango, la pantalla mostrard también “v v v v v*. Estas condiciones se muestran en las
imagenes de la pantalla en la Figura 2-12. En ambos casos la bascula de suma estd

seleccionada.
IP=172.18.49.209 0afdan/2007 11:45) (P=172.18.49.209 04/Jan/2007 11:46
AAANMNA VVVVYV
kg Bic  EHINEN kg BIG
796087 | vvvvy 7958 [
kg BIGScale 1 kg BIGScale 2 kg BIGScale 1 kg BIGScale 2
9 Wb P @ v

Figura 2-12: Basculas sumadas por encima de la capacidad (izquierda) y por debajo del rango
(derecha)

Si una bascula incluida en la bascula de suma esta por encima de la capacidad y ofra estd por debajo
del rango, las basculas respectivas indicardn sus condiciones segun corresponde y la pantalla de la
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bascula de suma mostrar@ “---------- “, lo cual indica un valor de peso no valido. Esta condicion se
muestra en la Figura 2-13.

IP=172.153.49.208 04/Jan/2007 11:48

kg Bic SN

kg BIG Scale 1 kg BIGScale 2 |

1P| @ v

Figura 2-13: Basculas sumadas en forma simultdnea por encima de la capacidad y por debajo del rango

2.6.3. Cero

La funcion de cero se usa para establecer o restablecer el punto de referencia inicial de cero de la
IND780. Existen fres tipos de modos para establecer el cero:

e Mantenimiento de cero automatico (AZM)
e Encendido
e Boton pulsante

2.6.3.1. Mantenimiento de cero automatico

El mantenimiento de cero automdtico (AZM) permite a la IND780 compensar la acumulacion de
pequerias cantidades de peso y rastrearse a si misma al centro de cero. Dentro del rango de
operacion AZM (programable de 0.0 a 9.9 divisiones), cuando la terminal estd en una condicion
sin movimiento, ésta hace pequefos ajustes a la lectura actual de cero para llevar la lectura de
peso hacia el verdadero centro de cero. Cuando el peso esta fuera del rango programado AZM,
esta funcion no frabaja.

2.6.3.2. Cero de encendido

El cero de encendido permite a la terminal IND780 capturar un nuevo cero de referencia despues
de aplicar corriente. Si hay movimiento durante la funcion de captura de cero, la ferminal
continuard buscando una condicién de ausencia de movimiento hasta que se capture el cero.

El cero de encendido puede inhabilitarse o habilitarse, y se puede configurar un rango para cero
calibrado arriba y abajo. El rango es programable de 0% a 100% de la capacidad y puede incluir
un rango positivo asi como un rango inferior al cero calibrado.

2.6.3.3. Botdn pulsante de cero

La funcion cero con boton pulsante (semiautomatica) puede lograrse presionando la fecla de
funcién de bdscula CERO ¢+, programando una entrada discontinua, por un comando de PLC o
un comando serial, 0 mediante una aplicacion.
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El rango para todos los tipos de cero semiautomatico puede seleccionarse (0% a 100%) mds o
menos a partir de cualquier punfo cero calibrado (si el cero de encendido estd desactivado) o a
partir del punto de ajuste de cero inicial (si el cero de encendido esta habilitado).

Es posible el inicio remoto del comando de cero semiautomatico via una entrada disconfinua, una
sefal ASCII 'Z' enviada por puerto serial (CPTZ y SICS), un comando iniciado por una interfase
PLC, o desde una aplicacion.

2.6.4. Tara

E Para informacion detallada acerca de la funcionalidad de tara cuando se usan bdsculas SICS,
consulte la seccién SICS en el Manual Técnico, Apéndice D, Comunicacion.

La tara es el peso de un contenedor vacio. El valor de tara se sustrae de la medicion del peso bruto
para proporcionar el peso neto (material sin el contenedor). La funcion de tara también puede
usarse para rastrear la cantidad neta de material que se agrega o retira de un tangque o contenedor.
En el segundo caso, el peso del material en el contenedor se incluye con el peso de tara del
contenedor como tara. La pantalla entonces refleja la cantidad neta que estd siendo agregada o
retirada del tanque.

El valor de tara puede mostrarse con el peso nefo. La operacion de esta visualizacion secundaria
se determina en la configuracion en Terminal > Pantalla.

IP=192.1658.0.1 D3/Feb/2006 13:54]  vqior de tara

Pantalla ‘ 600 Tipo de tara —

de peso —_| kg T4 tptom
neto ‘

]

|~ Unidades de tara

kg NET

ImiRAR v

Figura 2-14: Pantalla mostrando la tara capturada

Los tipos de tara y operaciones asociadas disponibles en la IND780 incluyen:

e Tara de botdn pulsante e Tara automatica
o Tara del teclado (fara preestablecida) e Borrado de tara
e Tabla de tara e Borrado manual

e Correccion del signo neto e Borrado automatico
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26.4.1. Tara de bofén pulsante

La tara con botdn pulsante puede configurarse en el area de configuracion como habilitada o
inhabilitada. Cuando estd inhabilitada, la tecla de funcién de bascula TARA W no puede usarse
para obfener una tara.

Si esta habilitada, al presionar la tecla de funcion de bascula del boton pulsante TARA W se
inicia una fara semiautomatica. La IND780 intenfard llevar a cabo un proceso de tara. Si es
exitoso, la pantalla cambia a una indicacion de peso nefo de cero y el peso previo en la bdscula
se almacena como valor de tara. EI modo nefo se indicard en la pantalla.

Varias condiciones pueden inhibir la funcion de tara del boton pulsante:

¢ Movimiento: La fara del botdn pulsante no puede tomarse cuando la bdscula estd en
movimiento. Si se detecta movimiento al recibir un comando de tara de botén pulsante, la
IND780 esperara tres segundos hasta que haya una condicion sin movimiento. Si ocurre una
condicion estable (sin movimiento) antes de que expiren los fres segundos, el comando de fara
de boton pulsante se ejecuta.

B Si hay una condicion de movimiento al final de los fres segundos, la sefial es cancelada y
aparece un error de falla de fara por movimiento (Tare Failure-In Motion).

e Tara de boton pulsante inhabilitada: Si la tara de botdn pulsante estd configurada como
inhabilitada, la tecla de funcién de bascula TARA no iniciard una tara semiautomadtica.

e Peso bruto negativo: Cualquier infento de fara de boton pulsante cuando el peso bruto estd en
0 por debajo de cero es ignorado y aparece un error de falla de tara demasiado pequena (Tare
Failed-Too Small). Asegurese de que el peso bruto sea superior a cero.

2.6.4.2. Tara de teclado

Una tara de feclado (preestablecida) es una tara numérica que se ingresa manualmente mediante
el teclado numérico, que se recibe por un puerto serial proveniente de un periférico, o extraida de la
memoria de la fabla de faras. El valor de tara establecido no puede exceder la capacidad de la
bascula. Los dafos ingresados se consideran con las mismas unidades que el valor actual
mostrado. El movimiento no afecta la entrada de valores de tara preestablecida.

La tara con feclado puede configurarse en el drea de configuracion como habilitada o inhabilitada.
Cuando esta inhabilitada, el feclado numérico y la fecla de funcion de bascula TARA W no
pueden usarse para obtener una tara.

Para ingresar un valor de tara preestablecida, utilice el teclado numérico para ingresar el valor de
tara (el dafo ingresado se mostrard arriba del icono de la tecla programable) y presione la tecla de
funcion de bascula TARA W El cuadro de la pantalla de tara incluird PT para indicar que se estd
usando una fara preestablecida.

Si estd configurado en el drea de configuracion, un equipo remoto puede ingresar un valor de tara
preestablecida mediante una sefal serial o de PLC. (Para mayor informacion, consulte el Manual
Técnico, Apéndice D, Comunicacion.)

Si la fara establecida tiene éxito, la pantalla cambia a una indicacion de peso neto, y el valor de
tara establecida ingresado es guardado como el valor de tara en la tabla de tara.
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Varias condiciones pueden inhibir la funcién de tara preestablecida:

e Tara de teclado inhabilitada: Si la tara de feclado esfd configurada en el drea de configuracion

como inhabilitada, el teclado numérico y la tecla de funcion de bascula TARA @*3 no pueden
utilizarse para obtener una tara.

e Condiciones de exceso de capacidad o por debajo de cero; la fara preestablecida no se
permife cuando la pantalla de peso indica condiciones de exceso de capacidad o por debajo de
cero. Cualquier intento de tara preestablecida cuando la badscula estd por arriba de su
capacidad es ignorada y aparece un error de tara fallida por exceso de capacidad (Tare Failed-
Over Cap). Cualquier intento de tara preestablecida cuando la pantalla de peso indica una
condicion por debajo de cero se ignora y aparece un error de fara fallida demasiado pequefa
(Tare Failed-Too Small).

La tara preestablecida puede ingresarse en formato libre. Si el valor mostrado no coincide con
la ubicacion del punto decimal del peso mostrado o intervalo de visualizacion, el valor de tara
ingresado se redondea al infervalo de visualizacion mds cercano y el punto decimal es ajustado
para que coincida con el peso bruto. Es méfodo de redondeo consiste en que 0.5 0 mds de un
intervalo de visualizacion (d) se incrementa al siguiente infervalo y 0.49 o0 menos de un
intervalo disminuye al infervalo mas bajo.

Cuando se ingresa un valor de tara menor de 1.0, el operador puede ingresar el dafo sin el cero
a la izquierda (a la izquierda del punto decimal), pero toda la presentacion, almacenamiento e
impresion de este valor incluird el cero a la izquierda. Por ejemplo, una entrada de tara
preestablecida de .05 aparecerd como 0.05.

Si se ha preestablecido una fara y se ingresa una tara diferente, la segunda tara preestablecida
reemplaza al valor anferior (éste no se suma al valor previo). La tara de reemplazo puede ser
mayor 0 menor que al valor original de tara.

2.6.4.3. Tabla de tara

La terminal IND780 contiene una tabla de tara para almacenar pesos de tara que el operador
puede exiraer para usarlos en lugar de ingresarlos manualmente para cada fransaccion. Esto es
especialmente ufil cuando ciertos valores de tara se usan repefidamente.

Una descripcion de hasta 40 caracteres puede incluirse con cada registro. Esto puede usarse para
distinguir un registro de tara de otro. Cada registro de tara en la fabla de fara también confiene un
campo de totalizacién. Cuando se habilita la fotalizacién para la tabla de tara, cada vez que se
termina una transaccién con una identificacion especifica de tara, se sumard el valor del peso
seleccionado (peso bruto 0 peso neto) al total y el confador correspondiente se incrementard en
uno.

Se puede extraer una memoria de fara seleccionando de una lista todos los registros disponibles
(ingresando al usar la tecla programable de tabla de tara). Si la identificacion (ID) para el valor de
tara es conocida, ésta puede ser exiraida directamente ingresando la identificacion (observe que el
ingreso de la identificacion no es sensible a mayusculas) y presionando la fecla de funcion de
bascula TARA o la tecla programable de tabla de Tara. A menos que la identfificacion de fara se
establezca como un ndmero, se requiere un feclado externo para ingresar directamente a la
memoria de fara.
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También estd disponible un informe impreso de los registros de la tabla de tara. Existen detalles
adicionales acerca de la tabla de fara en el Manual Técnico de la IND780, Apéndice C, Estructura
de la tabla y archivos de registro.

26.4.4. Correccion del signo nefo

La correccion del signo neto permite usar la terminal para operaciones de enviar (entrante vacio) y
recibir (enfranfe cargado). La correccion del signo nefo puede ser habilitada o inhabilitada en la
IND780. Vea el Manual Técnico de la IND780, Capitulo 3, Configuracion, seccion Bdascula, para
mayor informacion relacionada con la habilitacion e inhabilitacion de la correccion de signo nefo.

Si la correccion de signo nefo esta inhabilitada en la configuracion, cualquier valor de peso
almacenado en el registro de tara se considera una fara independientemente del peso bruto
presente en la bascula en el momento de la fransaccion final y los valores netos pueden ser
negativos.

Si la correccion de signo nefo esta habilitada, la terminal cambiard los campos de peso brufo y
peso de tara cuando sea necesario, de modo que el peso mas grande sea el peso bruto, el peso
menor sea el peso de fara, y la diferencia siempre sea un peso nefo positivo. La correccion de
signo neto afecta los datos de la pantalla, dafos almacenados, la exiraccion de peso, y los datos
impresos.

La correccion de signo neto opera con la tara de botdn pulsante, la tara preestablecida o con
memorias de tara. Tabla 2-3: Valores de peso muestra un ejemplo de valores de peso con y sin
correccion de signo neto.

¢ \Valor en el registro de tara: 53 kg
e Valor vivo en la bdscula: 16 kg
Tabla 2-3: Valores de peso

Impreso y mostrado | Sin correccidn de signo neto | Con correccién de signo neto
Bruto 16 kg 53 kg
Tara 53 kg 16 kg
Nefo -37 kg 37 kg

B Cuando se ha habilitado la correccion de signo neto, el campo de peso de tara en la pantalla
de extraccion serd identificado con la lefra "M" para indicar "Memoria" en lugar de "T" o "PT".
Al realizar una transaccion se cambia el nombre a “PT”.

2.6.4.5. Aufo Tare

Se puede configurar la IND780 de manera que la fara sea tomada automaticamente (fara
automdtica) después de que el peso en la bascula exceda un peso umbral de tara programado. La
tara aufomdtica puede configurarse en el drea de configuracion como habilitada o inhabilitada.
Cuando esta habilitada la tara automatica, la pantalla cambia a indicacién de peso neto cero
después de que el peso exceda el valor del umbral. El peso previo en la bascula se almacena en
la tabla alibi como el valor de fara. Las operaciones de tara automdtica involucran:

e Peso umbral de tara: Cuando el peso en la plataforma de la bascula excede al valor umbral de
tara, y no hay movimiento, la ferminal tara aufomaticamente.
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o Peso umbral restablecido: El peso umbral restablecido debe ser menor que el peso umbral de
tara. Cuando el peso en la plataforma de la bascula caiga por abajo del valor de umbral
restablecido, como cuando se ha retirado una carga, la ferminal restablece automaticamente el
disparador de tara autfomdtica.

o Verificacion de movimiento: Se proporciona verificacion de movimiento para controlar la
rehabilitacion de la funcion de tara aufomdtica. Si estd inhabilitada, el disparador de tara
automdtica serd restablecido en cuanto el peso caiga por abajo del valor restablecido. Si esta
habilitada, el peso debe estabilizarse a un estado sin movimiento por abajo del umbral
restablecido antes de que se pueda iniciar la siguientfe tara automatica.

Varias condiciones pueden inhibir la funcion de tara aufomdtica:

e Movimiento: La tara automdtica no puede tomarse cuando la bdscula estd en movimiento. Si
se detecta movimiento después de que el peso de la bascula exceda un peso umbral de tara
preestablecido, la IND780 esperard a que haya una condicion sin movimiento. Si ocurre una
condicion estable (sin movimiento) dentro de tres segundos, el comando de fara automatica se
ejecuta.

o Tara automdatica inhabilitada: La tara automdtica puede configurarse en el area de
configuracion como habilitada o inhabilitada.

2.6.4.6. Borrado de fara
Los valores de tara pueden borrarse manual o automaticamente.

26.46.1. Borrado manual

Borre manualmente los valores presionando la fecla BORRAR ¢ ¢ en el teclado numérico cuando
la IND780 esté en el modo neto y haya terminado la operacion de pesaje. EI movimiento en la
bascula no afecta al borrado manual.

Si esté configurada en el drea de configuracion, al presionar la tecla de funcion de bascula CERO
¢*0< primero borrard la tara antes de enviar un comando de cero (vea el Manual Técnico de la
IND780 Capitulo 3, Configuracion, seccion de Bdscula, Borrado automdtico).

2.6.46.2. Borrado automatico

La IND780 puede configurarse para borrado automatico de tara cuando el peso regresa a un valor
por debajo de un umbral programable o mediante el comando de impresion. Una vez que la fara
estd borrada, la pantalla regresa al modo de peso bruto.

La tara automdtica se inhabilita o habilita en el drea de configuracion. Si la tara aufomdtica esta
habilitada, los siguientes pardmetros, segun estén configurados en el drea de configuracion,
afectan la operacion de borrado automdtico:

o Borrar peso umbral: Borrar peso umbral es el valor de peso bruto por abajo del cual la IND780
borrard automaticamente una tara una vez que se haya establecido a un valor por arriba del
valor umbral.

o Verificacion de movimiento: Se proporciona verificacién de movimiento para controlar el
borrado automatico de la fara. Si la verificacion de movimiento estd inhabilitada, el valor de
tara se borra inmediatamente después de que el peso descienda por abajo del peso umbral
(umbral de borrado automdtico), independientemente del la condicion de movimiento.
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Si el borrado automdtico y la verificacion de movimiento estan habilitados en la pantalla de tara
automatica, una vez que el valor del umbral de peso de borrado automdtico se ha pasado vy el
peso cae por abajo del umbral (por ejemplo, la carga a ser pesada se coloca en la bascula y
luego se retira), la IND780 esperard hasta que haya una condicién sin movimiento y después
borrard automaticamente la fara.

o Borrar después de imprimir: Si estd habilitado, la tara es borrada autfomaticamente y la
bascula regresa al modo bruto una vez que los datos hayan sido transmitidos al presionar la

Consulte el Manual Técnico de la IND780, Capitulo 3, Configuracién, seccion de Bascula, Borrado
automdtico, para mayor informacion para configurar el borrado automatico.

2.6.5. Cambio de unidades

Para adaptarse a cada lugar y ufilizar unidades de medida mdltiples, la IND780 funciona con
cambio de unidades. La fecla programable de CAMBIO DE UNIDADES G permife el cambio entre
unidades primarias (la unidad principal de medida) y unidades alternas (unidades primarias o
secundarias). (Para mayor informacion, consulte el manual técnico de la IND780 en las secciones
Comunicacion, Configuracion, Interfase serial y PLC.)

Al presionar la tecla programable CAMBIO DE UNIDADES G la pantfalla cambia de la unidad
primaria a la secundaria. La unidad secundaria puede ser una unidad de medida estandar o una
unidad personalizada. Las conversiones personalizadas funcionan con un factor de division, un
nombre y un tamano de aumento. Una unidad de medida internacional estandar no debe ser
usada como una unidad de conversion.

Cuando se cambian las unidades, el valor de éstas cambia a las unidades seleccionadas
correspondientes, y tiene lugar la conversion del valor mostrado. La division mostrada cambia a
un valor de peso equivalente en la unidad cambiada (por ejemplo, de 0.02 Ib a 0.01 kg) v la
posicion decimal cambia para adaptarse a la conversion.

La Figura 2-15 muestra la pantalla principal con las unidades primarias (kilogramos).

IP=192.166.0.1 02/Mar/2006 13:39

BIG Scale 2

EH |G v

Figura 2-15: Pantalla principal mostrando las unidades primarias
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La Figura 2-16 muestra la pantalla principal después de que se ha presionado la fecla

programable CAMBIO DE UNIDADES ¥ 3, mostrando el peso bruto en libras.

IP=192.166.0.1

02/Mar/2006 13:39

7.2

Scale 2

E | G

N

Figura 2-16: Pantalla principal después de que se ha presionado la tecla programable de cambio de

2.6.6. IDNet Clase Il

unidades

Si una base de bascula IDNet esta configurada como bascula Clase Il por Pesos y Medidas con la
capacidad y tamafio de incremento correctos, la IND780 mostrard una pantalla de peso con el

ualtimo digito en un famarno menor (Figura 2-17).

IP=172.18.54.93

kg

23Mar2007 16:47

1.7193
kg T

NET

ISIEN,

Figura 2-17: Pantalla de peso de la base IDNet aprobada como Clase II

Una impresion solicitada de la informacion del peso en este caso incluird paréntesis alrededor del
ultimo digito de cada campo de peso para indicar la condicion aprobada de Clase |1
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Ejemplo:

Bruto: 2.767(8) kg

Tara 1.719(3) kg T

Neto: 1.048(5) kg
2.6.7. Ampliar 10 veces

La tecla programable AMPLIAR 10 VECES )(1 0 se utiliza para incrementar la resolucion de
visualizacion del peso seleccionado en un digito adicional. Por ejemplo, una visualizacion del
peso de 40.96 puede incrementarse en un digito adicional para mostrar 40.958. Cuando la fecla
programable Ampliar 10 veces )(1 0 se presiona de nuevo, la pantalla regresa a la visualizacion
normal del peso.

Si la unidad estd programada como aprobada con el interruptor de metrologia en “ON”, el modo de
Ampliar 10 veces aparece cinco segundos y despueés regresa a la resolucion normal. La impresion
estd inhabilitada cuando se amplia el peso y la terminal estad programada como aprobada.

Si una base de bascula IDNet esta configurada como bascula aprobada por Pesos y Medidas
como Clase Il a través del modo de servicio de IDNet, el modo AMPLIAR 10 VECES no estd
disponible y no se mostrard cuando se presione la tecla programable %4 0.

2.6.8. Imprimir

La funcion de impresion (solicitar impresion) puede iniciarse al presionar la tecla de funcion
IMPRIMIR €& o0 mediante impresién automdtica. La solicitud de impresion de datos puede
iniciarse como parte de una secuencia particular de operacion o software de aplicacion especial. El
mensaje “Imprimiendo” aparece en la linea del sistema durante 3 segundos cuando la terminal
estd llevando a cabo una orden de impresion por solicitud

2.6.8.1. Bloqueo de impresion

El blogueo de impresion estd disefiado para implementar una sola salida de impresion por
tfransaccion. El bloqueo de impresion puede habilitarse o inhabilitarse. Si esta habilitado, el
comando de impresion es ignorado hasta que el peso bruto medido exceda el umbral de bloqueo
de impresion. Una vez que se ejecute el primer comando de impresion, los comandos siguientes
de impresion son ignorados hasta que la indicacion de peso bruto descienda por abajo del umbral
restablecido de blogueo de impresion. Si un comando de impresion es bloqueado por el bloqueo
de impresion, se genera un error sincrono "2nd Print Prohibited" que indica la prohibicion de la
segunda impresion.

2.6.8.2. Impresion automdtica

El inicio automdtico de una solicitud de impresion ocurre una vez que el peso bruto excede el
umbral minimo y no hay movimiento en la bascula. Después del inicio, el peso bruto debe
regresar por abajo del umbral restablecido antes de que ocurra una impresion automdtica
posterior.

La impresion automatica puede activarse y restablecerse mediante pesos que excedan umbrales o
mediante desviacion de peso de una lectura previamente estable.
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2.6.8.3. Repetir Impresion

La fecla programable Repetir impresion &, permite la salida de la transaccion mas reciente, o de
una impresion personalizada de una aplicacion, para que sea impresa en contraste con un
encabezado o pie DUPLICADO para distinguirla de la impresion original.

Se pueden marcar las plantillas de salida con la palabra DUPLICADO en el encabezado o pie de
pdgina para indicar que los datos en la plantilla de salida se generaron como repeficion de una
fransaccion de impresion anterior.

En las versiones de software de instrucciones del fabricante 6.5xx y mas recientes, los datos
impresos mds recientes que se usaron para la funcién “Repetir impresion” no se retendrdn durante
una interrupcién de corriente, de modo que la funcion “Repetir impresion” no estard disponible
después de habilitar la corriente hasta que se genere una impresion.

2.6.9. Peso minimo (MinWeigh)

Algunas industrias como la farmacéutica y alimenticia requieren una garantia de que el equipo de
pesaje seleccionado para una medida en particular sea apropiado para la tarea. Una forma de
asegurar la seleccion del equipo de pesaje apropiado consiste en la creacion y uso de un valor de
pesaje minimo (MinWeigh), por abajo del cual un equipo en particular no puede usarse.

Cuando la funcion de peso minimo (MinWeigh) esta habilitada, la tecla programable MINWEIGH
weien Permite modificar el valor del peso minimo sin entrar en la configuracion. Si la seguridad esta
habilitada, un usuario auforizado debe ingresar antes de que pueda hacerse algin cambio.

La IND780 compara el peso nefo actual con el valor del peso minimo programado. Si el peso neto
es mayor o igual que el peso minimo, todas las funciones del equipo frabajan con normalidad. Si
el valor absoluto del peso neto es menor que el peso minimo, la pantalla del peso muestra un
icono (8) a la izquierda del peso, y la pantalla de peso aparece en rojo. Si el usuario intenta

registrar el peso mientras existe esta condicion, la impresion también incluye un astferisco ().

Consulte las instrucciones paso por paso para configurar el MinWeigh, en la seccion Minweigh del
Manual Técnico, Capitulo 3, Configuracion.

2.6.10. Extraccion de informacion

Presione la tecla programable EXTRACCION DE INFORMACION @ para ingresar a la pantalla de
exiraccion (Recall) en donde se encuentran las siguientes teclas programables en la Tabla 2-4:

Tabla 2-4: Teclas programables de la pantalla de extraccion

Icono Explicacion

[f Extraccion de peso: Muestra las identificaciones, lecturas de peso bruto, tara y neto activas para
cada bascula.

Extraccion de informacion del sistema: Muestra informacion del sistema, incluyendo el modelo
y numero de serie, identificacion de la terminal #1, identificacion de la ferminal #2, identificacion
de la ferminal #3, e informacién de software y hardware. Esta informacion de identfificacion se
ingresa en el modo de configuracién. Vea el Manual Técnico de la IND780, Capitulo 3,
Configuracién, Terminal, Dispositivo, para consultar acerca del ingreso de informacion de
identificacion de la terminal).
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Icono Explicacion

Extraccion de metrologia: Muestra el niumero de revision del firmware de la mefrologia del
M terminal , ya sea que la terminal esté programada como aprobada o no, y la fecha y hora de la

Gltima calibracion para cada bascula. En la versién IDNet de alta precision fambién se muestra el
cddigo de identificacion (rastreo de calibracion).

Extraccién total: Muestra el conteo de fransaccion subtotal y gran fotal, asi como el peso tofal de
la ferminal. Presione la tecla programable BORRAR SUBTOTAL Co para borrar las cantidades
<z> del subtofal. Presione la tecla programable BORRAR C para borrar las cantidades del gran total y

del subtofal. Presione la tecla programable IMPRIMIR 5 para imprimir un informe de los
totales. Observe que, si Borrar tofal y Borrar subfotal después de imprimir estan habilitadas en
configuracion, estos valores se borran una vez impresos.

2.6.11. Comparacién de objetivos

La comparacion de objefivos se ufiliza para comparar el peso bruto o el peso nefo en la bascula
con un valor objetivo predeterminado. Esta funcion es dtil en los procesos automatico y manual.
Por ejemplo, un sistema de llenado automatico que use una comparacion de objetivos podria
proporcionar una sefial de inicio a la IND780 y la IND780 podria controlar el sistema de
alimentacion para llenar un contenedor hasta un objetivo deseado.

Un ejemplo de un proceso manual podria ser una estacion de pesaje de comprobacion en donde el
operador verifica el peso neto de los paquetes. La IND780 puede usar su funcion de comparacion
para proporcionar una indicacion grafica Over - OK - Under (Arriba -OK- Abajo) para ayudar al
operador a determinar si el peso de cada paquete es aceptable 0 no comparado con un peso ideal.

La comparacion de objefivos (punto de ajuste) se ufiliza mas frecuentemente en dos fipos de
aplicaciones:

o Las aplicaciones de transferencia de materiales requieren que un dispositivo de control se
desactive cuando se obtiene un valor objetivo.

o Aplicaciones Arriba/Abajo: Clasifican cargas colocadas en la plataforma de la bascula como
arriba o abajo del valor objetivo o dentro del rango de folerancia del objetivo

La velocidad de comparacion de objetivos de la IND780 (para basculas de celdas de carga
analogicas) es de 50 comparaciones por segundo. La velocidad de comparacion para bases
IDNet de alta precision depende del modulo en la base.

Consulte el Manual Técnico del IND780, Capitulo 3, Configuracién, seccion Aplicacion, Memoria,
Tabla de objetfivos y operacion, Objetivo, para mayor informacion acerca de la configuracion de
parGmetros para operaciones de comparacion de objetivo.

26.11.1. Aplicaciones de transferencia de materiales

Si la comparacion de objetivos de la IND780 se va a usar para controlar el flujo de material, la
aplicacion puede clasificarse como una transferencia de material. Estos fipos de aplicaciones estan
generalmente automatizadas pero fambién pueden ser manuales. Se utiliza un sistema de
alimentacion de una o dos velocidades para agregar peso o para quitar peso de la bascula. La
terminal monitorea el cambio en el peso y lo compara con un objetivo ingresado previamente y
con otros parametros de control.
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La Tabla 2-5 define algunos términos usados en las aplicaciones de fransferencia de material.

Tabla 2-5: Términos usados en las aplicaciones de transferencia de material

Término

Explicacion

Cancelar

Cuando se ha pausado un proceso de comparacion de objetivos, puede defenerse
totalmente al presionar la fecla programable Cancelar @ que estd en la tecla

programable de Control de Objefivo ’I‘<_\L o al activar una entrada discontinua de Pausa
Objetivo. Si se selecciona cancelar, el proceso de comparacion de objefivo se cancela.

Salidas de
coincidencia

Una salida de coincidencia siempre esta activa y no requiere de sefial de inicio o
defencion. Si el peso en la bdascula es inferior al objetivo menos el valor de derrame, las
salidas estan habilitadas (on). Si el peso esta por arriba del objetivo menos el valor de
derrame, las salidas estan inhabilitadas (off). Este tipo de salida cominmente requiere
I6gica externa para proporcionar el control necesario para sistemas de alimentacion.

Salidas
simultdneas

Estas describen la operacion de la salida de alimentacion en un sistema de
alimentacion de dos velocidades. Si el tipo de alimenfador se programa como
simultdneo, la alimentacion rdpida vy las salidas de alimentacion estdn activas al
comienzo de una comparacion de objetivo. Cuando el peso alcanza el punto en el que
una alimentacién mads lenta estd por ocurrir, la salida de la alimentacion rdpida se
apaga.

Salida de
alimentacién
rGpida

Esta se refiere a la conexion de salida fisica que se usa para alimentar rapidamente en
un sistema de alimentacién de dos velocidades. Esta salida no se ufiliza en un sistema
de velocidad simple.

Salida de
alimentacién

Esta se refiere a la conexion de salida fisica ufilizada para la velocidad mas lenta en un
sisfema de alimentacion de dos velocidades o a la Unica salida de alimenfacion en un
sistema de alimentacion de velocidad simple.

Alimentacion
fina

El valor ingresado por la cantidad de material que serd alimentado en la velocidad lenta
en un sistema de alimentacion de dos velocidades. Este valor y el valor de derrame se
restan del valor del objetivo para determinar el punto en el que la salida de alimentacion
Se apaga.

Salidas
independientes

Estas describen la operacion de la salida de alimentacion en un sistema de
alimentacion de dos velocidades. Si el tipo de alimentacion esta programado como
independiente, la salida de alimentacion no se enciende hasta que se apague la salida
de alimentacion rdpida. Solamente una velocidad de alimentacion estd activa en un
momento dado. Es lo opuesto de las salidas simultaneas.

Salidas
enganchadas

Las salidas enganchadas se apagan en el peso objetivo menos el valor de derrame y
permanecen apagadas (independienfemente de cambios adicionales en el peso) hasta
que se reciba una sefial de inicio. Estos fipos de salidas generalmente no requieren
I6gica externa para realizar secuencias estandar de peso de enfrada o peso de salida.

Modo de
fransferencia de
material

El modo de comparacion de objetivo que proporciona confrol para enfregar una
cantidad medida de material de un contenedor o fanque a ofro. La transferencia puede
aplicarse a un material que entra o sale de un contenedor o tanque. Este incluye los
términos fradicionales como peso de entrada, peso de salida, llenado y dosificacion.
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26.11.1.1.
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Término Explicacion

Se proporciona una funcién de pausa en el control de comparacion de objetivo en caso
de que una comparacién deba suspenderse temporalmente. Esfo puede hacerse al
presionar la tecla programable Pausa @ bajo la tecla programable Control de Objefivo

Pausa ’l‘_)(_‘lv 0 al accionar una entrada discontinua programada como Pausar Objetfivo. Cuando
estd pausada, la energia se inferrumpe para las salidas de alimentacion y alimentacion
rdpida (si se utilizan). Una vez que se ha pausado una comparacion de objetivo, el
proceso puede reanudarse o cancelarse.

Una vez que se ha pausado el proceso de comparacion, éste puede reanudarse al

presionar la tecla programable Reanudar @ o al activar una entrada discontinua
programada como Reanudar Objetivo. Cuando se reanuda una comparacion de
objetivo, ésta confinta usando los valores originales de objetivo.

Reanudar

La cantidad de material que serd agregada (en un peso de entrada) o retirada (en un
peso de salida) de la bascula una vez que la alimentacion final estd apagada. En un
Derrame proceso de peso de entrada, ésfe es el material en suspension que aun caerd en la
bascula cuando la alimentacion esté apagada. Este valor se resta del valor del objefivo
para determinar cudndo se apaga la salida de alimentacion.

Cuando se utilizan objetivos enganchados, la condicién preestablecida es con el
enganche puesto en la condicion desactivada (off). Para activar cualquier salida (on),

Iniciar es necesaria una sefial de inicio. Esta podria ser la tecla programable de Iniciar <>,
una enfrada discontinua programada como Iniciar Objetivo, o a fravés de la tecla

programable Control de Objetivo ’I‘_> v

El objetivo es el valor del peso que estd en el objetivo final del proceso de fransferencia
Objetivo de material. Si un contenedor se va a llenar con 10 kg de material, el valor objetivo es
10 kg.

El rango de peso arriba y abajo del valor del objetivo que serd aceptable como una
comparacion de objetivo "en folerancia". La folerancia puede ingresarse como una
desviacion del peso en relacion al objetivo o una desviacion de porcentaje en relacion al
objetivo dependiendo de la configuracion.

Tolerancia

Control de objetivos

La terminal proporciona dos diferenfes niveles de confrol de objetivos para el modo de
transferencia de material. Las salidas de enganche deben habilitarse para ufilizar cualquier tipo de
control aufomdtico. Para aplicaciones simples, solo se necesita la fecla programable INICIAR <D
para comenzar el proceso de comparacion de objetivo. No se proporciona ningdn otro control. La
comparacion se ejecuta hasta el final cuando el enganche establece las salidas en FALSAS hasta
que se presiona la fecla programable INICIAR (D la siguiente vez.

Para aquellas aplicaciones en donde se necesite mayor control para una pausa ocasional o para
cancelar un proceso de comparacion, se utiliza la tecla programable CONTROL DE OBJETIVO 1;__>¢
Al presionar la tecla programable CONTROL DE OBJETIVO se proporciona una visualizacion
especifica para la comparacion de objetivo con el estado de comparacion y las teclas
programables apropiadas mostradas. Los modos posibles de estado son "Listo", "Ejecutando” o
"Pausado”. Las teclas programables correspondientes incluyen INICIAR @ PAUSAR @ y
DETENER .
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Cuando la informacion del peso no es valida (p. ej., por debajo de cero, por encima de la
capacidad), la pantalla de confrol de objetivos muestra un estado con una linea punteada (- - - - -

) y solo estara disponible la tecla programable REGRESAR \

Figura 2-18, Figura 2-19 y Figura 2-20 muestran un ejemplo de cada pantalla de control de

objetivo.

IP=192.1658.0.1

Status

Ready

09/Jan/2006 09:37)

Scale 2 Target Control

N

104

Figura 2-18: Ejemplo de condicion lista en el control de objetivo

IP=192.165.0.1

Status

Running

09{Jan/2007 09:37

Scale 2 Target Control

N

Y

Figura 2-19: Ejemplo de condicién en ejecucion en el control de objetivo
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IP=192.168.0.1 09/Jan/2006 09:36
Scale 2 Target Control

Status Paused

N s @

Figura 2-20: Ejemplo de condicion pausada en el control de objetivo

2.6.11.2. Aplicaciones Arriba/Abajo

Si la comparacion de objetivo de la IND780 se va a utilizar para hacer una comprobacion del peso
de un producto, la aplicacion puede clasificarse como tipo Arriba/Abajo. Estos fipos de
aplicaciones son generalmente manuales pero también pueden ser automatizados. La pantalla
SmartTrac indica la clasificacion del peso colocado en la bascula y se pueden usar E/S
disconfinuas para activar luces exfernas u otros controles. La ferminal compara el peso actual con
un objetivo ingresado anteriormente con valores de folerancia o con limites de zona e indica los
resultados. En la Tabla 2-6 las definiciones explicaran algunos términos usados en aplicaciones
Arriba/Abajo, y son especificas para esas aplicaciones:

Tabla 2-6: Términos de las aplicaciones Arriba/Abajo

Término Explicacion

Si se selecciona un modo de tolerancia de « Valor de peso » en la configuracion, la
IND780 no requiere que se ingrese un valor de objetivo. En este modo, solo se ingresan
los limites superior e inferior para la zona OK. Cuando se programa para este modo, el
valor por arriba del limite es el peso mdximo que sera clasificado como OK. Cualquier
peso arriba de este valor serd clasificado como Arriba.

Arriba del
limite

Este modo de comparacion de objetivo proporciona tres clasificaciones de zona para el
Modo Arriba | peso colocado en la bdscula. La clasificacion puede ser Abajo si el peso es inferior al
/ Abgjo objefivo menos la folerancia -, OK si estd dentro del rango de folerancia, o Arriba si es
superior al objefivo mas la tolerancia +.

El objetivo es el valor de peso ideal para el producto que se estd probando. Si un

jetivi L
Objefivo contenedor debe pesar exactamente 10 kg, el valor del objetivo es 10 kg.
El rango de peso arriba y abajo del valor del objefivo que serd aceptable como "OK" en la
Tolerancia comparacién de objetivo. La folerancia puede ingresarse como una desviacion del peso
en relacion al objetivo, una desviacion de porcentaje en relacion al objetivo, 0 como un
peso absoluto (limifes de zona) dependiendo de la configuracion.
Si se selecciona un modo de tolerancia de « Valor de peso » en la configuracion, la
Abaio del IND780 no requiere que se ingrese un valor de objetivo. En este modo, s6lo se ingresan
Iimi#e los limites superior e inferior para la zona OK. Cuando se programa para este modo, el

valor por abajo del limife es el peso minimo que sera clasificado como OK. Cualquier
peso abajo de este valor serd clasificado como Abajo.
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2.6.11.3.

2.6.11.3.1.

Término Explicacion

Zonas

La IND780 proporciona tres clasificaciones diferentes o “zonas” en el modo Arriba/Abajo.
Las zonas son Arriba, OK y Abajo.

Entrada de pardmetros de comparacién de objetivo

El registro activo es el registro usado actualmente por la terminal.

Edicion directa de archivos activos

Para editar directamente un registro activo:

1.

Presione la tecla programable OBJETIVO '—I—l (Vea el Manual Técnico apéndice E, Mapeo de
teclas programables y configuracion de teclas de aplicacién, para obtener informacion acerca
de como configurar las teclas programables.) La pantalla de editar objetivo se muestra. El
ejemplo mostrado en la Figura 2-21 muestra los campos disponibles en el modo de
transferencia de material.

IP=192.165.0.1 09/Janf2006 10:03
Edit Target

Tolerance -[1.102] % + [0.1322

Spill 2440000 |kg
Fine Feed 12.840000 | kg

B %

Figura 2-21: Pantalla de editar objetivo

%

Utilice las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por los campos disponibles
para edicion.

Presione la tecla ENTER para seleccionar un campo para editar.

Dependiendo de que se haya seleccionado el modo de fransferencia de material o arriba/abajo
y del tipo de tolerancia seleccionada, el registro de objetivo activo mostrard campos diferentes
para editar. Utilice las teclas de navegacion y numéricas para ingresar valores para todos los
campos segun se necesite (Tabla 2-7).

Tabla 2-7: Campos de registro de objetivo por modo y tolerancia

mteil Toleanla - Gualauer | Desviaion el pes 0% gl | "0%0 ABGAbGo Tolraci -
modo objetivo
Objetivo Objetivo Arriba del limite
Tolerancia + Tolerancia + Abajo del limite
Tolerancia - Tolerancia -
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Modo de transferencia de Modo Arriba/Abajo Tolerancia-
material Tolerancia - Cualquier | Desviacion del peso 0 % del
modo objetivo

Modo Arriba/Abajo Tolerancia -
Valor del peso

Derrame

Alimentacién fina

5. Utilice las teclas alfabéticas para ingresar una descripcion. Remitase a la seccion de feclas

alfabéticas, Enfender la interfase de navegacion.
6. Presione la tecla programable OK 9}(' para aceptar las ediciones del registro activo, o presione
la tecla programable ESC [Esc  para regresar a la pantalla de operacién de pesaje sin guardar

las ediciones del registro activo.
2.6.11.3.2. Carga de registros de la tabla de objetivos

La tecla programable Memoria de Objetivos @ puede usarse en dos formas para cargar registros
de la tabla de objetivos: Acceso rapido y seleccion de lista.

Acceso rapido

Utilice el modo de Acceso rapido cuando conozca la identificacion del registro de la tabla de
objetivos que va a cargar. Utilice el teclado numérico para ingresar la identificacion y después
presione la tecla programable Memoria de objetivo @ para cargar el registro. Si el registro estd
disponible, los datos se cargan. Si no se encuentra el registro, aparece un error que indica que no
se encontrd la identificacion (ID not found).

Seleccion de lista

Utilice el modo de Seleccion de lista cuando no conozca la identificacion del registro de la tabla de
objetivos. Para utilizar el modo de Seleccion de lista:

1. Presione la tecla programable Memoria de objetivos @ sin ninguna enfrada de datos
precedente. Aparece la pantalla de busqueda de objefivos.

2. Ingrese cualquier dafo necesario para especificar su busqueda o deje las selecciones como
estan para exiraer todos los registros.

3. Presione la tecla programable BUSCAR ﬂ]a para ver los registros seleccionados en la tabla.

4. Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por la lista hasta que se
ilumine el registro deseado.

5. Presione la fecla programable OK 9}(’ para cargar el registro seleccionado de la lista y regresar
a la pantalla de operacion de pesaje, o presione la tecla programable SALIR \ para regresar
a la pantalla de operacién de pesaje sin guardar las ediciones del registro activo.

2.6.12. Comparadores

Los comparadores son objetivos individuales, veinte de los cuales pueden establecerse en la
configuracion. Estos se controlan ya sea mediante coincidencia o comparacion con un objetivo o
rango. La fuente de comparacion puede ser el peso bruto, el peso mostrado, la velocidad, o
asignada por una aplicacion TaskExpert del clienfe. Cuando se asigna a la pantalla inicial, la tecla

_) . . ye
programable de comparadores |« permite el acceso directo a los comparadores para la bascula
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actual seleccionada. Como se ve en la Figura 2-22, esta pantalla muestra cada identificacion,
descripcion, limite, unidades, limite superior (si corresponde) y operador activo de los
comparadores, con la condicion de que hayan sido configurados con la funcion de configuracion.

Para realizar cambios a un comparador directamente desde la pantalla de inicio si se desconoce el
comparador, pulse el nimero de identificacion y luego la tecla programable del comparador ~ |(..
Si no se conoce la identificacion, pulse la tecla programable del comparador y utilice las teclas de
ARRIBA/ABAJO para seleccionar de la lista el comparador deseado, y presione la fecla programable
EDITAR / . S6lo el valor o valores de limite pueden modificarse. Para modificar parGmetros que
no sean limites, se debe ingresar en la pantalla de configuracion de los comparadores en la
configuracion.

IP=172.18.54.102 30442007 17:47)
Comparators Scale 2

ID |Description  |Limit  [Units |High Limit
Level 1 4.00 ky
ky 200

Figura 2-22: Lista de comparadores para la bdscula 2

Cuando el valor del operador activo sea <, <=, =, < >, >= 0 >, la fuente seleccionada se compara
con un peso objetivo. Cuando el valor activo esta dentro de (>_ _<) o fuera de (_< >_) un rango,
la fuente seleccionada se compara mediante los valores del limite y limite alto.

2.6.12.1. Uso de comparadores
Para usar un comparador, éste debe asignarse a una salida disconfinua. Los comparadores no
estan asociados con SmariTrac.
2.6.12.1.1. Comparadores de valor de objefivo
En este caso, la salida se accionard dependiendo de la configuracion activa. Por ejemplo, si el
operador activo es < (menos que) y el limite es 1000 kg, la salida se desactivard cuando el valor
medido llegue a 1000 kg.
2.6.12.1.2. Comparadores de rango
En el caso de un comparador de modo de rango, el valor limite establece la velocidad inferior de
los dos limites que definen el rango, dentro o fuera (dependiendo del operador) del cual la salida
es activa. Por ejemplo, si el operador activo esta dentro de (>_ _<), el limite es 3.0 kg/s y el limite
alfo es 8 kg/s, la salida sera activa si la velocidad permanece entre 3 y 8 kg/s. Si la velocidad
desciende de 3 o excede 8 kg/s, la salida se desactivard.
E Tenga en cuenfa que las comparaciones que usan una fuente de velocidad requieren que el
cdlculo de la velocidad sea habilitado y que se encienda la pantalla de velocidad. El valor de
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2.6.13.
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velocidad establecido en Bdscula > Velocidad permite definir las unidades de peso y fiempo
junto con el periodo entre mediciones individuales y el periodo durante el cual las mediciones
se promedian para generar el valor de salida.

Un comparador de rango también puede usar el peso mostrado o bruto como su origen. Por
ejemplo, si el peso mostrado (posiblemente un valor neto, representando el peso de una tolva) es
la fuente, el operador activo esta afuera, y el limite y el limite alto son 1000 kg y 1500 kg
respectivamente, la salida permanecerd activa si el valor de origen es menor de 1000 kg o mayor
de 1500 kg. En este caso se debera establecer un valor suficienfemente grande para el limite alto
para asegurar que, una vez que se alcance el limife y la salida se desactive, no haya derrame
suficiente para alcanzar el limite alto y reactivar la salida.

ID

La funcion ID proporciona una forma simple y conveniente para asegurar que una secuencia
especifica de operaciones se lleve a cabo en la misma forma cada vez. Cada paso puede incluir
un mensaje en pantalla que indica al operador realizar una accion, o una indicacion que pide al
operador que ingrese alguna informacion para una impresion de transaccion. Estos pasos pueden
incluir captura de datos (mediante el teclado numérico, teclas alfanuméricas, o alguna otra forma
de enfrada como un lector de cddigo de barras) y acciones (como colocar un paquete sobre la
bascula, leer una fara o imprimir un comprobante para la transaccién.) Cuando se completa un
paso, dependiendo del fipo de paso, avanzard automadticamente o al presionar la fecla ENTER
avanzard al siguiente paso.

La lista siguiente muestra los fipos de pasos que son programables en una secuencia.

e Enfrada de indicacién alfanumérica Seleccionar ID de fara

e Borrar fara ¢ Seleccionar ID de objetivo
e Enfrada de indicacion numérica ¢ Iniciar secuencia

e Imprimir e Tarar automaticamente
e Seleccionar bascula e Tara preset

La funcion de ID puede usarse combinada con la funcion de control de transferencia de material y
salidas enganchadas para realizar una secuencia de llenado semiautomatico. Para permitir esta
operacion, el uso las entradas discontinuas objetivo-iniciar, objetivo-pausar y objefivo-reanudar
también es necesario. La Tabla-2-8 muestra un ejemplo de una secuencia de llenado de
contenedor guiada por el operador.

Tabla 2-8: Ejemplo de ID de secuencia de llenado de contenedor

Pasos de secuencia Tipo

1. Ingresar No. de lote Indicacién alfanumeérica
2. Cargar contenidor Indicacion alfanumérica
3. La bdscula se tara automdticamente Tara - Auto
4. Seleccionar ID de material Seleccionar ID de objefivo
5. Presionar objetivo-iniciar. ¢Alimentacion terminada? L -

. Indicacion alfanumérica

(Se activa la enfrada ).
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Pasos de secuencia Tipo
6. La informacion se imprime automdticamente Imprimir
7. Retirar el contenedor Indicacién alfanumeérica
8. La tara se borra automdticamente Borrar tara

La IND780 funciona con dos secuencias de ID separadas, ID1 e ID2. Pueden programarse hasta
20 pasos en cada secuencia, y la secuencia puede accionarse en una o dos formas:

e Manualmente, con las feclas programables de ID |D 1o bien |D2con las teclas de
aplicacion A1-A4, entrada discontinua o activadores de datos compartidos xc0149 (ID1)
y xc0150 (ID2).

o Automdticamente, mediante las lecturas del peso umbral y reinicio de la bascula
predefinida.

Si se activa la secuencia manualmente, puede programarse para que se repita continuamente
mediante el uso del paso Iniciar secuencia, repifiendo todos los pasos hasta que se presione ya
sed la tecla programable SALIDA \ 0 una tecla programable ESC @ mientras se selecciona
un campo de entrada alfanumeérico.

Cuando el modo ID estd configurado para funcionar automdaticamente, al colocar un peso en la
bascula predefinida que exceda un valor umbral preconfigurado se inicia la secuencia respectiva.
Cuando se hayan realizado todos los pasos o se salga de la secuencia y se retire el peso, la
lectura de la bascula desciende por abajo de un valor de reinicio definido por el usuario. En este
punto la ferminal estd lista para iniciar la siguiente secuencia de ID.

Solo una secuencia de ID puede activarse para ejecutarse a la vez. El inicio de una secuencia de
ID mientras estd una ejecutdndose generard un mensaje de linea del sistema que indica que la
secuencia de ID esta ocupada. Si un paso no puede ejecufarse debido a una operacion no valida,
(por ejemplo, no se encuentra la conexion de impresion o fara demasiado pequena), la secuencia
de ID se abandonard automaticamente y no necesitard reiniciarse.

Comunmente el numero de paso, indicacion y el cuadro de ingreso de datos (si corresponde)
aparecen juntos para cada paso en el area de mensaje debajo del peso y pantalla de SmariTrac (Si
estd habilitado). Considerando las limitaciones de espacio, la ferminal tratard de adaptar el
tamafio de sus objetos en pantfalla para que quepan las indicaciones y el cuadro de ingreso de
datos, como se muestra en la Figura 2-24 mds adelante. Si no se puede cambiar el tamano, las
indicaciones y el cuadro de dafos estaran sobrepuestos en los objetos existentes en la pantalla
(vea la Figura 2-25). Cuando la secuencia termina o se abandona, los objetos de la panfalla
regresan a sus tamanos originales.
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IP=172.18.594.1.22 17/5ep/2007 18:48) |P=172.18.54.122 17 5ep/2007 18:47)

387 O'Ib 130 387 ONETI 1| .

NET o=

! I e

| e | & 400010

| & 40001 w0l
00e 17 Enter Ma.

i2 3 |
A | ABCDEF | oHUK | Lmnor | ersTU [ wweez
ID1 | ID2| 7| © | <D (@ [ [ @ [0 [V

Figura 2-23: Bdscula individual con pantalla SmartTrac y secuencia de ID

[P=17Z 1854122 17/5ep/2007 12:01
1 85 7BIG Sum

387.0 b | 9433 b
NETm BIG Scale2 |

| RRSLLT

1) Enter Mo.

E |
ABCDEF [ GHWK | LMNOP [ QRSTU | wwirZ
| | | @sps | #2 [

Figura 2-24: Dos bdsculas mds suma con pantalla SmartTrac y secuencia de ID

Para detalles acerca de la configuracion del modo ID, consulte el Capitulo 3 del Manual Técnico,
Configuracién.

2.6.14. SmartTrac™

SmarfTrac es una visualizacion grdfica de pantalla del peso bruto o del peso neto segun esté
seleccionado en la configuracion. La visualizacion puede ser un grafico de barras, cursor en cruz,
0 una visualizacion arriba/abajo. Las siguientes condiciones permiten la visualizacion de
SmartTrac:

o Un objetivo debe estar definido y seleccionado.

o Se debe seleccionar un famario de SmartTrac diferente a ninguno en Configuracién > Terminal >
Pantalla.

¢ Se debe seleccionar un tipo de visualizacion grafica de SmartTrac para la bascula en
Configuracién > Aplicacién > Operacion > Objetivo > Bascula #.

Refierase al Manual Técnico de la IND780, capitulo 3, Configuracion, para detfalles acerca de estas
configuraciones.

2.6.15. Tamanos de visualizacion

La Figura 2-25 muestra una grdfica de barras de SmartTrac de famario pequefio. La Figura 2-26
muestra una visualizacion arriba/abajo en tamafo mediano y la Figura 2-27 una visualizacion de
cursor en cruz en tamafo grande. Observe el efecto en el drea de visualizacion del peso principal.
En cada uno de esfos ejemplos, la pantalla muestra el peso en el objetivo. La grafica de barras
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pequena no incluye el peso objetivo, descripcion ni informacion de tolerancia; con una grdfica de
barras mediana o grande, la descripcion del objetivo aparece arriba de las barras y el objetivo y
tolerancia abajo de ellas (vea la Figura 2-28).

IP=192.165.0.1 06/Jan/2006 14:14

il

Scale 2

SR
B[O D & 0

Figura 2-25: Grdfica de barras de SmartTrac de tamafo pequeiio.

IP=192.1658.0.1 09/Jan/2006 10:12

780.0

k B/G Scale 4,

Display
+10.0
0.0 kg & 780.0kg
5 -10.0

BT D @D,

Figura 2-26: SmartTrac Arriba/Abajo de tamaiio mediano

IP=192.1658.0.1 09/Jan/2006 14:05

780,05 e

Demonstration
+10.0

& 780.0kg
-10.0

EAnIEFIEII

Figura 2-27: Cursor de cruz SmartTrac de tamafio grande
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2.6.16. Colores de visualizacion

e Rojo: Arriba de la tolerancia
e Verde: Dentro de la tolerancia
e Azul:  Debajo de la tolerancia

En el modo de cursor de cruz, los colores descritos arriba se usan como relleno de fondo. En este
caso, el cursor de cruz aparece en blanco cuando estd dentro de la tolerancia (vea la Figura
2-27), y amarillo cuando estd por debajo o sobre la tolerancia.

2.6.17. Modo de grdfica de barras

El operador agrega material hasta que el valor medido esté dentro del limite aceptable de
tolerancia. Normalmente un operador agregard material rapidamente cuando el contenedor no esté
por llenarse y mas lentamente cuando se aproxima el valor del objetivo. La Figura 2-28 muestra
una grdfica de barras de SmartTrac con un valor mostrado debajo del limite de folerancia.

IP=172.18.54.85 12/Aptf2006 11:47)

12205 ez

SmartTrac example

L) L)

-25 7800 kg +25

EAlulEE |

Figura 2-28: Grdfica de barras de SmariTrac de visualizacion grande

La pantalla de la grdfica de barras parece ser una gréfica de barras continua pero en realidad
puede estar dividida en cuatro secciones o rangos separados. Dependiendo de los valores de
objetivo y tolerancia ufilizados, puede haber una, dos o tres velocidades a las que estas secciones
graficas se llenan. La Figura 2-29 ilustra los rangos, e incluye la visualizacion numerica del
objetivo y los valores de tolerancia. Observe el tridngulo blanco, que indica que en este caso el
peso medido esta precisamente en el objetivo.

-Tol Objetivo +Tol

vy

c D

-75 < 25000 kg +50

10% de
Objetivo

Figura 2-29: Grdfica de barras SmariTrac de tamafo mediano con rangos de visualizacion
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26.17.1.

26.17.2.

2.6.17.3.

2.6.17.4.

2.6.17.5.

2.6.18.

Abajo de la folerancia

El rango Abajo de tolerancia se identifica como « A » en la Figura 2-29, y representa la canfidad de
material entre el 10% del valor del objefivo y el objetivo menos el valor de folerancia negativa. La
grafica de barras comienza a llenar el rango "A" cuando se ha agregado mas del 10% del
objetivo. No se muestra ningun llenado hasta que se alcanza el punto del 10%.

Tolerancia aceptable abajo del objetivo

La region B en la Figura 2-29 representa la zona de tolerancia aceptable por abajo del valor del
objetivo.

En el objetivo

Cuando el valor medido es exactamente igual al valor del objetivo, aparece una indicacion de un
friangulo sin llenar, como se muestra en la Figura 2-29.

Tolerancia aceptable arriba del objetivo

La region C en la Figura 2-29 representa la zona de tolerancia aceptable por arriba del valor del
objetivo.

Arriba de la tolerancia

La region D en la Figura 2-29 representa la zona de folerancia inaceptable por arriba del valor del
objetivo. En la region D, la velocidad de llenado vuelve a la misma velocidad usada en la region A.
Si el valor medido es suficientemente grande para que el nimero de columnas punfeadas
necesarias para mostrar exceda el numero disponible, la pantalla se satura. Los incrementos
posteriores en el valor medido no afectan la visualizacion grafica.

Modo Arriba / Abajo

La visualizacién SmariTrac Arriba/Abajo puede ser mostrada en tamano mediano o grande. Si el
tipo de folerancia de la tabla de objefivos es desviacion de objetivo 0 % de objetivo, el valor del
objetivo y la desviacion se muestran, junfo con una grdfica indicando la direccion de la desviacion
(Figura 2-31 y Figura 2-32). Si el fipo de tolerancia de la tabla de objetivos es valor de peso, sélo
aparece la visualizacion grdfica indicando si el valor actual estd por arriba, dentro, o por debajo
del rango aceptado (Figura 2-34). En cualquier caso, un rectangulo negro indica que el peso
actual esta dentro del rango aceptable.

[IP=192.168.0.1 09/Jan/2006 11: 11

18065

Demo

| _
0.6 kg EEEUITE
! ! -2.0

S IEIFIEIION

Figura 2-30: Ejemplo de Visualizacién Arriba/Abajo
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La Figura 2-31 muestra la porcion Arriba/Debajo de la visualizacion, indicando pesos por arriba
del limite de alta folerancia (parte superior) y por debajo del limite de baja tolerancia (parte

inferior).

IP=192 165.0.1 02/ arf2006 13:30
kg
s 1 2.78%
sobre Owerfunder target
tolerancia - P
Cantidad +O_5[]/
sobre {—
folerancia | 0 y 7 8 kg & 12.00kg
-0.50 —|
™™ Smart | 2T
@E A @ -Trac vt V]
IP=192.168.0.1 02/Mar2006 13:21
kg
1 1 80 BIG
O_verr‘undertargei
o 0w
tolerancia \ 0 . 20 kg & 12.00kg
Flecha | -0.00
?elbqjo qe/ ... Y S =
olerancia ™ ma 2T
®E A @ -Trac Lo\

Descripcion
de objetivo

Alta
tolerancia

Peso
objetivo
Baja
tolerancia

Figura 2-31: Elementos de la visualizacién Arriba/Abajo SmartTrac
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En el modo Arriba/Abajo, cuando el fipo de tolerancia se establece como valor de peso, la grdfica
se visualiza como se muestra en la Figura 2-32. Cuando el tipo de folerancia se establece como
cualquiera de los otros dos valores, la tabla requiere el ingreso de un valor de objetivo. Las
grdficas para arriba, debajo y dentro de la folerancia se encueniran de arriba hasta abajo.

(P=192.168.0.1 02/Marf2006 13:5
14.79
. B/G

Overfunder, no targe

12.50kg

11.50kg

@E G ) @ e )

-Trac | sle P

IP=192.168.0.1 02/Mar/2006 13:5
10315
. BIG

Overfunder, no targe

12.50kg

- 11.50kg

@:& G @ Smart {'_'_~}

-Trac | sls ]

IP=192.168.0.1 02/Marf2006 13:5

11.785

Overfunder, no targe
: 11.50kg

@E G @ Smart {'_"_\}

-Trac | sl M

Figura 2-32: Visualizaciones Arriba/Abajo SmartTrac, sin peso objetivo
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2.6.18.1. Modo de cursor de cruz

La visualizacion de cursor de cruz SmartTrac puede ser mostrada en famafio mediano o grande.
La Figura 2-33 muestra una visualizacion de tamafo grande indicando que el peso medido ha
sido alcanzado. El cursor de cruz se vuelve un “0jo” expandido para indicar que el peso esta
precisamente en el objetivo. Los valores de peso objetivo y tolerancia se muestran a la derecha de

la pantalla.
[P=132716801 09/Jan/2006 11:57)
780 0 =il Scale 2
Demag
. 1 +2.0
6 & 780.0kg
-2.0

AP @y

Figura 2-33: Visualizacion de cursor de cruz SmartTrac en el objetivo

La Figura 2-34 muestra tres visualizaciones de cursor de cruz. De arriba abajo, se encuentran
arriba de folerancia alta, en el rango de folerancia pero abajo del objetivo; y debajo de la tolerancia
baja. La barra horizontal se mueve verficalmente mientras el peso medido se acerca al rango de
tolerancia, dando una indicacion burda de la relacion entre el peso actual y el peso objetivo. La
barra vertical empieza a moverse cuando el peso medido se acerca a la linea de folerancia mas
baja, dando una indicacion precisa de la relacion entre el peso actual y el peso objetivo. La
interseccion de estas barras indica el peso actual.

............................... I
 m— R —r— 4
Linea de peso / i
objetivo burda
Linea de peso Ty |
objefivo fina » A 1
Peso dentro ;|
de / ‘ Barra (fina) vertical
Tolel'(]nCiG & =
Ll,nec de ! ............................... Lil?eq de
baja 3 W 3 S— e ala .
folerancia . folerancia
\\ Barra
R (burda)
horizontal

Figura 2-34: Visualizacion de cursor de cruz SmartTrac fuera del objetivo
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2.6.19.
2.6.19.1.

2.6.19.2.

Agrupacion
Generalidades

La agrupacion es un medio para comunicar en red hasta 20 terminales IND780 individuales en
una red de trabajo Ethernet interconectada. Esto se logra al asignar a cada ferminal IND780 una
direccion IP unica y un numero de terminal. Dentro de un grupo, las terminales pueden compartir
dafos compartidos, consolas de operador, impresoras e interfaces PLC. La IND780 también
extiende sus servicios de agrupacion a computadoras personales de hospedaje o servidores de
archivos que se encuentren en una LAN Ethernet para infercambio de datos.

Una terminal IND780 puede operar como consola de operador remotfa para cualquier IND780
agrupada. Se puede presionar una tecla programable SELECCIONAR TERMINAL €73, asignada a la
pantalla de inicio, para abrir una lista de nombres de terminales agrupadas. Una vez que se
selecciona la terminal, se presiona OK $¥-para permitir que la terminal local tenga acceso a la
pantalla, teclado y configuracion de la terminal remota. La pantalla de la terminal local es
reemplazada por la de la terminal remota seleccionada. Todas las teclas del panel fronfal ahora
funcionan como si perfenecieran a la terminal remofa, y las teclas programables asignadas en la
terminal remota aparecen en la pantalla de inicio. La terminal local no bloquea los controles para
la terminal remofa durante esta conexion remota.

Vista de una terminal remota agrupada

Para seleccionar una ferminal agrupada para verla en la pantalla de inicio, presione la fecla
programable SELECCIONAR TERMINAL <Z3;. Aparece una pantalla como la de la Figura 2-36, con
una lista desplegable que incluye fodas las terminales agrupadas.

IP=172.18.54.92 01402007 11:19
Console Terminal
Selected Terminal El

BB %

Figura 2-35: Lista de terminales agrupadas
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Seleccione la ferminal deseada y presione ENTER, luego presione la tecla programable OK para
confirmar la seleccion. Si la terminal seleccionada ya esta siendo vista por otra terminal, aparece
un mensaje:

IP=172.15.54.122 O1/Cct/2007 11:14
Console Terminal

Remote sererfviewsr in use.

Disconnect?

EB %

Figura 2-36: Remote Viewer Disconnect Screen

Presione OK para confirmar la desconexion, o ESC para regresar a la pantalla de inicio sin
desconectarse. Una vez que se haya cerrado la conexion de vista remota, la terminal agrupada
estd disponible nuevamente para seleccionarse para vista remofa.

Si la conexion con la terminal remota es satisfactoria, después de un breve lapso aparecerd la
pantalla inicial actual de esa terminal. Si la conexion no es satisfactoria, deberia aparecer un
mensaje de error (Figura 2-38) para indicar que el servidor de red/vista de la terminal remota esta
inhabilitado en la configuracion.

H015 WIEYY SERWVER NOT EMNABLED,

YVIEW SERVER MOT
EMABLED

Press EMTER to continue

&S %

Figura 2-37: Mensaje de error de vista remota no habilitada

Para desconectarse de la vista remota, presione la tecla programable SELECCIONAR TERMINAL y
siga las instrucciones en la pantalla como se muestra en la Figura 2-37.
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2.6.20. Hora y fecha

La hora y fecha se utilizan para informes, archivos de hora de errores y transacciones, y para
activar eventos de servicio. La tecla programable de Hora y Fecha C"),E permife ingresar a la
pantalla para ajustar la hora y fecha, incluyendo horas, minutos, dia, mes y afo. Cuando se
establece la hora, los segundos se establecen en 0. La parte de la linea del sistema que muestra la
fecha y hora puede ser habilitada o inhabilitada (la configuracion de fabrica) desde la pantalla de
Formato de hora y fecha.

Aunque el formato para hora y fecha pueden seleccionarse segun las preferencias locales, el uso
de una marca de hora en los archivos de registro no es seleccionable. Los formatos de marca de
hora siempre son fijos como:

o Fecha: AAAA/MM/DD (por ejemplo, 23 de julio de 2005 se convierte en la fecha formal fija
2005/07/23)

e Hora: HH:MM:SS almacenados en un formato de 24 horas (por ejemplo, 10:01:22 PM se
convierte en la hora formal fija 22:01:22). Los segundos no se muestran en la pantalla.

2.6.21. Informes

Los informes pueden generarse, verse e imprimirse de las tablas de bases de datos que incluyen:

e Memoria alibi
e Tabla de tara
o Tabla de objetivos

La tecla programable de INFORMES ﬂf debe mostrase como una tecla programable o ser
asignada a una tecla de aplicacion (A1-A4) para generar informes de fabla. De ofra forma, la fabla
de informes solo puede generarse en configuracion.

Para generar un informe:

1. Presione la tecla programable INFORME ﬂf Aparece la panfalla de ejecutar informes (Figura
2-28).

1. Mientras se imprime el informe, la tecla programable CANCELAR ® se muestra. Presionarla
cancelard la operacion de impresion.
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2. Para seleccionar un subconjunto de registros de la fabla, presione la tecla programable
BUSCAR TABLA f2=. Aparece la pantalla de bisqueda para el tipo de informe seleccionado

(Figura 2-38).

IP=192.168.0.1

Data
Sort By

21/Dec/2005 10:51

Tare Table Search

:'vl*

— 1

D

"N

Cuadro de seleccion de
[~ campo de busqueda

Campos de enfrada de
— datos de comparacion

Cuadro de seleccion de
|~ clasificacion de datos

Tecla programable
|
buscar

N

m/

Figura 2-38: Pantalla de busqueda de tabla de tara

B Cuando se selecciona alibi en el campo del tipo de informe y la tecla programable de buscar
tabla esta presionada, espere un tiempo para que se llene la tabla de vista de busqueda alibi.

3. Cuando la vista de busqueda esta en la pantalla, la fecla programable IMPRIMIR g se
muestra de nuevo. Al presionar IMPRIMIR se imprime el confenido complefo de la tabla, y
aparece el mensaje “Imprimiendo” en la linea del sistema durante cinco segundos.

Prueba de calibracion

La terminal IND780 proporciona una secuencia de prueba de calibracion programable que puede
contener hasfa 25 pasos individuales. La prueba de calibracion esta disefiada para guiar a quien hace la
prueba a fravés de un grupo deferminado de pasos y comparar la calibracion de la terminal con pesos de

prueba conocidos.

Se puede ingresar a la prueba presionando la tecla programable PRUEBA DE CALIBRACION @ Jen
la pagina principal o como una tecla de aplicacion (A1-A4). Aparece una pantalla (Figura 2-39),

incluyendo un campo para el nombre del evaluador.

IP=192.168.0.1

01/Mar/2006 11:11

Scale 2 Calibration Test

Technician

N D

A

Figura 2-39: Pantalla de ingreso del nombre de prueba de calibracion
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Una vez que se ha ingresado el nombre del técnico, presione la tecla programable de informacion
de peso de prueba E La pantalla mostrada en la Figura 2-40 se abre.

IP=192.168.0.1 01/Mar/2006 09:50
Scale 2 Test Weight View

13227513
06185567
85984522

Figura 2-40: Vista del peso de la prueba de calibracion

Use las teclas programables NUEVO l—t y EDITAR / para ingresar el peso y el numero de serie de
cada peso de prueba a ser usado. Los pesos y unidades de peso deben coincidir con los
programados para la prueba de calibracion. Esta informacion proporciona un registro rastreable
para la prueba de calibracion.

Una vez que se ingresan los pesos de prueba, regrese a la pantalla de prueba de calibracion
presionando la fecla programable SALIR \

La prueba de calibracion se inicia al presionar la tecla programable INICIAR (D Se muestra una
pantalla (Figura 2-41) que proporciona el peso de la bascula activa, los valores de peso de
objefivo y tolerancia, y en la parte de abajo, insfrucciones (referenfes a donde colocar l0s pesos).

IP=1592.168.0.1 01/Mar/2006 09:48
Calibration Test

15.00

Test Load 113
Target 15 kg
+j- Tolerance 0.25 kg

Place 15 kg at the center ofthe scale

X G

Figura 2-41: Configuracion de la prueba de calibracién
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Cuando la persona termina estas instrucciones, presiona la tecla programable OK 9}" y la ferminal
compara el peso real en la bascula con el peso del objetivo programado para este paso. Si la
comparacion es aprobada, la prueba continda con el siguiente paso. Si falla, un mensaje (Figura
2-42) se muestra indicando que el resultado estd fuera de la tolerancia.

IP=192.1658.0.1 01/Marf2006 11:20

Tolerance Error

Press ENTER o continue

'\ Y

Figura 2-42: Mensaje de error de tolerancia

Después de que el error es reconocido, aparece la pantalla mostrada en la Figura 2-43, y el
evaluador puede cancelar la prueba (presionando la tecla programable SALIR \), reevaluar este
paso (presionando la tecla programable OK 9}"), 0 saltar este paso (presionando la tecla
programable SALTAR .ﬁ) sabiendo que falld.

IP=192.168.0.1 01/Mar/2006 09:49
Calibration Test

30.64

Test Load 213
Target 30 Kg
+j- Tolerance 0.5 kg

Place 30 kg atthe center of the scale

N Y &

Figura 2-43: Salto del paso de prueba de calibracion

Después de avanzar por todos los pasos en el procedimiento de prueba de calibracion, aparece un
mensaje de prueba terminada junto con el mensaje de estado para indicar que pasa o que falla
(Figura 2-45). Al presionar la tecla programable IMPRIMIR g Se genera una impresion del
informe de la prueba de calibracion.
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P=172.18.54.111 26/0ct/2007 12:20

PASS
Calibration Test Completed
Status PASS

N —1

Figura 2-44: Pantalla de prueba de calibracion terminada

Se puede encontrar una descripcion de como programar la prueba de calibracion en el Capitulo 3
del Manual Técnico, Configuracién, Mantenimiento, Configurar/Ver, Prueba de calibracion.

Si hay una bascula SICS presente, fambién estd disponible una funcion de prueba de calibracion,
siempre y cuando la base respalde la funcion SICS ‘TST3'. El responsable de la prueba puede
iniciar la prueba de calibracion al presionar la tecla programable PRUEBA DE CALIBRACION
INTERNA @, en la pantalla de prueba de calibracion. La pantalla de prueba de calibracion inferna
muestra un valor de peso de tolerancia y un mensaje de estado que instruye al responsable vaciar
la bascula y presionar la tecla programable INICIAR (Figura 2-46).

P=1721854. 111 21/0ct 2007 15:54
Scale 3 Internal Calibration Test

Tolerance 0.100000 g

Empty Scale
Press START

X P

Figura 2-45: Pantalla de prueba de calibracién interna

El valor de folerancia indicado puede programarse solo en el modo de configuracion. Se ufiliza
como el criterio de aprobacion o falla de la prueba de calibracion.

El proceso de prueba se inicia al vaciar primero la bascula y después presionar la fecla
programable INICIAR @ Aparece el mensaje “Probando” que indica el estado de la operacion de
calibracion interna.

Cuando termina la operacion de prueba, aparece un mensaje de prueba ferminada junto con un
mensaje de estado ya sea de aprobacion o falla (Figura 2-47). También se indica la desviacion de
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peso desde la dltima calibracion. El informe de prueba de calibracion puede imprimirse mediante
la tecla programable IMPRIMIR &5 .

P=172.18.54.111 21/0ct/2007 14:49
Scale 3 Internal Calibration Test

Tolerance 0.100000 g
Deviation 06g
Calibration Test Completed
Status Fail

N =1

Figura 2-46: Pantalla de prueba de calibracion interna terminada

Acceso directo a memoria alibi

La memoria alibi almacena dafos de transaccion que pueden exiraerse para verificar informacion
de transacciones.

La informacion almacenada en la memoria alibi incluye:

o Valor del confador de fransaccion
e Fecha y hora de la fransaccion

e Pesos bruto, neto y tara, incluyendo unidades de medida
Para ver la memoria alibi:

1. Presione la fecla programable Alibi Alibi si estd programada como una de las posiciones de
inicio o presione la tecla programable INFORMES ﬂf si estd programada como una de las
teclas programables iniciales, y después seleccione Memoria Alibi en el cuadro de seleccion.

2. Presione la fecla programable VER TABLA E La pantalla de Vista de busqueda de alibi se
muestra, con dos campos de busqueda y cuadros limitadores de datos asociados.

Para limitar los datos:

4. Utilice el cuadro de seleccion de campo de busqueda para seleccionar el campo deseado. La

pantalla de Busqueda de alibi fiene dos grupos de campos limitadores, permitiendo que la
busqueda sea mas limitada. En la Tabla 2-9 hay una lista de las opciones por tabla, con
valores predefinidos indicados con un asferisco.

Tabla 2-9: Opciones de campo de bisqueda de tabla

Tabla Opciones de campo de busqueda
Alibi Ninguno*, fecha (2005/08/21), hora (18:27:44), contador de fransaccion
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5.

6.

10

Tabla Opciones de campo de busqueda

Tara Identificacion (ID)*, descripcion, tara

Objetivo | Identificacion (ID)*, descripcion, objefivo, +Tol, -Tol

Use el cuadro de seleccién de comparacion para seleccionar la forma en que serdn
delimitados los datos. La Tabla 2-10 muestra las opciones disponibles en este cuadro de
seleccion.

Tabla 2-10: Opciones de campo de comparacion de tabla

Simbolo Comparacion Simbolo Comparacion
< Es menor que <> No es igual a
<= Es menor o igual a >= Es mayor o igual a
=* Es igual a (por defecto) > Es mayor que

Utilice el teclado numérico para ingresar el factor limitante en el cuadro de fexto (el cardcter *
es el caracter "comodin" y produce fodos los resultados).

Para las tablas de tara y objetivo, seleccione la clasificacion por método. La “clasificacion por”
ofrece las mismas opciones que el campo de busqueda (Tabla 2-10).

Presione la tecla programable BUSCAR ﬂfﬂ para ver los registros limitados en la tabla. A
menos que se especifique lo contrario en el campo de “clasificacion por” de la pantalla de
busqueda, los registros de tara y objetivo siempre se listan en orden por identificacion, de
menor a mayor, y los registros alibi en orden por fecha y hora, los mds anfiguos primero. La
Figura 2-47 muestra un ejemplo de resultados de busqueda para una fabla de tara. Las
flechas hacia ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA pueden usarse para desplazar esta
visualizacion con el fin de ver mas filas y columnas de datos.

IP=192.168.0.1 09/Jan/2006 12:42
Tare Table Search View

D Tare IUnils IDescrimiun I:
» 3.02 kg Box #3

2 275 kg Pallet

3 54 kg Big Bucket |

4 23 kg Little Bucket

5 307 kg Box #4 '

6 626 kg | Skip | ¥l
< | e

N =

Figura 2-47: Vista de la bisqueda de tabla de tara

La tecla programable IMPRIMIR g puede usarse para imprimir un informe de los datos
seleccionados.

. Presione la tecla programable BUSCAR m Aparece la pantalla para ver los resulfados de la

busqueda de memoria alibi. Los registros estan ordenados por fecha y hora y el registro mas
reciente se muestra de ulfimo.
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IP=192.168.0.1 14/Febf2006 11:12
Alibi Search View

Date ITime lTransaciinn IBIG ll’ :

20060213 121905 37 780kg  Okg
| |2008m213 121308 39 780ky  Okg
| |2008m0213  18:0015 41 745ky  Okg
w 16:00:22 43 745kg 5001 |

200610213 16:00:28 45 Tl4kg 5001
| |oo0sm2n4  0gs056 47 534kg  1001¥
oy i 1 2F

N =]

Figura 2-48: Vista de los resultados de bisqueda de memoria alibi

2.8. Busquedas de tabla

Hay varios métodos para buscar fablas, incluyendo la fecla programable TABLA DE TARA fT) la

fecla programable MEMORIA DE OBJETIVOS 8, Ia tecla programable ALIBI Alibi |, Ia tecla
programable INFORMES ﬂf y desde el arbol del mend.

2.8.1. Para buscar una tabla

1. Ingrese a la fabla a ser visualizada usando uno de los métodos descritos arriba. Consulte el
Manual Técnico de la IND780, Apéndice C, Estructura de la fabla y del archivo de registro, para
mayor informacion acerca de como ingresar a tablas especificas.

2. Sivaaingresar a la tabla desde la pantalla de ejecucion de informes, presione la tecla
programable BUSCAR TABLA fB= . Aparece la pantalla para ver la bisqueda. Si se ingresa a
una tabla desde su tecla programable asignada, la pantalla de vista de basqueda aparece
directamente.

3. Utilice los cuadros de campo de busqueda, ingreso de datos y “ordenar por” para ingresar
informacion especifica para limitar la basqueda, o acepte el valor predeterminado * (el
cardcter "comodin") para ver toda la informacion de la tabla. Las opciones en las pantallas de
bdsqueda son como se describen en la Tabla 2-9 y Tabla 2-10.

4. Presione la fecla programable BUSCAR @]:l Aparece la pantalla de vista de busqueda con los
resultados de la busqueda.
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3 Servicio y mantenimiento

La terminal IND780 estd disefiada para ser virtualmente una terminal sin errores y confiable. En
caso de presentarse problemas, METTLER TOLEDO recomienda que el servicio sea proporcionado
solo por personal calificado y capacitado. Para ayudar en la reparacion, registre la mayor cantidad
de informacion posible de lo que ocurra, incluyendo mensajes de error y respuestas fisicas de la
terminal y/o de la bascula.

3.1. Precauciones

e LEA este manual ANTES de operar o dar servicio a esfe equipo y SIGA estas instrucciones
defalladamente.

o GUARDE este manual para futura referencia.

/\ ADVERTENCIA

PERMITA QUE SOLO PERSONAL CALIFICADO DE SERVICIO A LA TERMINAL. TENGA CUIDADO AL
HACER VERIFICACIONES, PRUEBAS Y AJUSTES QUE DEBAN REALIZARSE CON LA CORRIENTE
CONECTADA. NO TENER EN CUENTA ESTA PRECAUCION PODRIA RESULTAR EN LESIONES
PERSONALES 0 DANOS MATERIALES.

/\ ADVERTENCIA

S| ELTECLADO, LENTES DE LECTURA O CAJA LLEGAN A DANARSE EN UNA TERMINAL IND780 DE
MONTAJE EN PANEL O PARA AMBIENTES ADVERSOS APROBADA PARA DIVISION 2 0 MARCADA PARA
CATEGORIA 3 QUE SEA USADA EN UNA DIVISION 2 0 ZONA 2/22, EL COMPONENTE DEFECTUOSO
DEBE REPARARSE INMEDIATAMENTE. INTERRUMPA LA CORRIENTE ALTERNA INMEDIATAMENTE Y
NO LA RECONECTE HASTA QUE LA LENTE DE LECTURA, TECLADO 0 CAJA HAYA SIDO REPARADO POR
PERSONAL DE SERVICIO CALIFICADO. NO TENER EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES PODRIA
RESULTAR EN LESIONES PERSONALES 0 DANOS MATERIALES.

/\ ADVERTENCIA

CUANDO ESTE EQUIPO ES INCLUIDO COMO PARTE DE UN SISTEMA, EL DISENO RESULTANTE DEBE
SER REVISADO POR PERSONAL CALIFICADO QUE ESTE FAMILIARIZADO CON LA CONSTRUCCION Y
OPERACION DE TODOS LOS COMPONENTES EN EL SISTEMA Y LOS PELIGROS POTENCIALES
INVOLUCRADOS. EL NO TENER EN CUENTA ESTA PRECAUCION PODRIA RESULTAR EN LESIONES
PERSONALES Y/0 DANOS A LA PROPIEDAD.

/\\ ADVERTENCIA

RIESGO DE EXPLOSION SI LA BATERiA’SE REEMPLAZA CON EL TIPO INCORRECTO 0 SI SE CONECTA
INDEBIDAMENTE. DESECHE LA BATERIA DE ACUERDO CON LAS LEYES Y REGULACIONES LOCALES.

£ F¥ FEE
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/\ PRECAUCION

ANTES DE CONECTAR/DESCONECTAR CUALQUIER COMPONENTE ELECTRONICO INTERNO O INTERCONECTAR EL
CABLEADO ENTRE EL EQUIPO ELECTRONICO SIEMPRE INTERRUMPA LA CORRIENTE Y ESPERE AL MENOS TREINTA (30)
SEGUNDOS ANTES DE HACER CUALQUIER CONEXION 0 DESCONEXION. EL OMITIR ESTAS PRECAUCIONES PODRIA
RESULTAR EN DANOS 0 LA DESTRUCCION DEL EQUIPO Y/0 LESIONES PERSONALES.

AVISO

TENGA EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES PARA MANIPULAR LOS DISPOSITIVOS SENSIBLES
A LA ELECTROESTATICA.

3.2. Lista de herramientas requeridas

Las siguientes herramienfas se requieren para efectuar estos procedimientos:

e Una fela suave y una solucion limpiadora moderada para cristal
e \Voltimetfro

o Estera antiestatica y cinta de muneca

o Dos tamanos de destornilladores de estrella

e Destornillador de punta plana

e Llaves de 33 mmy 19 mm, para uso con casquillos de cable

e Llave para tuercas con ranuras de 7 mm y 8 mm

3.3. Limpieza y mantenimiento

Limpie el teclado y la cubierta de la ferminal IN780 con una tela suave y limpia humedecida con
un limpiador moderado para cristal. No ufilice ningun solvente industrial como el folueno o el
isopropanol (IPA) que podrian dafar el acabado de la terminal. No rocie limpiador directamente en
la terminal.

Se recomienda que un técnico calificado haga inspecciones y calibraciones normales de
mantenimienfo. La IND780 es un instrumento resistente de acero inoxidable; sin embargo, el panel
frontal es una profeccion de vinilo que cubre interruptores electronicos sensibles y una pantalla
iluminada. Se debe tener cuidado para evitar perforar esta superficie o las vibraciones o golpes al
instrumentfo. En caso de que el panel fronfal llegara a perforarse, asegurese de tomar las medidas
necesarias para impedir que el polvo y la humedad entren en la unidad hasta que la ferminal sea
reparada.

3.3.1. Junta de la caja

Para el modelo para ambientes adversos, a fin de preservar la clasificacion IP de la caja,
inspeccione la junta de sello para asegurarse de que sella correctamente y que no tenga muescas
permanentes.
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La vida ufil de la junta se acorta mediante la exposicion a altas femperaturas. La junta de la caja
deberd inspeccionarse durante cualquier actividad de manfenimiento, y reemplazarse si se dafia o
se hace quebradiza.

Actualizacion programas de instrucciones del
fabricante

Existen dos formas de instalar una version actualizada de los programas de instrucciones del
fabricante de la IND780. EI método mas recomendable ufiliza la herramienta de software basada
en PC InSite™ CSL (Solo disponible para el personal de Meftler Toledo), pero también es posible
hacer esto sin una computfadora, usando una unidad de memoria flash USB (unidad miniatura)
conectada al Puerto USB de la IND780.

Actualizacion usando memoria USB

Para actualizar unidades existentes instaladas en campo, se requieren dos archivos de
actualizacion (Upgrade.L78 y Upgrade.Z78). Estos archivos y el método descrito mas adelante
s6lo pueden usarse si se actualiza de IND780 revision 3.xx 0 mds reciente y la terminal tiene por
lo menos 256 MB de memoria de tarjefa CF.

Si la ferminal tiene instrucciones del fabricante 2.xx o anterior o una tarjeta de memoria CF de
menor capacidad, la operacion de actualizacion requiere reformatear la farjeta de memoria CF y la
carga completa de los archivos nuevos de las instrucciones del fabricante y estructura de las
carpefas. Para esta condicion, comuniquese con el representante mas cercano de METTLER
TOLEDO para asistencia en la actualizacion de su terminal.

Para efectuar una actualizacién sin usar una PC con InSite instalado:

1. Cree una carpeta llamada ACTUALIZACION en el directorio raiz de una unidad de memoria USB
("unidad miniatura").

2. Copie los dos archivos de ACTUALIZACION en la carpefa de ACTUALIZACION.

3. Conecte la memoria USB al puerto USB de la IND780, ya sea directamente o a través de un
cable de extension USB conectado al puerto.

4. Ingrese a Configuracion>Manfenimiento>Ejecutar>Instalar actualizacion de software, como se
mostré anteriormente.

5. Con el enfoque en el cuadro de Instalar desde, presione ENTER, y use la flecha hacia ABAJO
para resaltar Memoria USB, como se muestra en la Figura 3-5, y después presione ENTER
para hacer la seleccion.

B Silaterminal estd sellada, esta pantalla aparecerd sin un boton de INICIAR y con un mensaje
de estado indicando que la actualizacion de software no esta permitida cuando el inferruptor
de seguridad metrologica S-1 esta en la posicion ON (bloqueado). La terminal debe estar sin
sello y el inferruptor debe estar en la posicion OFF (apagado) para permitir la actualizacion del
software.
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3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.22.

3.4.2.3.

IP=172.15.54.91 18/May/2006 11:30
Install Software Upgrade

Install fram USB Memory El
Internal Fila

Status

X D

Figura 3-1: Actualizacion de programas de instrucciones del fabricante desde una memoria USB

6. Sila unidad USB no esta conectada o la carpeta no estd presente, aparecerd un mensaje de
esfado indicando —“Error de memaoria USB” (USB Memory Error). De lo contrario, la ferminal
mostrard un mensaje “Copying USB to CF” (Copiando USB a CF). Espere mientras fermina el
proceso, después de lo cual aparece otro mensaje: “Unplug USB Memory” (Desconectar la
memoria USB). La terminal se reinicia aufomdticamente. Los mensajes de estado indicardn
que los archivos estdn siendo respaldados, desempacados y actualizados. No interrumpa la
corriente hacia la terminal durante este proceso.

7. Si se le pide hacerlo, apague y encienda manualmente la ferminal para finalizar el proceso.

Grdficas de encendido y protector de pantalla

La grdfica usada por la IND780 como pantalla de inicio durante el encendido y la imagen usada
como protfector de pantalla (que se muestra cuando la configuracion del protector de pantalla en
Terminal > Pantalla tiene un valor diferenfe a cero) pueden ser cambiadas descargando archivos
de reemplazo a la carpeta de ACTUALIZACION de la terminal.

Grdfica de encendido

La grdfica usada en el encendido debe ser un archivo de mapa de bits que no mida mas de 320
pixeles de ancho por 140 pixeles de alto. Debe llamarse pwrup.bmp.

Grdfica de protector de pantalla

La grdfica de protector de pantalla fambién es un archivo de mapa de bits, que puede estar en
formato de 256 colores. La imagen no debe medir mdas de 320 pixeles de ancho por 200 pixeles
de alto, y debe llamarse saver.bmp.

Instalacién de nuevas grdaficas

Cualquiera 0 ambas grdficas, de encendido y protector de pantalla, pueden instalarse en la
IND780 haciendo una conexion fip a la ferminal via EtherNet, ingresando como administrador
(con privilegios de escritura), y copiando el/los archivos en la carpeta de ACTUALIZACION. Cuando
la terminal se reinicia, los archivos se mueven automaticamente a su ubicacion correcta, donde
reemplazan las imdgenes existentes.

3-4 METTLER TOLEDO IND780 Guia del usuario 64057250 | 15 | 05/2021



3.5.

3.5.1.

64057250 | 151 05/2021

Procedimientos de respaldo y restauracion del
sistema

La configuracion de una IND780 puede exportarse (respaldarse) a una memoria USB o restaurarse
desde la misma. Los archivos pueden restaurarse a la terminal original o copiarse a otra IND780,
la cual adquiere una configuracion idéntica a la de la original. Esto permite la restauracion de la
configuracion cuando una PCB principal necesita ser reemplazada, por ejemplo, y permite la
creacion de terminales funcionalmente idénticas.

E Una vez que se ha copiado el conjunto de datos de respaldo a una unidad USB, se pueden
guardar en una PC. Sin embargo, para ser restaurado en una IND780, el archivo debe esfar
siempre en el directorio indicado abajo.

Respaldo

Cuando se obtiene una copia de respaldo de una IND780, el conjunto de datos incluye fodos los
archivos de registro en formato .csv. Estos pueden ser vistos o impresos desde una PC.

Para hacer una copia de respaldo de una IND780:
1. Conecte la memoria USB al puerto USB de la IND780, ya sea directamente o a través de un
cable de extension USB conectado al puerto.

2. Ingrese a Configuracién > Mantenimiento > Ejecutar > Respaldar a USB. La pantalla mostrada
en la Figura 3-6 se abre.

IP=172.15.54 91 02/Jun/2006 11:45
Backup to USE

Dataset Mame Bk

Insert USE memory

Press START

N P

Figura 3-2: Respaldar a USB

3. Por defecto, el nombre del conjunfo de datos es BK1; presione ENTER para seleccionar el
campo e ingresar otro nombre, si lo requiere.

4. Presione la fecla programable INICIAR ® La IND780 comprobard la presencia de un

dispositivo de memoria USB vdlido. Al encontrar uno, busca espacio disponible. Si no se
encuentra un dispositivo, si el dispositivo presente no fiene suficiente espacio para la
operacion, una indicacion “Error de memoria USB” (USB Memory Error) informa al operador y
no se procede con el proceso de respaldo. Si hay espacio disponible, la IND780 crea una
carpefa titulada Mettler Toledo/Backup/IND780/ <nombre del conjunfo de dafos > (donde
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“nombre del conjunto de dafos” es el nombre ingresado en el paso 3), a continuacion empieza
la transferencia de datos. Un mensaje en la pantalla (Working) indica que el procedimiento
estd en proceso.

5. Una vez que la terminal ha indicado que el respaldo se ha completado, el dispositivo USB
puede ser desconectado y se puede presionar la tecla programable SALIR \ para regresar al
arbol del mend.

3.5.2. Restauracion

E La restauracion del sistema no se puede realizar si la ferminal estd bloqueada.
B Para hacer este procedimiento, debe usarse un nivel de acceso de administrador.

Una operacion de restauracion del sistema no copia los archivos de registro del conjunto de datos,
y los archivos de registro existentes en la ferminal no se sobrescriben en la restauracion.

Para restaurar archivos en una IND780:

1. Conecte la memoria USB al puerto USB de la IND780, ya sea directamente o a fravés de un
cable de extension USB conectado al puerto.

2. Ingrese a Configuracion > Mantenimiento > Ejecutar > Restaurar desde USB. La pantalla
mostrada en la Figura 3-7 se abre.

P=172.18.54 A0 14/0ct2008 13:33
Restore from USB

Dataset Mame Bl |

Restore Scale Calibration IEnabIed :l

Insert USE memary
FPress START

o 02

Figura 3-3: Restauracion desde USB

3. Presione ENTER para seleccionar el campo de nombre de conjunto de datos, y después use
las teclas alfanuméricas o un teclado externo para ingresar el nombre del conjunfo de dafos a
ser cargados en la terminal.

4. Silos pardmetros de calibracion de la bascula se incluyen en el procedimiento de
restauracion, seleccione Activado en el cuadro de calibracion Restaurar bascula.

5. Presione la fecla programable INICIAR ® para iniciar la fransmision de datos. La IND780
comprobara la presencia de un dispositivo de memoria USB vdlido y la existencia, en una
carpeta llamada /Meftler Toledo/Backup/IND780/ <nombre del conjunto de datos>, del archivo
nombrado en el paso 3. Después comienza la transferencia de dafos, con un mensaje en
pantalla (Working) mostrando que el procedimienfo esta en proceso. Al encontrar uno, verifica
si hay espacio disponible. Si no se encuentra un dispositivo USB, o el conjunfo de dafos
nombrado no estd en la carpeta correcta, aparece el mensaje “No se pudo encontrar el nombre
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del conjunto de datos, por favor ingrese de nuevo” (Could nof find Dataset Name, please re-
enter).

Una vez que la terminal ha indicado que la transferencia se ha completado, el dispositivo USB
puede ser desconectado y se puede presionar la tecla programable SALIR \ para regresar al
arbol del menu.

Puede ser necesario reiniciar la terminal para complefar la operacion de restauracion.

3.6. Servicio

Solo personal calificado debe realizar la instalacion, programacion y servicio. Para obtener
asistencia comuniquese con un representante de METTLER TOLEDO.

En general, una vez que la IND780 estd instalada, programada y calibrada para una determinada
aplicacion, sélo se requieren servicios de ruting.

/\\ ADVERTENCIA

PERMITA QUE SOLO PERSONAL CALIFICADO DE SERVICIO A LA TERMINAL. TENGA CUIDADO AL
HACER VERIFICACIONES, PRUEBAS Y AJUSTES QUE DEBAN REALIZARSE CON LA CORRIENTE
CONECTADA. NO TENER EN CUENTA ESTA PRECAUCION PODRIA RESULTAR EN LESIONES
PERSONALES 0 DANOS MATERIALES.

3.7. Identificacion y solucion de problemas

Las actividades de identificacion y solucion de problemas de la IND780 incluyen:

64057250 | 151 05/2021

Interpretacion de LED de la tarjefa e Prueba de diagndstico inferno
Prueba de alimentacion de corriente alterna o vista del servicio de MT
Prueba de voltaje del suministro eléctrico e Diagnosticos externos

Prueba de la bateria e Monitorizacion de guardian

Prueba de voltaje de la salida serial RS-232 Reinicializacion maestra
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3.7.1.

Resumen de la identificacion y solucion de problemas

Cada procedimiento registrado en la Tabla 3-1 se describe en detalle en las secciones siguientes.
Si el resultado de cualquiera de estos procedimientos indica un problema, revise esta tabla para
aislar las causas posibles e identificar la respuesta apropiada.

Tabla 3-1: Identificacion y solucion de problemas

Procedimiento
de diagnostico

Resultado esperado

Respuestas al resultado incorrecto

Prueba de
alimentacién de
corriente alterna

Fuente de alimentacion
dentro del rango -5% a
+10% VCA nominal
(100-240 VICA,
dependiendo de la
configuracion de la
terminal)

Si la pantalla opera en forma incorrecta, o se presentan

problemas infermitentes con el funcionamiento de la

terminal:

- Revise si la fuente de alimentacion estd dentro del rango
correcto

- Sila fuente de alimentacion no estd en buen estado,
busque una fuente de energia confiable

- Si el problema persiste, realice una prueba de
alimentacion de voltaje

Prueba de 12 VDC: En el rango
voltaje del entre 11.7-12.3 VDC - Sino hay voltajes o difieren del rango especificado,
suminisfro 5 VDC: En el rango cambie la fuente de suministro eléctrico.
eléctrico entre 4.9-5.1 VDC
Prueba de la - Si el voliaje estd por debajo de 2.5 VDC, cambie la
bateria No menor de 2.5 VDC baterig I P I
Prueba BRAM BRAM CORRECTO - Siloplorece el mensaje BRAM FALLO, cambie la PCB
principal

Teclado del panel frontal:

- Sino responde, 0 aparecen caracteres incorrectos:

- Revise la conexion entre la tarjeta HMI y la PCB principal

Visualizacion en la - Siel problema persisfe, cambie la farjeta HMI, o el arnés

Prueba de pantalla del cardcter HMI, o la PCB principal, o la farjefa ETX
teclado asociado con la fecla Teclado externo:

presionada

Si no responde, o aparecen caracteres incorrectos:
- Revise la conexion del teclado al puerto USB

- Conecte ofro teclado externo y pruebe de nuevo
- Si el problema persiste, cambie la PCB principal

Prueba de salida
de celda de
carga

Los confeos sin
procesar que se
muestran varian como
Se esperaba, indicando
el correcto
funcionamiento de las
celdas de carga

Si no hay visualizaciones para la celda de carga, o los

valores son inapropiados:

- Revise la conexién a la celda de carga

- Sial volver a la pantalla de salida de celda de carga se
observa el mismo resultado, cambie la celda de carga o
la tarjeta opcional de la bdscula
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Procedimiento
de diagnostico

Resultado esperado

Respuestas al resultado incorrecto

Prueba de puerto
serial

Los caracteres enviados
son recibidos.

Si la prueba falla:

Revise la conexion fisica al puerto (o corrija la
instalacién del cable de puente de auto-prueba)

Revise la configuracion del puerto

Revise que el dispositivo de recepcién/envio funciona
correctamente

Si el problema persiste, cambie la farjeta opcional serial,
0 la PCB principal, o la tarjefa ETX

Prueba de E/S
discontinuas

Cambios apropiados al
estado de bit

Si el estado de bit no cambia:

Revise que esté en uso la pantalla de configuracion
correcta (por ejemplo, el dispositivo de E/S tiene una
direccion — tarjeta DIO, médulo ARM100)

Revise la conexion fisica al dispositivo externo
Revise el funcionamienfo del dispositivo externo
(alimentacion, configuracion correcta, efc.)

Si el problema persiste, cambie la farjeta DIO o el
madulo remoto

Prueba de red

CORRECTO en las
cuatro pruebas

Si en la prueba aparece tiempo de espera excedido:

Revise la conexion fisica a la red

Revise la configuracion de la terminal - IP, direcciones
de correo electronico y pasarela configuradas
correctamente

Revise que los servidores de correo electronico y
pasarela estén disponibles en linea

Si el tiempo de prueba de pila de TCP/IP o de esta
terminal expira, cambie la PCB principal o la tarjeta ETX

Prueba de
voligje de la
salida serial RS-
232

Solicitud: Estable dentro
del rango -5 a +5 VDC
Continuo: Fluctuando
dentro del rango -10 a
+10VDC

Si cualquiera de los modos falla, cambie la tarjeta
opcional serial, o la PCB principal, o la tarjefa ETX
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3.7.2. Interpretacion de LED de la tarjeta

Las siguientes secciones describen la funcion de los LED visibles en la IND780. Las funciones de
los arreglos de LED gue se encuentran en las tarjetas ControlNet y Ethernet / IP se describen en los
capitulos pertinentes del manual de Interfase PLC de la IND780.

3.7.2.1. PCB principal

D30: USB funcional

g} P73: enlace Ethernet
L]

(e

D13: alimentacion

D74 activo Ethernet
de 5V |

D75: red de 100MB

D13: alimentacion
de 12V

D72: Indicacion de Software
Figura 3-4: LED de la PCB principal

Tabla 3-2: LED de la PCB principal

LED | Color Funcién
D12 | Amarillo | Indica que la alimentacién de 12 V estd presente.

D13 | Amarillo | Indica que la alimentacion de 5 V esta presente.
Cuando estd encendido indica que el puerto USB ha sido identificado y funciona
correctamente.

D30 Verde B Observe que este LED permanece encendido independientemente de si hay o0 no un
dispositivo USB conectado.

Se usa para fines de desarrollo de software; infermitente durante la operacién normal del

D72 | Ambar | °
sistema.

D73 | Amarillo | Indica que existe una conexion Ethernet.

Cuando estd intermitente, indica que la conexion Ethernet esta recibiendo o

D74 Verde fransmitiendo datos activamente.

Cuando se enciende, indica que la conexion de Ethernet es de 100 MB.

D75 Rojo | Cuando se enciende el D73 y el D75 estd apagado, indica que la conexion de Ethernet
es de 10 MB.

3.7.2.1.1. Tarjeta ETX

La tarjeta ETX tiene un solo LED verde, monfado bajo la guia de la tarjeta inferior. Su ubicacion
aproximada se indica en la Figura 3-8. Cuando la farjeta tiene alimentacion de corriente, este LED
se enciende sostenidamente, indicando que la alimentacion de energia del nlcleo estd encendida.
Esto a su vez indica que los dos reguladores en la tarjera estan funcionando correctamente.
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3.7.2.2. Tarjetas opcionales

3.7.2.2.1. Tarjetas de celda de carga analégica y POWERCELL MTX
La Figura 3-9 indica la ubicacion de los LED en las farjefas de celda de carga analégica y

POWERCELL.

Red POWERCELL
MTX

Figura 3-5: LED de celda de carga analégica (izquierda) y POWERCELL MTX (derecha)

LED

Color

Funcién

Celda de carga
analégica: USB

Ambar

Intermitente lento (~1 Hz) indica que no hay comunicacion de la USB
con la PCB principal

POWERCELL i Intermitente rapido (~4 Hz) indica que la comunicacién de la USB con la
MTX: USB mbar PCB principal estd funcionando correctamente.
Intermitente lento (~1 Hz) indica que la POWERCELL MTX no esta
POWERCELL Ambar conectada
MTX: PC Intermitente rapido (~4 Hz) indica que la POWERCELL MTX estd
conectada
3.7.2.2.2. Tarjetas IDNef, serial y de E/S discontinuas

Todas las demas tarjetas opcionales (IDNet, serial y de E/S discontinuas) tienen un par de LED
verdes, de los cuales sélo uno es funcional para la IND780.

Figura 3-6: Ubicacion de LED: Tarjetas IDNet, (izquierda), serial (centro) y E/S discontinuas

Estos LED funcionan de la siguiente forma:

Funcion

N/D

LED | Color
D1 N/D
D3 Verde

principal.

Intermitente lento (~1 Hz) indica que no hay comunicacion de la USB con la PCB

Intermitente rapido (~4 Hz) indica que la comunicacion de la USB con la PCB

principal estd funcionando correctamente.
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3.7.2.2.3. Tarjeta POWERCELL PDX/PowerMount

La Figura 3-11 indica las ubicaciones de las LED en la tarjefa POWERCELL PDX/PowerMount.

Tabla 3-3 describe la funcion de las LED.

Figura 3-7: LED de la tarjeta PDX

Tabla 3-3: Funciones de las LED de la tarjeta PDX

La

LED Color Funcion
p ENCENDIDA - la salida discontinua de la tarjefa estd encendida
[1: SW | Ambar ) . . ) .
APAGADA - la salida discontinua de la tarjefa estd apagada
p ENCENDIDA — la conexién USB con la tarjefa principal estd acti
2:USB | Ambar C aco -e,XIO USB con la .arJe o.p |. cipa e,s.a GC.IVG
APAGADA — la conexién USB con la tarjeta principal estd inactiva
I3 solida ENCENDIDA, 14 APAGADA — indica que la comunicacion de la
13: Al Ambar CAN hacia la celda de carga estd activa
14: A2 I3 y/0 14 destellando — indica que la comunicacion de la CAN hacia las
celdas de carga estd inferrumpida
Destello lento (~1 Hz) indica que el procesador de la farjeta no funciona
p correctamente
15: IPC | Ambar
Destello rapido (~3 Hz) indica que el procesador de la tarjeta funciona
correctamente
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3.7.2.2.4. Tarjeta Salida analégica

La tarjeta opcional de salida analdgica fiene cuatro LED para indicar el estado de la tarjefa para
fines de solucion de problemas. La Figura 3-10 indica la ubicacion de las LED, y la Tabla 3-4
explica sus indicaciones.

Figura 3-8: Ubicacion de LED, tarjeta de salida analégica

Tabla 3-4: Analog Output Status LED Indications

LED Color Funcién

Encendida solida: USB comunicandose con la farjeta
principal del IND780

LED 2: Canal 1 Verde | Encendida solida: canal 1 funcionando

LED 1: USB Verde

LED 3: Canal 2 Verde | Encendida solida: canal 2 funcionando

Parpadeo lento: verificando comunicacion y funcion de la
LED 4: Canal OK | Verde | tarjeta
Parpadeo rdpido: tarjefa comunicando y funcionando

3.7.3. Prueba de alimentacion de corriente alterna

Si la pantalla esta en blanco o si ocurren problemas infermitentes, se debe verificar el estado de la
fuente de alimentacion de corriente alterna. Utilice un multimetro para verificar la corriente de
alimentacion alterna. La alimentacion debe estar entre -15% y +10% del rango de voltaje estandar
de 100-240 V.

Si no hay corriente alterna, pida a un técnico eléctrico que restablezca la corriente de alimentacion.
Una vez restablecida la energia, pruebe la operacion correcta de la IND780.

E No hay fusibles en la IND780. La corriente externa se conecta directamente a la alimentacion
interna de corriente.

3.7.4. Prueba de voltaje del suministro eléctrico

El suministro eléctrico proporciona 5 VDC al PCB principal y al PCB de pantalla, y 12 VDC al PCB
principal. Verifique que el voltaje de 12 VDC esté entre 11.7 y 12.3 voltios cuando se mida de la
clavija 5 (+V) a la clavija 3 6 4 (conexion a tierra). Verifique que el voltaje de 5 VDC esté entre 4.9
y 5.1 voltios cuando se mida de la clavija 1 (+5V) a la clavija 3 ¢ 4 (conexion a fierra), y de la
clavija 2 a la clavija 3 6 4 (conexion a tierra). Si no hay voltajes o difieren del rango especificado,
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cambie la PCB de suministro eléctrico. Vea en la Figura 3-13 las posiciones y descripcion de las
clavijas 1, 2, 3, 4 y 5 en el arnés de suministro eléctrico.

CONECTOR USB

Ll { CONECTOR
YETHERNET

CONECTOR DE
ENERGIA CONECTOR

COM1

CABLE DE VIDEO CONECTOR

COM2

Rojo —» 1 +bV

Rojo —» 2 +bV
Negro —» 3 TIERRA
Negro —» 4 TIERRA
Amarillo & 5 +12V

Figura 3-10: Clavijas en el arnés de alimentacion eléctrica

3.7.5. Prueba de voltaje de la salida serial RS-232

Si la prueba de las funciones de envio y recepcion en los puertos seriales (COM) falla, utilice el
siguienfe procedimiento para determinar si el puerfo serial RS-232 funciona:

1. Interrumpa la energia de la terminal IND780 e impresora.

2. Desconecte el cable serial del puerfo COM en la PCB principal de la IND780.
3. Ajuste el voltimetro para que lea 20 VDC.
4

Conecte el cable rojo en la terminal de fransmision del puerto COM y conecte el cable negro en
la terminal de conexion a tierra del puerto COM.

5. Suministre alimentacion eléctrica a la IND780. EI medidor debe leer lo siguiente:

e Modo por solicifud: EI medidor debe leer un valor estable entre -5y +15 VDC (sin
fluctuacion).

e Modo continuo: EI medidor debe fluctuar dentro del rango de -10 a +10 VDC
continuamente. Los valores actuales y el grado de fluctuacion observados dependeran del
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tipo y sensibilidad del medidor usado. La fluctuacion continua en el lector del medidor
indica que la bascula e indicador estdn tfransmitiendo informacion.

Para probar la velocidad en baudios de solicitud, presione la tecla IMPRIMIR E:—' El lector deberd
fluctuar como en el modo continuo durante el tiempo que dure la fransmision y después
estabilizarse nuevamente. Esa fluctuacion indica que la terminal ha transmitido los datos.

B Cuando se miden las velocidades de baudios mayores en el modo por solicitud, el lector del
medidor fluctta durante un tiempo breve.

3.7.6. Prueba de la bateria

/\ ADVERTENCIA

RIESGO DE EXPLOSION SI LA BATERiA§E REEMPLAZA CON EL TIPO INCORRECTO 0 SI SE CONECTA
INDEBIDAMENTE. DESECHE LA BATERIA DE ACUERDO CON LAS LEYES Y REGULACIONES LOCALES.

Si los parametros de configuracion cambian incontrolablemente o si se pierde la programacion,
verifique el voltaje de la baferia BRAM. El voltaje de la bateria se prueba en la unidad de la bateria
en el PCB principal. La bateria se muestra en la Figura 3-15.

Utilice un voltimetro-ohmimetro para medir el voltaje entre la terminal 1 (positivo) y la terminal 2
(negativo) a la izquierda y derecha de la bateria con la alimentacion de corriente desconectada.
Esta medicion deberd ser de aproximadamente 3.0 VDC. Reemplace la bateria (Panasonic
CR2032 o correspondiente) si el voltaje medido esta por debajo de 2.5 VDC.

Positivo

: & Negativo

Figura 3-12: Bateria instalada
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E El procedimiento de reemplazo de la bateria se encuentra detallada en el capitulo 3,
Configuracion.

3.7.17. Prueba de diagndstico interno

La IND780 proporciona varias pruebas de diagndstico interno accesibles en el modo de
configuracion. Presione la tecla programable CONFIGURAR *@ para ver el arbol del menu de
configuracion. Utilice la tecla de navegacion ABAJO para desplazarse hacia abajo en el arbol del
menu hasta manfenimiento. Presione la fecla de navegacion DERECHA para expandir las opciones
del arbol del menu para mantenimienfo. Descienda y expanda la rama ejecutar (Run). Descienda y
expanda la rama diagnésticos. Las pantallas de configuracion de diagnosticos disponibles se
muestran en la visualizacion del arbol de configuracion en Figura 3-17.

Diagnadstics
:*———- Prueba de memoria
~--- Prueba de teclado
B--- Bascula 1
B---- Bascula 2
B3---- Bascula 3
BI---- Bascula 4
---- Prueba serial
—-- Prueba de E/S discretas
'---- Prueba de la red

Figura 3-13: Arbol de opciones de diagnéstico de mantenimiento

3.7.7.1. Prueba de memoria

Para probar la BRAM, presione la fecla programable INICIAR <D Al terminar la prueba, presione la
tecla programable SALIR ™ para regresar al drbol del menu.

IP=192.168.0.1 04/Jan/2006 08:53
Memory Test

BRAM PASS

N P

Figura 3-14: Pantalla de prueba de memoria

3.7.7.2. Prueba del feclado

Habilita la prueba del feclado. Cada fecla que se presione aparece en la pantalla. Al terminar la
prueba, presione la tecla programable SALIR ™ para regresar al drbol del mend.
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IP=192.168.0.1 04flanf2006 0355
Keyboard Test
kv last pressed Sk

Fress EMTER to continue

Figura 3-15: Pantalla de prueba del teclado

3.7.7.3. Bascula

La Figura 3-20 muestra las opciones de diagnosticos para una bascula:

Mantenimiento
I

Configurar
=+ Ejecutar
:'——— Prueba de Calibracion
&= -- Diagnodsticos
E Prueba de memoria
+--- Prueba de teclado
-~ Bascula 1
! :r Salida de la célula de carga
| i~ Valores de Calibracion
] Valores de Shift
i - Diagnostico de celda
i -- Esfadisticas

—

Figura 3-16: Opciones del drbol del menu de diagndsticos de bdscula

3.7.7.4. Salida de celda de carga

Muestra la salida actual de la celda de carga (peso activo) para la bdscula. Los numeros en la
bascula de abajo muestran las direcciones de la celda de carga para cada salida. Para celdas de
carga digitales se mostraran conteos de celda individuales. Los conteos de celda individuales son
la salida sin procesar de las celdas de carga, las cuales el indicador traduce a peso por cdlculo,
usando informacion que obtiene a través del proceso de calibracion.
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IP=172.18.64.104 29/Mar/2006 11:40
Scale 1 Load Cell Qutput

01 BEMd 0z ames [

03 47272

B

N

Figura 3-17: Pantalla de salida de celda de carga

3.7.7.5. Valores de calibracién

Muestra los valores actuales de calibracion para cada bascula. Si estos valores se registran
después de la calibracion de la bascula, y el PCB se cambia en un futuro, los valores de
calibracion pueden ingresarse manualmente aqui para “transferir” la calibracion previa a la nueva
PCB de canal. Esfo no estd disponible con las bases IDNef.

IP=152 1558.0.1 18/Jan/2006 10:0F
Scale 2 Calibration VYalues

103089 counts

3 |s00000000 |kg [1085173 | counts
4 (1000000000 |kg (2001448 |counts

N

Figura 3-18: Pantalla de valores de calibracién con el cero enfocado

3.7.7.6. Valores de conversion

Se usan solo para las basculas POWERCELL y POWERCELL PDX. La siguiente pantalla muestra los
valores usados para ajustar la ganancia para cada celda de carga en un sistema multiple de
celdas de carga. Los valores compensan la diferencia de respuestas entre celdas. Los numeros de
las celdas de carga representan las direcciones de la celda de nucleo. Cuando en la pantalla se

presentan mas de 12 celdas de carga, esta pantalla muestra un cuadro de desplazamiento para
revelar filas adicionales.

El propésito la pantalla de diagndstico de la salida de celda de carga y valores de conversion es
permitir al técnico confirmar que los valores validos de calibracion se obtuvieron cuado se llevaba
a cabo la rutina de calibracién (Configuracién > Bascula > Bascula 72> Calibracién).
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IP=172.18.54.104 29/Mar/2006 12:55
Scale 1 Shift Values

XD 1.001502 02:  |1.010664 l‘l
03: (1.000570

3

N

Figura 3-19: Pantalla de valores de conversion de la bascula

3.7.7.7. Diagnosticar celda

Utilizado unicamente para bdasculas POWERCELL (salvo POWERCELL PDX). El propdsito de las
pantallas de diagndstico de celdas es permitir que el técnico pueda verificar una direccion de nodo
y el conteo brufo de la celda de carga. Si la celda somefida a diagndstico tiene una direccion
conocida, seleccione esa direccion en el cuadro de seleccion de direccion de la celda de carga. Si
no se conoce la direccion de la celda, entonces seleccione Celda conectada. Si la celda presenta
errores o si tiene una direccion no valida, el ferminal no podrd comunicarse con la celda. Si la
celda responde correctamente, la direccion de nodo y los recuenfos de celdas apareceran en la
pantalla.

P=172.18.54.223 11/Sep/2008 1744
Scale 1 Diagnose Cell

Load Cell Address |CCIF|HEETEI:| Cell ﬂ

Load Cell Power: ON

Press START

X 02

Figura 3-20: Pantalla diagnosticar cella

3.7.7.8. Estadisticas

Muestra informacion estadistica de la bdscula como es el numero total de pesajes, el niumero de
excesos de peso de la bascula, el peso pico pesado en la bdscula, el numero total de sefiales cero
y sefiales cero fallidas (Figura 3-25). Estas son muy tiles al diagnosticar problemas de la
bascula. Estas estadisticas se acumulan para cada bascula y se guardan hasta que se hace una
reinicializacion maestra. No se considera que una reinicializacion maestra ocurra frecuentemente,
asi que estas estadisticas son efectivas permanentemente.

F Las estadisticas no se pueden eliminar sin perder fodos los demds valores de configuracion.
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IP=172.18.54.104 29/Mar/2006 11:44
Scale 2 Statistics

Weighments

Overloads 0
Peak Weight 83600 kg
Zero Commands a8
Zero Failures 0

N

Figura 3-21: Pantalla de estadisticas de la bdscula

3.7.7.9. Prueba serial

Permite la prueba de las funciones de transmision y recepcion en los puerfos seriales (COM).
Seleccione el puerto COM a ser probado usando el cuadro de seleccion para puerto COM. Solo los
puertos instalados pueden ser probados.

IP=192.168.0.1 04/Jan/2006 08:59
Test Serial Port

Com Port |COM1 vl

Sending
. COm2
Receiving COM3
COh4

X b

Figura 3-22: Pantalla de configuracién de prueba serial

Presione la tecla programable INICIAR (D y se envia una cadena de datos en forma repetida
aproximadamente una vez cada tres segundos. Los datos son: [Probando COMx: nn] en donde "x"
es el puerfo COM y "nn" es un valor en incremento que comienza en 00 y continda hasta 99. Cada
fransmision incrementa este nUmero en uno.
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IP=192.168.0.1 04/Janf2006 0859
Test Serial Port

ComPort L]

Sending Testing COM1 05

Receiving

\%,

Figura 3-23: Pantalla de prueba serial

Si se coloca un cable en puente entre las terminales de fransmision y recepcion en el puerto que se
estd probando, la misma cadena de datos que es transmitida aparece como el campo receptor.

IND780

TXD —CaBLE EN PUENTE Wire

uss |
usB

Figura 3-24: Cable en puente colocado entre las terminales de transmision y recepcion

Si hay otro dispositivo conectado al puerto de recepcion, cualquier dato ASCII recibido aparece en
el campo de recepcion.

Para defener la prueba de puerto serial, presione la tecla programable DETENER @.
3.7.7.10. Prueba de E/S discontinuas

Proporciona una vista del estado de las entradas discontinuas y permite habilitar o inhabilitar las
salidas discontinuas para efectos de diagndstico. Con E/S discontinuas iluminado (arbol de
configuracion), expanda la rama presionando la fecla de navegacion DERECHA. Seleccione si la
prueba serd realizada en la opcion local (interna) de E/S discontinuas o en uno de los médulos
remotos ARM100. Presione ENTER cuando la rama esté iluminada.

A confinuacion se mostrard una advertencia (Figura 3-29) para recordar a la persona que hace la
prueba que las salidas pueden encenderse manualmente durante esta prueba, de modo que se
interrumpa cualquier energia de control hacia las salidas discontinuas.
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IP=172.18.54.104 29/Mar/2006 12:01
Discrete IfO Slot 6 Test

Warning! Remove output control power.
1 2 3 4

Inputs O O O O
N : ¢

Outputs @ O O O

Figura 3-25: Pantalla de prueba de E/S discontinuas

/\ ADVERTENCIA

LAS SALIDAS DISCONTINUAS DE LA TERMINAL IND780 SE HABILITARAN MANUALMENTE
DURANTE LA PRUEBA. INTERRUMPA LA ENERGIA DE CONTROL DE LAS SALIDAS DE MODO
QUE EL EQUIPO EXTERNO NO SEA ENERGIZADO POR ERROR. TENGA CUIDADO AL HACER
VERIFICACIONES, PRUEBAS Y AJUSTES QUE DEBAN REALIZARSE CON LA CORRIENTE
CONECTADA. NO TENER EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES PODRIA RESULTAR EN
LESIONES PERSONALES O DANOS MATERIALES.

Cuando vea la pantalla de prueba, el estado de entrada aparecerd en la parte superior de la
presentacion visual y el estado de salida aparecerd en la parte inferior. El enfoque se muestra en
Salida #1 primero.

El enfoque puede cambiarse a cualquiera de las demds salidas con las flechas de navegacion
DERECHA e IZQUIERDA en el panel frontal, o presionando ENTER.

E Observe que cuando se sale de la pantalla de E/S discontinuas, todas las salidas se apagan
nuevamente.

3.7.7.11. Prueba de red

Permite la prueba de programacion, hardware y programa de actualizacion de instrucciones del
fabricante de Ethernet en la ferminal. La Figura 3-30 muestra el resultado de la ejecucion de una
prueba de red.
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IP=192.168.0.1 04/Jan/2006 09:0z

Network Test
TCP/P Stack PASS 4]
This Terminal PASS
Gateway Address PASS
Email Server PASS

N

Figura 3-26: Pantalla de prueba de red

Las siguientes pruebas se ejecutan durante el proceso de diagndstico:

e Pila TCP/IP

e Esta ferminal

e Direccion de pasarela

e Servidor de correo electronico

Cada paso indicard probando durante la prueba y después aparecerd un estado que indica
correcto o tiempo excedido. Si el estado es tiempo excedido, esto indica que la direccion de IP o la
direccion de pasarela no han sido programadas en la terminal (consulte la seccion de
Comunicacion y red del capitulo 3 de la Manual Técnico, Configuracion, para informacion acerca
de como ingresar las direcciones de IP y de pasarela.)

Vista del servicio de MT

La funcionalidad Vista del servicio de MT permite al representante de servicio autorizado de
METTLER TOLEDO ver varios dafos de diagndstico obfenidos de una bascula POWERCELL PDX o
PowerMount. Esta funcionalidad estd accesible en el modo de configuracion pero la Seguridad del
servicio de MT debe desbloquearse primero. Las pantallas de la Vista del servicio de MT incluyen:

e Temperatura de la celda de carga de la e \Voltgje de alimentacion de la celda de carga
bascula de la bascula

e \oltaje de la comunicacion de la celda de ¢ Informacion de la celda de carga
carga de la bascula
e Terminal PDX
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P=172.18.54.102 0F/F eb/2005 08:12
MT Service View

Device |Sc:a|e EI
- =
e |Temperature EI

N o]

Figura 3-27: Pantalla Vista del servicio de MT

3.7.8.1. Temperatura de la celda de carga de la bdscula

En la panfalla Vista del servicio de MT, seleccione Bascula en el cuadro de seleccion Dispositivo y
Temperatura en el cuadro de seleccion Ver. Seleccione el canal de la bascula PDX para ver y
presione la tecla programable VER @ﬁporo mostrar la pantalla Temperatura de las celdas de
carga de la bascula. Esta pantalla proporciona una vista de las lecturas del sensor de temperatura
medidas en cada celda PDX para la bdscula seleccionada. El valor de temperatura correspondiente
es para cada direccion del nodo de la celda.

P=172.15.54 102 0B/F eb/2009 0F: 19
Scale 2 Load Cell Temperature
01 17 02 18 =
03 17 04 16

K|

N

Figura 3-28: Pantalla de temperatura de las celdas de carga de la bdscula

Las celdas PDX pueden depender de sus sensores de temperatura para compensar las variaciones
de temperatura y proporcionar confinuamente mediciones de peso precisas. Para asegurar que los
sensores no hayan fallado, es importante comparar las lecturas de femperatura entre las celdas de
carga. Las lecturas deben ser razonablemente cercanas entre las celdas si no hay diferencias
obvias en las influencias externas (por ejemplo, sombras o tuberias de calefaccion).

3.7.8.2. Voltaje de alimentacién de la celda de carga de la bascula

En la pantalla Vista del servicio de MT, seleccione Bascula en el cuadro de seleccion Dispositivo y
Voltaje de alimentacion en el cuadro de seleccion Ver. Seleccione el canal de la bascula PDX para
ver y presione la tecla programable VER (jf:lparo mostrar la pantalla Voltaje de alimentacion de
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las celdas de carga de la bascula. Esta pantalla proporciona una vista de las lecturas del voltaje
de alimentacion de entrada medidas en cada celda PDX para la bdscula seleccionada. Para cada
direccion de nodo de celda, el valor del voltaje de alimenfacion correspondiente se muestra en
voltios. Las mediciones se actualizan automdticamente cada hora y después del encendido.

P=172.15.584 102 0B/F eb/2009 15:05
Scale 2 Load Cell Supply Voltage
a1 11.692 0z 11.627 =
03 11627 04 11.627

K|

N

Figura 3-29: Pantalla Voltaje de alimentacion de las celdas de carga de la bascula

El voltaje de alimentacion nominal se basa en si el IND780 usa su alimentacion interna de 12
VCD o la externa de 24 VCD para energizar las celdas. Es normal que las lecturas de voltaje de
una celda a otra disminuyan en calor. Esfo se debe al consumo de energia adicional afribuido
a cada celda en la red y a la disipacion del voltaje a través de la longitud del cableado. Los
rangos de voltaje de alimentacion de la celda de carga previstos son:

e A12VCD: 12.5-7.9VCD e A24\VCD:24.5-15VCD

Mas importante, el voltaje de alimentacion medido en cualquier celda no debe ser inferior a 7.8
VCD para que la celda PDX funcione en forma confiable. Los cortos en el cableado o una
alimentacion sobrecargada causardn que las lecturas estén fuera del rango. Un sistema que
tiene voltajes de alimentacion que se deterioran con el tiempo fambién puede indicar un
problema pofencial.

3.7.8.3. Voltaje de la comunicacion de la celda de carga de la bdscula

En la pantalla Vista del servicio de MT, seleccione Bascula en el cuadro de seleccion Dispositivo y
Voltaje de la comunicacion en el cuadro de seleccion Ver. Después seleccione el canal de la
bascula PDX para ver y presione la fecla programable VER @]3 Aparecerd una pantalla de
adverfencia y confirmacion después de presionar la fecla programable VER. Presione la fecla
programable OK 9}(’ para proceder a mostrar la pantalla Voltaje de la comunicacion de las celdas
de carga de la bascula. Esta operacion durard varios minutos ya que cada celda de carga debe
interrumpir sus lineas de comunicacion temporalmente para poder hacer las mediciones del voltaje
CAN.

Esta pantalla proporciona una vista de los voltajes de la sefial de CAN alto y CAN bajo medidos en
cada celda PDX cuando se colocan en el modo de comunicacion dominante y recesivo. Para cada
direccion de nodo de celda que se muestra hay valores de voltaje de la sefial de CAN en voltios.
Las mediciones son estdticas y sélo se actualizan cada vez que se ve esta pantalla.
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Scale 2 Load Cell COM Voltage

Cell |CANH DX |CANL DX |CANHR |CAN
. 3.681 1.343 2.434 2.434

2 3658 1.298 2411 244
3614 1.276 2.389 236
4 3650 1.2598 241 24

]
N

Figura 3-30: Pantalla Voltaje de la comunicacion de las celdas de carga de la bdscula

Los estados CAN alfo y CAN bajo dominantes se combinan para representar un bit loégico O
mientras que los estados CAN alto y CAN bajo recesivos representan un bit l6gico 1. Cuando se
verifica la operacion correcta, se deben verificar no solo los niveles de voltaje de cada sefal sino
también el diferencial de voltaje entre las sefiales. Los rangos de volfaje previstos son:

Senales de CAN Voltaje en modo dominante Voltaje en modo recesivo
CAN alto 3-5VCD 2-3VCD
CAN bajo 0-2VCD 2-3VCD
Diferencial de CAN alto y CAN bajo ~2\CD ~0VCD

Los cortos del cableado o la terminacion deficiente de la red pueden causar que estas lecturas
estén fuera de rango.

3.7.8.4. Informacién de la celda de carga

En la pantalla Vista del servicio de MT seleccione Celda de carga en el cuadro de seleccion
Dispositivo y después seleccione el canal de bascula PDX y el nodo de celda de carga especifico
para ver. Presione la fecla programable VER @]:Iporo mostrar la pantalla Informacion de la celda
de carga. Esta pantalla proporciona una vista colectiva de varios pardmetros de diagndstico para
la celda POWERCELL PDX seleccionada. Cada campo de datos tendrd un valor actual y un valor
registrado en el momento de la calibracion. Esto permite al usuario registrar cambios y hacer
comparaciones de datos con una condicion de trabajo conocida de la celda.
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Figura 3-31: Pantalla de informacion de la celda de carga

Los pardmetros de la celda de carga que se registran incluyen:

Campo de datos

Descripcion

Numero de serie de la celda

Representa el nimero de serie de fabrica incluido en la celda.

Fecha de instalacion

Indica la fecha de la Gliima vez que se direcciond la celda de carga.

Temperatura

Lectura del sensor de femperatura en la celda.

Voltaje de alimentacion de la
celda de carga

Voltaje de alimentacion de entrada medido en la celda en voltios.

CAN alto dominante X

Voltaje de CAN alto de la celda registrado para el modo dominante en
volfios.!

CAN bajo dominante X

Voltaje de CAN bajo de la celda registrado para el modo dominante en
volfios.

CAN alto recesivo

Voltaje de CAN alto de la celda registrado para el modo recesivo en
voltios.

CAN bajo recesivo

Voltaje de CAN bajo de la celda registrado para el modo recesivo en
volfios.!

Concentracion de gas

Nivel (%) de concentiracion de gas inerfe encerrado en la celda como una
medida del sellado hermético. Se esperan pérdidas pequefias de los
niveles de gas con el paso de los afios. Una pérdida rdpida repentina es
indicacion aparente de una condicién de ruptura de la caja de una celda.

Nota

1. Estos valores se guardan desde la dltima vez que se tiene acceso a la pantalla Voltaje de la
comunicacion de la celda de carga.

Terminal PDX

En la panfalla Vista del servicio de MT seleccione Terminal en el cuadro de seleccion Dispositivo y
presione la tecla programable VER dﬁporo mostrar la pantalla Terminal PDX. Esta panfalla
proporciona una vista de los voltajes minimo y maximo y corriente detectados en la farjeta
opcional PDX del IND780. Estos valores se actualizan en forma dindmica mientras se observa la

pantalla.
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Figura 3-32: Pantalla Terminal PDX

La informacion mostrada incluye:

Campo de datos

Descripcion

Minimo voliaje de la CAN alto

Comunmente asociado con el valor en voltios del voliaje de la CAN alfo
medido durante un estado de comunicacion recesivo. Rango normal: 2
-3V

Maximo voltaje de la CAN alfo

Comunmente asociado con el valor en voltios del voliaje de la CAN alfo
medido durante un estado de comunicacién dominante. Rango normal:
3-56V.

Minimo voltaje de la CAN bajo

Comunmente asociado con el valor en voltios del voltaje de la CAN bajo
medido durante un estado de comunicacién dominante. Rango normal:
0-2V.

Maximo voltaje de la CAN bajo

Comunmente asociado con el valor en voltios del voltaje de la CAN bajo
medido durante un estado de comunicacion recesivo. Rango normal: 2
-3V

Minima diferencia de voltaje de
la CAN

Minima diferencia enire los voliajes CAN alto y CAN bajo. Rango normal:
~0V.

Maxima diferencia del voltaje
de la CAN

Maxima diferencia entre los voltajes CAN alto y CAN bajo. Rango
normal: ~ 2 V.

Minimo voltaje de alimentacién

Minimo voltaje de alimentacion medido al nivel de voltaje presente
generado por la alimentacion de energia inferna (12 VCD) o externa (24
VCD). Rango normal: ~ 5 % de folerancia de los valores nominales.

Maximo volfaje de alimentacion

Maximo voltaje de alimentacion medido al nivel de voltaje presente
generado por la alimentacion de energia inferna (12 VCD) o externa (24
VCD). Rango normal: ~ 5 % de folerancia de los valores nominales.

Minima corrienfe de
alimenfacion

Minimo consumo de corriente de alimentacién medido con las celdas
conectadas. Rango normal: ~ 10 mA — 38 mA por celda.

Maxima corrienfe de
alimentacion

Maximo consumo de corriente de alimentacion medido con las celdas
conectadas. Rango normal: ~ 10 mA — 40 mA por celda.

METTLER TOLEDO IND780 Guia del usuario
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Diagnosticos externos

La IND780 incluye un servicio que proporciona herramientas valuables para examinar la operacion
de la terminal, sus opciones y software instalados, y las celdas de carga asociadas (sélo para
bases POWERCELL). La informacion disponible a través de ayuda en la red incluye:

e Configuracion del hardware y software del sistema

o Utilizacion de recursos

e  Compartir variables de datos, vistas estafica o dindmicamente

e Estado y estadisticas de la bascula y celdas de carga (Si se usan celdas de carga digitales)

Se ingresa a la ayuda en la red mediante un explorador de red via conexion Ethernet. Conecte con
el terminal usando su Direccion IP. Dependiendo de como esté configurada, la direccion IP de la

terminal puede aparecer en la parte superior derecha de la pantalla principal. También puede sen
vista y establecida en la configuracion en Comunicacion > Red > Ethernet.

En la parte inferior de cada pdgina, un botén HOME regresa la visualizacion a la pdgina de indice
mostrada en la Figura 3-37.

Pdgina de indice

Cuando la ayuda en la red se ingresa por primera vez, la pagina de indice mostrada en la Figura
3-37 aparece en la ventana del navegador.

Address |@ http://172.18.54.91/IND 780/excalweb. di?webpage =index.htm LI a Go | Links * ‘ '@ -
. =
IND780  Terminal: IND780 ac Bles & it

Web Server Options

« System Information
+ Resource Utilization
« Scale Statistics

+ Scale Data

Diagnostics & Maintenance

+ Read Shared Data
« Load Cell Statistics
+ Load Cell Data

|°§] Done ’_ ’_ ’_ ’_ ’_ |\j Local intranet

s

Figura 3-33: Pantalla principal de la ayuda en la red

Haga clic en los enlaces de esta pdgina para visitar las vistas respectivas, cada una de las cuales
estd detallada en las siguientes secciones.
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3.7.9.2. Archivo de ayuda

Un archivo de ayuda, al qu

e se puede ingresar desde cualquier pdgina mediante el boton de ayuda

ﬂ explica el rango total de las caracteristicas de la utilidad. La Figura 3-38 muestra una parte del

archivo de ayuda.

A http://192.168.0.1 - INDT80 Web Help - Microsoft Internet Explorer = =] 3]

IND780 Web Help

The IND780 offers the user valuable tools for examining system operation through the web pages
listed below. These include web pages for viewing the system configuration and system
utilization of resources. Shared data variables can be viewed either statically or dynamically on
the Shared Data web page. Fourweb pages present current information about the state and
operation of the local scales and their load cells (if digital load cells are used). An IND780
Terminal can also be restarted or reset by an administrator or service technician if the need

arnses

éi Done

iew [ System Information
o IND780 Description Field
This field, located just below the web page name, displays a detailed description of
the IND780 Terminal as stored in the shared data variable xs0108

o TCPIIP
Shows the IP (Internet Protocol) address, Subnet Mask, and Gateway Address of
the IND780 Terminal

o Equipment List
Contains the IND780 Terminal hardware configuration

o Application Software

All resident application software is detailed

o o

| L

|4 Internet

Figura 3-34: Archivo de ayuda

En la parte inferior de la pagina, un boton de cerrar pagina (CLOSE PAGE) permite al usuario cerrar
esta ventana del navegador sin salir de la utilidad de ayuda en la red.

3.7.9.3. Informacién del sistema

La pagina de informacion del sistema proporciona informacion acerca de la direccion IP de la
terminal, numeros de partes de componentes instalados, versiones de software y numeros de serie,
y software de aplicacion instalado.

IND780

Model:
ID1:
D2:
D3

IND780 RST
IND780 CP

Baseboard

HMI Mono
Analog Load Cel
Analog Load Ce
Serial 10

Discrete |10

View / System Information

MTA ETE-XSC255

173678R.0 3.07.00
3.07
Equipment List ber Serial Number Kit Number|
50-3763C402C 0505700015
22009023 occooeooneead 0000000000021 22008023
22009026 xeooooooeook 0000000000018
Il 22009030 172240R.0 VM7 54057418
Il 22009030 C171655R.0 1UMBQ 64057418
22009901 172506R.0 0000000000009 64057420
22009913 172504R.0 P000000000057 64057422
Name
Scale 1
Scale 2

Terminal: IND780 2]

Serial Number Kit Number|

IND780
IND780
Metftler Toledo

Part Number Software

METTLER TOLEDO IND780 Guia del usuario

Figura 3-35: Pdgina de informacion del sistema
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3.7.9.4. Utilizacion de recursos

La pagina de utilizacion de recursos da una imagen del estado actual de la terminal, incluyendo el
uso de la CPU e informacion acerca de los diferentes tipos de memoria usados por la IND780.

IND780 Terminal: IND780

View / Resource Utilization

CPU & Power On

CPU Utilization Current: 28% Peak: 48%
Total power on time: 0.01 days

Time since last power on:  0.01 days

Power on cycles: 2

Memory Capacity

Flash Memory  128.03 MB 86.85 MB 4118 MB (32%)
CMOS RAM 0.26 MB 0.10 MB 015 MB (58%)
Dynamic RAM 2516 MB 14.92 MB 1024 MB  (40%)
Heap Memary 2509 MB 0.24 MB 2484 MB (99%)

Tasks Running

Figura 3-36: Pdgina de utilizacion de recursos
3.7.9.5. Estadisticas de la bdscula

La pdgina de estadisticas de la bascula muestra una variedad de datos para cada bascula

instalada.
IND780  terminal: IND780
View / Scale Statistics
Usage 1 2 3 4
Usage Time 85% 90%
Usage Cycles f Day 3 0
Transactions / Day 36 0
Total Transactions 36 0

Peak Loading

Peak Weight Since Power On 104750 kg 54200 kg
Peak Weight 104750 kg 54200 kg
Average Peak Load 14% 0%
Statistics

Total Weight 680240 kg Okg
Scale Under Range 4 0
Scale Overloads 1 0
Zero Commands 3 0
Zero Command Failures 2 0
Zero Command Failures 66% 0%

Figura 3-37: Pdgina de estadisticas de la bascula
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3.7.9.6. Datos compartidos

La pagina de dafos compartidos permite al usuario interactuar con la terminal, solicitando una
visualizacion de los valores actuales hasta para diez variables de datos compartidos al mismo
tiempo. Los valores se entran ingresando el nombre de los dafos comparfidos en uno de los
campos a la izquierda, y después haciendo clic en el boton de guardar cambios en la parte
inferior. El boton estd enfocado cuando se hace una nueva entrada en un campo de nombre.

IND780  Temminal: IND780
View / Shared Data

w0200 26960~ 22450°KgA A AANARER ST T2V

xp0117 10163

cal111 0

cel204 1 Auto Refresh

ce0223 | 1950012 Start

ce225 16

St d

cel2ds | 3 oPRe

plo102 2 Sio

nt0102  192.168.000.001

Auto Refresh must be stopped in order to enter or

w203 kg change a Shared Data name.

Figura 3-38: Pdgina de datos compartidos

Para actualizar los valores mostrados sin cambiar ningtn nombre de variable, haga clic en el
boton de actualizacion manual.

Los valores pueden también actualizarse automaticamente, en intervalos de un segundo, haciendo
clic en el boton de iniciar. Una vez que seleccione iniciar, el boton de defener se enfoca y puede
hacer clic. El estado actual de la visualizacion dindmica (defenida o ejecutandose) se muestra en
un campo entre los dos botones. Observe que, como se indica en la pdgina, la actualizacion
automatica debe detenerse antes de que se puedan ingresar nombres de datos compartidos.

Para una lista completa de los nombres de datos compartidos disponibles, consulte el manual de
datos compartidos de la IND780. En el ejemplo mostrado en la Figura 3-42, la informacion de los
dafos compartidos se visualiza de la siguiente forma:

Tabla 3-5: Informacion de datos compartidos

Nombre Datos mostrados Interpretacion

wi0200 | 96980~ .. .efc. Compuesto de los bloques de datos para la bdscula 2
xp0117 | 10163 Alimentacién eléctrica acumulativa a tiempo, en minutos
ca0111 | O Apariencia de SmartTrac. Grdfica de barras = 0

ce0204 | 1 Numero de rangos definidos para la bdscula 2

60223 | 1950012 ggpotelg gglszﬁtljc;ﬂ;odor en el valor de calibracion del medio
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Nombre Datos mostrados Interpretacion

Cddigo GEO establecido en la pagina de configuracion de la

ce0225 | 16 bascula 2

Configuracion del puente de ganancia de la celda de carga
analégica. 3 = 3 mv/V

pl0102 | 2 Tipo de mddulo de inferfase PLC. 2 = PROFIBUS
ntf0102 | 192.168.000.001 | Direccion IP de Ethernet

Unidades primarias establecidas en la pdgina de calibracion
de la bascula 2

Ce0245 | 3

wi0203 | kg

Cuando una cadena es mas larga que el ancho de visualizacion de datos de 40 caracteres (por
ejemplo wt0200 en el ejemplo de arriba), los botones de desplazamienfo a la izquierda/derecha

<> pueden usarse para moverse a fravés de la cadena para verla completamente.
3.7.9.7. Datos de la bascula

La pdgina de datos de la bascula muestra informacion que incluye la configuracion actual y los
valores de calibracion para cada bdscula instalada. La visualizacion de calidad de la sefial
permite identificar y resolver problemas de la conexion entre la IND780 y las celdas de carga.
Cuando la calidad es pobre, se muestra una barra roja. Una barra amarilla indica calidad
adecuada, y una barra verde significa que la calidad es buena, como en el siguiente ejemplo.

IND780  terminaio a
View / Scale Data
I Scale Number 2 3 5
Interface Type Analog Analog None None None
Capacity 50000 kg 100000 kg
Increment Size 10kg 10kg
Calibration Weight 50000 kg 100000 kg
Calibration High Counts 2260854 1224849
Calibration Zero Counts 999429 100257
Last Zero Counts 999428 100329
Display Increments 5000 10000
Counts / Increment 252 112
Signal Quality = e
Current Counts 1395454 276745
Adjusted Counts 396026 176416
Current Weight 15700 kg 15690 kg

Figura 3-39: Pdgina de datos de la bdscula
3.7.9.8. Datos de la bdscula PDX (solamente bases POWERCELL PDX/PowerMount)

La pagina de dafos de la bascula PDX o PowerMount (Figura 3-44) muestra informacion
individual de las celdas de carga para una bdscula PDX o PowerMount instalada: Esta pdgina
proporciona acceso a varias vistas:

e (Conteos ajustados ¢ \Voltaje de enfrada (solamente servicio de MT)
e Peso brufo e (Concentracion de gas (solamente servicio de MT)
e Errores de comunicacion ¢ Temperatura (solamente Servicio de MT)

Como se indica en la lista anterior, algunas vistas son accesibles solamenfe si se ha
desblogueado la Seguridad del servicio de MT.
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En las paginas de dafos, cada nodo de celda esta representado por un circulo con diferentes
colores para indicar si existen ciertas condiciones de falla. Un circulo con un contorno rojo (como
en las celdas 2 y 7 en el ejemplo siguiente) indica que se detectd una condicion de falla, pero en
una vista diferente. Un circulo completamente rojo indica que hay una falla presente en la vista
actual.

Las condiciones de falla que se indican incluyen errores de comunicacion, desviacion de cero de
la celda, sobrecargas de las celdas y ruptura de la caja. Haga clic en cada celda individual para ir
a una pagina de celda de carga PDX defallada especifica (Figura 3-44).

IND780 Terminal: IND780 [ 2|

View PDX POWERCELL - Scale 1

View |Adjusted Counts % | Cell |Percent of Section Total | Total 00 Ib

Section 1 Section 2 Section 3 Section 4
001b 001b 001b 001b

[Home ]
Figura 3-40: Pdgina de datos de la bascula PDX

3.7.9.9. Terminal PDX (solamente bases POWERCELL PDX y PowerMount)

La pagina Terminal PDX (Figura 3-45) muestra los volfajes minimo y maximo y corriente
detectados en la farjeta opcional PDX del IND780. Esta pagina puede usarse para deferminar si la
tarjeta opcional PDX del terminal estd proporcionando los pardmetros eléctricos adecuados para
respaldar la comunicacion del bus de la CAN y para energizar las celdas. También ayuda a indicar
Si existen problemas de cableado deficiente, una condicion de corto o una alimentacion de energia
sobrecargada. La mayor parte de la informacion de esta pagina es solo accesible si se desbloquea
la Seguridad del servicio de MT del terminal.
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3.7.9.10.
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IND780 Terminal: IND780 a

View PDX Terminal

PDX Option Board Load Cell

ID PDX POWERCELL

Software Version XR130 A1.26

PIN 64064718

SIN PCT0000000004
CAN_H Minimum 252V CAN Diff Maximum 203V
CAN_H Maximum 3NV Voltage Minimum 2424V
CAN_L Minimum 151V Voltage Maximum 2428V
CAN_L Maximum 256V Current Minimum 89.00 mA
CAN Diff. Minimum 002V  Current Maximum 101.00 mA

Figura 3-41: Pdgina Terminal PDX
Celda de carga PDX (solamente bases POWERCELL PDX y PowerMount)

La pdgina de la celda de carga PDX (Figura 3-46) proporciona una vista colectiva de varios
parametros de diagnostico para una celda POWERCELL PDX seleccionada. La mayoria de los
campos de datos tendran un valor actual y un valor registrado en el momento de la calibracion.
Los dafos se ordenan en cinque categorias principales: puncion, temperatura, voltajes y otros
errores. Cuando una categoria o valor se resalta en rojo, esto indica que un valor estd fuera de su
rango normal, lo cual puede significar que existe una condicion de error. La mayor parte de la
informacion de esfa pagina es solo accesible si se desbloquea la Seguridad del servicio de MT del
terminal.

IND780  Temminai: nD780
View PDX POWERCELL 2
Scale 1 Load Cell 2 v
Calibrated Current Calibrated Current
Model 0072  Cell Capacity 30000 kg
Serial Number 77240109  Increment Size 20 Ib
Installation Date 2009/02/06  Software Version 121
Weight
Zero Counts 13631 13328 Maximum 172
Current Counts 13334 Current -15 152
Adjusted Counts 6 Minimum 97
% Load 11.2%  VLL=LES
Maximum Load 0 COM Supply 507V 5.08V
Overloads 0 Load Cell Supply 2392V 2396V
Symmetry Errors 0 Shield 000V 051V
Zero Errors 0 CAN_H Dominant Xmit 361V 361V
CAN_L Dominant Xmit 128V 129V
Gas Concentration (%) 99 0
CAN_H Recessive 238V 238V
CAN_L Recessive 238V 238V
Other Errors
Cell Errors 0
Terminal Errors 325

Figura 3-42: Pdgina de la celda de carga PDX
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3.7.9.11. Estadisticas de las celdas de carga y datos de las celdas de carga (Sélo para bases POWERCELL PDX y
PowerMount)

Las estadisticas de las celdas de carga (Figura 3-47) y los datos (Figura 3-48) son recolectadas
de las bases POWERCELL. En los ejemplos mostrados estd instalada una tarjeta opcional
POWERCELL pero no se conecta ninguna celda de carga.

Address I@ http: /{192, 168.0.1/IND780/excalweb. diFwebpage=cellstats. htm LI a Go | Links **

I N D780 Terminal 0 H

View / Load Cell Statistics

|»

Cell Cell Zero

Addr. Overloads Errors
1 i 0 0 0 0 [
2 2 0 0 0 0
3 2 0 0 0 0
4 4 0 0 0 0
E
Eloure T e

Figura 3-43: Pagina de estadisticas de las celdas de carga

| N D?BO Terminal: IND780 [ 2|

View / Load Cell Data

1 1 1.000000
2 2 1.000000
) 3 1.000000
4 4 1.000000

oo oo|Ee
oo ook

Figura 3-44: Pdgina de datos de las celdas de carga
3.7.9.12, Simetria de celda de carga (sélo bases POWERCELL PDX y PowerMount)

Cuando se activa la monitorizacion de simetria, la pagina Ver/Cargar simefria de la celda (Figura
3-49) muestra la diferencia de porcentajes de simetria de la celda de carga. Los valores de
diferencia de simetria se muestran sélo cuando se excede el umbral de inicio de la monitorizacion.
Esta pagina se puede ufilizar para resolver problemas de fallos de celda de carga basandose en la
diferencia de simefria. O bien se puede utilizar para determinar un valor de umbral de diferencia
adecuado para la CONFIGURACION.

IND780  Terminal: IND780 Hi

View / Load Cell Symmetry

Scale 1
Difference threshold = 10.00%
% Difference
01 0.00
02 0.00
03 0.00
04 0.00

Figura 3-45: Pdgina de simetria de celda de carga
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Monitorazion de guardian

El principal microprocesador de hardware del IND780 presenta un temporizador guardian de
hardware incorporado que se usa para confrolar constantemente el rendimiento de los canales de
medicion, pantalla de peso, comunicaciones periféricas y las funciones de E/S discretas. Si fallara
alguna de estas funciones al responder al guardian en el plazo del intervalo de tiempo fijo, el
temporizador guardian superard el tiempo de espera y todo el terminal se reiniciara
automdticamente en 40 segundos. Dada la gravedad del fallo del sistema, es posible que el
terminal registre el fallo de actualizacion del guardian en el registro de errores. La supervision del
guardian permite que el terminal detecte deferminados fallos del sistema y que los solucione
automaticamente.

Reinicializacion maestra

Se proporciona una reinicializacion maestra de hardware que establece fodos los valores de la
terminal IND780 en los valores predeterminados de fabrica (consulte el Apéndice B, Configuracion
de fdbrica). Esto incluye informacion de configuracion y configuracion de la bdscula, archivos de
registro (excepto el registro de errores) y contadores. La reinicializacion maestra se realiza
tipicamente cuando:

e Se hace un cambio a la configuracion del hardware, como agregar una nueva bascula o una
tarjeta de E/S discontinuas a la terminal.

e Se presenta un problema de configuracion de software que no puede ser resuelfo sin empezar
desde la configuracion de fdbrica.

e Cuando se presenta un problema de configuracion de software que no puede ser resuelto sin
empezar desde la configuracion de fabrica.

e Despues de que se realiza una acfualizacion de un programa de instrucciones del fabricante.
e (Cuando la seguridad estd habilitada para proteger la configuracion, y se pierde la contrasefa

B Hay dos tipos de reinicio maestro posibles, dependiendo de la posicion del inferrupfor S2
(mostrado en su posicion desactivada [OFF] en la Figura 3-50): Un reinicio completo
incluyendo informacion de configuracion de la bascula significativa en cuanto a metrologia, y
un reinicio que preserva la informacion de la bascula.

Para iniciar una reinicializacién maestra, lleve a cabo los pasos siguientes:

B Siestd habilitada la seguridad para proteger la configuracion y se pierde la contrasefa, se
debe realizar una reinicializacion maestra para recuperarla.

1. Interrumpa la corriente.

2. Si el reinicio va a incluir informacion de configuracion de la bascula, cologque el S2 en su
posicion activada (ON). Si se va a conservar la informacion de configuracion de la bascula,
deje el S2 desactivado (OFF).

3. Presione y mantenga de esa forma el boton de REINICIALIZACION MAESTRA.
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! Botdn de
reinicializacion

Figura 3-46: Ubicacion del boton principal de reinicializacién del PCB principal

Conecte la energia. Mantenga presionado el botén de REINICIALIZACION MAESTRA hasta que la
unidad pite y aparezca el mensaje "reinicializacion de BRAM a valores de fabrica” (BRAM reset
to Factory).

Presione ENTER para conocer cada cuadro de mensaje a medida que aparecen.

Si el S2 fue colocado en “ON” para incluir informacion significativa en cuanto a metrologia en
el reinicio, regréselo a la posicion “OFF”.

3.8. PCB principal

3.8.1. Extraccion del PCB principal

3.8.1.1. Para remover la PCB principal de una IND780, siga estos pasos

1.

Interrumpa la corrienfe.
Use una banda de conexion a tierra para prevenir riesgo de descarga electrostatica.

En la parte posterior de la terminal, identifique la efiqueta y fodos los cables de la tarjeta
opcional.

Desconecte los cables de la tarjeta opcional y el cable de corriente de la parte posterior de la
terminal.

Puede no ser necesario refirar el montaje de panel de su sifio. Si es necesaria la extraccion:

Utilice una llave de tuercas de 8 mm para refirar las cuatro tuercas que aseguran la terminal a
Su ubicacion de montaje.

Retire la placa posterior y levante la terminal de la abertura en la que estd instalada.

Abra la terminal removiendo su cubierta posterior (en el caso de una ferminal de panel de
montaje) o su panel frontal (en el caso de una ferminal para ambientes adversos).

Retire los dos tornillos que sujetan la guia de la tarjefa superior, mostrada en la Figura 3-51, y
levante la guia de sus soportes.
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Figura 3-47: Guia superior de la tarjeta

B Las clavijas de conexion de la tarjeta opcional son delicadas. Tenga cuidado para evitar
danarlas al refirar las farjetas.

10. Observe la ubicacion de las tarjetas opcionales y luego retirelas y coldéquelas a un lado en una
estera libre de estdfica.

11. Retire todos los conectores periféricos de sus conexiones - COM1, COM2, Ethernet, USB,
alimentacion y video. La ubicacion de los conectores se indican en la Figura 3-52.

o : . , CONECTOR
» E fh)

USB

CONECTOR

TARJETA ETX ETHERNET

CON TARJETA
CF INSTALADA

CONECTOR DE
ENERGIA

CONECTOR
COM1

MODULO
PLC

CONECTOR

CABLE DE VIDEO COM2

Figura 3-48: Conexiones y tornillos de montaje de la PCB principal

12. Desconecte cualquier cable del médulo de inferfase PLC o conectores de sus entradas.

13. Afloje y refire los seis fornillos que sujetan la PCB principal a la caja. Sus ubicaciones estan
indicadas con un circulo en la Figura 3-52. En el caso de una terminal de montaje de panel,
los cuatro sujefadores exteriores serdn soportes hexagonales, como se muestra en la Figura
3-63.
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Figura 3-49: Soporte de una PCB principal
14. Levante cuidadosamente la PCB de su caja y coléquela en una estera libre de estdtica.
3.8.2. Instalacion de la PCB principal

E Todos los tornillos de montaje deben ser instalados con un forque de 23 libras por pulgada
(2.6 Nm).

1. Ubique la farjeta PCB principal sobre los seis soportes en la caja de la terminal.
2. |Instale los soportes hexagonales:

Para una ferminal de panel de montfaje, instale tornillos en los agujeros de centro y los
agujeros exteriores de los cuatro soportes hexagonales (vea la Figura 3-53).

Para una ferminal con caja para ambientes adversos, instale seis fornillos.

Conecte de nuevo todos los periféricos - COM1, COM2, Ethernet, USB, alimentacion y video.
Instale las tarjetas opcionales como sea necesario.

Conecte de nuevo el cable del modulo de inferfase PLC o los conectores, segun el caso.

e S L

Coloque la cubierta posterior o el panel fronfal.

3.9. Tarjeta ETX

3.9.1. Versiones de la tarjeta ETX

Los ferminales IND780 mds recientes estan equipados con una tarjera ETX mads rdpida de nueva
generacion. La PCB principal del IND780 es compatible con ambos tipos de tarjeta, pero el
terminal debe usar las versiones del software del fabricanfe como sigue:

Tarjeta ETX original ~ Software del fabricante version 6.x o anterior
Tarjefa ETX nuevo Software del fabricante version 7.x 0 mas recienfe

Para determiner qué fip de tarjeta ETX estd instalada en un terminal IND780, observe la pantalla
durante el reinicio. El tipo do procesador aparecerd en la esquina superior izquierda de la pantalla:

MSC ET(e) — PXA255 = tarjeta original
MSC ET(e) — PXA270 = tarjefa nuevo
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Para identificar los dos tipos de tarjefa ETX, consulte la Figura 3-54. Observe el cambio de
orientacion en la tarjeta CF.

Original / PXA255 Nuevo / PXA270

| Oy
691 HE09C0E00 ﬁ - W
WA . @

CompactFlash*

15MB/s*
; ZGB

Figura 3-50: Tarjetas ETX

3.9.2. Extraccion de la tarjeta ETX

Para retirar la tarjeta ETX de la PCB principal, retire primero la farjeta principal del chasis de la
IND780. Luego:

1. Refire los dos tornillos que sujetan la guia inferior de la tarjeta y la tarjeta ETX a la PCB
principal (Figura 3-52). La ubicacion de estos tornillos se indica en la Figura 3-55.

Figura 3-51: Ubicacion de los tornillos de la guia inferior de la tarjeta
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2. Refire los ofros dos tornillos que aseguran la tarjeta ETX en su sitio, mostrados en la Figura
3-56.

Figura 3-52: Tornillos de montaje de la farjeta ETX

3. Teniendo cuidado para evitar descarga estatica, levante la tarjefa ETX de sus conectores,
comenzando por el extremo de la farjefa CF indicado en la Figura 3-56.

4. Levante la farjeta ETX de la PCB principal y coloquela en una estera libre de estdtica.
3.9.3. Instalacion de la tarjeta ETX

Este procedimiento debe realizarse con la PCB retirada de la caja de la IND780:

B Todos los tornillos de montaje deben ser instalados con un forque de 23 libras por pulgada
(2.6 Nm).

3.9.3.1. Para instalar la tarjeta ETX a la PCB principal

1. Observe la orientacion de la farjeta ETX indicada en la Figura 3-55. Los conectores de la ETX
estan arreglados de tal forma que no puede ser instalada hacia afrds.

2. Coloque la farjeta ETX sobre sus conectores. La Figura 3-567 muestra dos de los conectores, y
la Figura 3-58 muestra una vista lateral de la tarjeta descansando sobre sus conectores.

Figura 3-53: Acercamiento de los conectores de la ETX en la PCB principal

Figura 3-54: Tarjeta ETX descansando sobre sus conectores

3. Con la PCB principal descansando horizontalmente en una estera libre de estatica, presione
firmemente sobre cada conector de la tarjeta ETX para asentarla. Los conectores se asientan
con un sonido de ajuste.

B Observe que el solo hecho de instalar los tornillos de montaje de la tarjeta ETX no asentard los
conectores correctamente (vea la Figura 3-59). Cada conector debe presionarse en su sitio.
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3.9.4.
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Figura 3-55: Conectores de la tarjeta ETX asentados de forma incorrecta

4. Compruebe que todos los conectores estén fotalmente asegurados, como se muestra en la
Figura 3-60.

Figura 3-56: Conectores de la tarjeta ETX totalmente asentados

5. Instale los tornillos para asegurar la farjeta ETX a la PCB principal. Dos de esfos fornillos
también aseguran la guia inferior de la tarjeta. Esta barra es asimétrica, y debe montarse en la

orientacion indicada en la Figura 3-55. Observe que el extremo mas largo esta orientado hacia
la bateria de la PCB principal.

Extraccion e instalacion de la tarjeta CF

Para refirar una tarjeta CF de la tarjeta ETX, sujefe los lados de la tarjeta CF y deslicela con cuidado
fuera de la ranura, en la direccion que se indica en la Figura 3-61. Puede ser necesario mover la

tarjeta suavemente de lado a lado para separarla. Si se instala la opcion de interfase de PLC, es
posible que primero deba retirarse.

Observe que la Figura 3-61 muestran la tarjeta CF en la misma orientacion que en la Figura 3-52.
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Figura 3-57: Extraccion de la tarjeta CF

Para instalar una tarjeta CF en la tarjeta ETX, deslice la tarjefa CF dentro de su ranura. Mantenga
derecha la farjeta, para evitar dafiar las clavijas de la ranura. La farjeta se ajustard en su lugar.

Hay dos guias en la farjeta CF. Una es mas delgada que la ofra. No haga fuerza sobre la tarjeta CF
para colocarla en su ranura.

B Sila tarjefa CF se ha reformateado complefamente en un ordenador, es imporfanfe para
seleccionar el sistema de archivos FAT como la opcién de formateo.
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3.10. Alimentacion de energia eléctrica

3.10.1. Extraccion de la fuente de alimentacion de energia eléctrica

Los componentes de la fuente de alimentacion pueden estar calientes al facto. Permita que se
enfrien antes de realizar el procedimiento descrito abajo.

3.10.1.1. Para remover una fuente de energia

1. Desconecte el cable entrante de energia y el cable de la PCB principal de sus conectores en la
tarjeta de alimentacion de energia. Estos conectores estan codificados y solo pueden
conectarse en la orientacion correcta. En la Figura 3-62 se muestran conectados y en la Figura
3-63 se muestran desconectados.

Conector de
energia de la
PCB principal

Conector de
energia
entrante

100000000000 |,
COPIIIPII0.

Figura 3-58: Energia eléctrica conectada
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Figura 3-59: Energia eléctrica desconectada

2. Utilice una llave de tuercas de 7 mm para retirar la tuerca y la arandela de cada uno de los
dos postes que sujetan el soporte de la fuente de alimentacion a la caja. Estas fuercas se
indican en la Figura 3-630. En una ferminal de montaje de panel (mostrado aqui), este
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soporte se monfa al lado de la PCB principal. En una terminal de caja para ambientes
adversos, el soporte estd monfado a una pared del exiremo de la caja.

Levante el soporte y la fuente de energia de la caja.

Retire la fuente de energia PCB del soporte removiendo los cuatro tornillos, uno en cada
esquina, como se puede ver en la Figura 3-63.

3.10.2. Instalacion de la fuente de energia eléctrica
B Todos los tornillos de montaje deben ser instalados con un forque de 23 libras por pulgada
(2.6 Nm).
3.10.2.1. Para instalar una fuente de energia

1. Montfe la fuente de energia PCB al soporte de montaje usando cuatro tornillos, uno en cada
esquina. Observe la orientacion de la fuente de energia con relacion al soporte en la Figura
3-63.

2. Posicione el soporte sobre los dos posfes de montaje en la caja de la terminal e insfale dos
tuercas con arandelas de estrella para asegurarlo en su sitio.

3. Conecte el cable entrante de energia a la PCB principal como se muestra en la Figura 3-62.

3.11. Instalacion de tarjeta opcional

E Todos los fornillos de montaje deben ser instalados con un torque de 23 libras por pulgada
(2.6 Nm).

E Las clavijas de conexion de la tarjefa opcional son delicadas. Tenga cuidado de no doblarlas
cuando las alinee con su ranura en la PCB principal.

3.11.1.1. Para instalar una farjeta opcional a la PCB principal

1. Afloje y refire los tornillos que sujetan la guia de la tarjeta superior (Figura 3-51), y ponga en
su sitio sus soportes.

Retire la guia superior de la farjeta.
Coloque la farjeta ETX sobre su conector.

Asegurese de que las clavijas del conector estén correctamente alineadas con la ranura y
presione hacia abajo suavemente para asentar la farjeta en la ranura en la guia de la tarjeta
inferior.

5. Coloque de nuevo la guia superior de la tarjefa, teniendo cuidado en chocar el borde superior
de las tarjetas opcionales en las ranuras de la guia superior (vea la Figura 3-51).
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3.12.

Extraccion e instalacion del modulo de
interfase PLC

Para retirar un médulo de interfase PLC de la PCB principal, afloje v retire los tres tornillos
(indicados en la Figura 3-64) sujetandolo en su sitio, y levante cuidadosamente el modulo de su
conector.

Ubicacién del
conector

072 a7}

Figura 3-60: Médulo de interfase PLC instalado en la PCB principal

Para instalar un médulo de inferfase PLC en la PCB principal

E Todos los tornillos de montaje deben ser instalados con un forque de 23 libras por pulgada
(2.6 Nm).

1. Coloque el modulo sobre su conector.

2. Asegurese de que las clavijas del médulo estén localizadas correctamente sobre el conector y
presione hacia abajo suavemente para unirlos.
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Figura 3-61: Ranura de médulo de interfase PLC en la PCB principal (izquierda) y clavijas del conector
debajo de un médulo (derecha)

3. Instale los tres tornillos indicados en la Figura 3-64.
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4 Partes y accesorios

4.1. Caja para ambientes adversos de la terminal
IND780

—r

©000000000

o
O
Q
O
(o]
o
O
[}
o]
9}
o]
o]

O

0000000000000
00000882000

Q0
00
oQ
o0
o0
[oXe}
(o}e]
(o))
[oXe)
(e} @)

Figura 4-1: Caja para ambientes adversos

4.2. Partes de cajas para ambientes adversos

Tabla 4-1: Partes de cajas para ambientes adversos

Articulo Descripcion de la parte Parte No. Cantidad

1 %?jr;,jtlén:joe igrt](:roglaodd%?/ panel frontal con LCD a color HMI con 30500283 1

2 Tarjeta de base (PCB principal) 64084167 1

e OO | iggraa |
Arnés para farjeta de base HMI 22009179 1

4 Tarjeta ETX de CPU (version PXA270, farjefa CF no incluidos) 64061985 1

5 Bateria 22009188

6 Guia de farjeta de pléstico 22009192 2

7 Fuente de energia con soporte de montaje 64057328 1
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Articulo Descripcion de la parte Parte No. Cantidad

8 Fuente de energia para arnés de farjeta de base 22009186 1
9 Tarjeta programada Compact Flash (CF) (Win CE 5 con 7.x s/w) 64085476 1
Tarjeta programada Compact Flash (CF) (Win CE 6 con 8.x s/w) 30411137 1

10 Caja posterior

e Debe proporcionar fotografias: (1) imagen de la etiqueta de datos
actual, con nimero de serie legible; (2) imagen de etiqueta de 64067676 1
dafos retirada y anulada.

e Los gabinefes de reemplazo no pueden usarse dentro de un drea
peligrosa de la Division 2

n/m Juego de accesorios metalicos (incluye Tornillos, fuercas y

. 64057325 1
espaciador hexagonal)

4.2.1. Articulos diversos de la caja para ambientes adversos
Tabla 4-2: Articulos diversos de la caja para ambientes adversos
Descripcion de la parte Parte No. Cantidad
Juego de sellos para Pesos y Medidas 64056538 1
Juego de etiquetas de capacidad y rango (incluye 5 etiquetas) 64057354 1
Juego de conectores (uno de cada enchufe de los conectores incluidos) 64057327 1
Juego del manguito de sujecion 64057326 1
Opcién PowerMount enamblaje de prensaestopas 30095639 1
Arnés largo para panfalla invertida 64087303 1
Conjunto del casquillo opcional para cable de la PDX 64068346 1
Corddn eléctrico, Norteamérica 22009142 1
Corddn eléctrico Schuko 22009143 1
Cordon eléctrico, Reino Unido 22009144 1
Cordon eléctrico, Australia 22009145 1
Cordon eléctrico, Suiza 22009146 1
Cordodn eléctrico, Dinamarca 22009147 1
Cordon eléctrico, India 22009149 1
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4.3.

4.3.1.

Caja para montaje en panel de la terminal
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Figura 4-2: Caja de montaje en panel
Partes de la caja de montaje en panel
Tabla 4-3: Partes de la caja de montaje en panel
Articulo Descripcion de la parte Parte No. Cantidad

1 Unidad de teclado con LCD a color HMI con tarjeta de controlador 305600284 1
2 Arnés para tarjeta de base HMI 64056103 1
3 Epaquetadura del panel 22009018 1
4 Fuente de energia con soporte de montaje 64057328 1
5 Arnés de fuente de energia a farjeta de base 22009186 1
6 Tarjeta de base (PCB principal) 64084167 1

7 Bateria 22009188
8 Tarjeta ETX de CPU (Version PXA270 -- tarjeta CF no incluidos) 64061985 1
9 Guia de tarjeta de plastico 22009192 2
10 Panel de profeccion posterior 22009021 1
11 Tarjeta programada Compact Flash (CF) (Win CE 5 con 7.x s/w) 64085476 1
Tarjeta programada Compact Flash (CF) (Win CE 6 con 8.x s/w) 30411137 1
n/m | Juego de hardware (incluye tornillos, fuercas y bases de goma) 64057325 1
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4.3.2. Articulos diversos de la caja de montaje en pared

Tabla 4-4: Articulos diversos de la caja de montaje en pared

Descripcion de la parte Parte No. Cantidad
Juego de brazos de monfaje y fornillos 71209381 1
Juego de sellos para Pesos y Medidas 64056538 1
Juego de etiquetas de capacidad y rango (incluye 5 efiquetas) 64057354 1
Juego de conectores (uno de cada enchufe de los conectores incluidos) 64057327 1
Etiquetas de la IND780 64057354 1
Cordon eléctrico, Norfeamérica 22009142 1
Cordon eléctrico Schuko 22009143 1
Corddn eléctrico, Reino Unido 22009144 1
Cordon eléctrico, Australia 22009145 1
Cordon eléctrico, Suiza 22009146 1
Cordodn eléctrico, Dinamarca 22009147 1
Cordon eléctrico, India 22009149 1
Kit de extension de conector USB para terminal de montaje en panel 30139559 1
4.3.3. Documentacion
Tabla 4-5: Documentacion
Descripcion de la parte Parte No. Cantidad
CD de documentacion 64057241 1
Guia de instalacion 64057253 1
Guia de instalacion, Divisién 2 y Zona 2/22 64063214 1
Guia del usuario, en inglés 64057247 1
Guia del usuario, en alemdn 64057248 1
Guia del usuario, en francés 64057249 1
Guia del usuario, en espafiol 64057250 1
Guia del usuario, en italiano 64057251 1
Manual técnico, inglés 64057242 1
Manual técnico, alemdn 64057243 1
Manual técnico, francés 64057244 1
Manual técnico, espariol 64057245 1
Manual técnico, italiano 64057246 1
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4.4. Componentes opcionales

4.4.1. Madulo de relé de E/S remotas ARM100

Descripcion de la parte Parte No.
Mddulo ARM 100 71209352
Suministro de energia de 24 VDC (100 — 240 VAC universal) 64053820
4.4.2. Conector M12 PowerDeck
3
%,
Kg %,
Descripcion de la parte Parte No.
Conector M12 PowerDeck 30411436
4.43. Brazos para montaje en pared (cajas para ambientes adversos)
Descripcion de la parte Parte No.
Juego para montaje en pared 71209353
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444. Soporte de montaje VESA (Caja per ambientes adversos)

Soporte de montaje VESA 22020286

4.4.5. Opcion POWERCELL MTX

Opcion POWERCELL MTX 64057417

4.4.6. Opcion POWERCELL PDX/PowerMount

8

LN

Opcion POWERCELL PDX/PowerMount 64067252
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4.4.7.

4.4.8.

4.4.9.

4.4.10.
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Opcion de celda de carga analdgica

Opcion de celda de carga analdgica simple

64063330

Opcion IDNet

Opcion de IDNet/DigiNET

64057421

Opcion de interfase de medidor de flujo

Opcién de interfase de medidor de flujo

64068605

Opcion de relé de E/S discontinuas
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Opcidn de relé de E/S discontinuas 64057419

4.4.11. Opcion de E/S discontinuas, estado sélido

Opcidn de E/S discontinuas, estado sélido 64057422

4.4.12. Opcion serial

Opcion serial 64057420

4.4.13. Opcion de salida analégica de doble canal

Opcion de salida analogical de doble canal 72230302
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4.4.14. Opcién de PLC de E/S remotas Allen-Bradley (Descatalogado, enero de 2021)

Opcion A-B RIO 71209098

4.4.15. Opcion de PLC de ControlNet

Opcién de PLC de ControlNet 64057423

4.4.16. Opcion de PLC de DeviceNet

Opcidn de PLC de DeviceNet 72193580

64057250 | 15| 05/2021 METTLER TOLEDO IND780 Guia del usuario 4-9



4.4.17. Opcion de PLC de EtherNet / IP y de Modbus TCP

Descripcion de la parte Parte No.

Opcion de PLC de EtherNet / IP y de Modbus TCP 64058677

Nota: Modbus TCP requiere la version de farjeta Ethernet/IP 1.32 o mds reciente

4.4.18. Opcion de PLC Profibus (caja de montaje en panel)

Descripcion de la parte Parte No.

Opcion de PLC Profibus (cabecera vertical, caja de panel) 71209096

E Tenga en cuenta que el conector de Profibus no esta incluido

4.4.19. Opcion de PLC Profibus (cajas para ambientes adversos)

Descripcion de la parte Parte No.

Opcidn de PLC Profibus (cabecera horizontal; caja para ambientes adversos) 71209097

B Tenga en cuenta que el conector de Profibus no estd incluido
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4.4.20.

4.5.

4.5.1.

4.5.2.

4.5.3.

4.5.4.

4.5.5.
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Opcion de PLC Profinet

Descripcion de la parte

Parte No.

Opcion de PLC Profinet

30130721

Aplicaciones de software

E Los kits de aplicacion incluyen llave (ibutton) de hardware de aplicacion y archivos de

software para descargar en el terminal (Si se requiere)

TaskExpert
Descripcion de la parte Parte No.
TaskExpert 22009173
Axle-780
Descripcion de la parte Parte No.
Aplicacion para vehiculos (eje) 64061173
COM-780
Descripcion de la parte Parte No.
Modulo COM-780 22009174
Aplicacion para vehiculos Drive-780
Descripcion de la parte Parte No.
Aplicacion para vehiculos Drive-780 22009172
COM-780 con TaskExpert
Descripcion de la parte Parte No.
Modulo COM-780 con TaskExpert 22009175
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4.5.6. Vehiculos (Drive-780) y TaskExpert

Descripcion de la parte

Parte No.

Aplicacion para vehiculos (Drive-780) con TaskExpert

64057889
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METTLER TOLEDO Service
Para proteger su producto METTLER TOLEDO:

Felicidades por elegir la calidad y precision de
METTLER TOLEDO. El uso adecuado de acuerdo con
estas insfrucciones y la calibracion y el
mantenimiento regular de parte de nuestro personal
de servicio entrenado en fabrica aseguran una
operacion confiable y precisa, lo cual protege su
inversion. Comuniquese para preguntar acerca de
nuestro contrafo de servicio adaptado a sus
necesidades y presupuesto.

Le invifamos a registrar su producto en
www.mt.com/productregistrafion para que podamos
comunicarnos con usted e informarle nuestro
desarrollo, actualizaciones y notificaciones
importantes relacionadas con su producto.

www.mt.com/IND780

Para obtener mds informacion

Mettler-Toledo, LLC
1900 Polaris Parkway
Columbus, OH 43240
Phone 800 438 4511
Fax 614 438 4900
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