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METTLER TOLEDO Service

Enhorabuena por elegir la calidad y precision de METTLER TOLEDO. El uso adecuado de su nuevo equipo
siguiendo este manual, y la calibracion y mantenimiento regulares por parte del equipo de servicio formado
en fabrica garantizan un funcionamiento fiable y preciso, profegiendo su inversion. Péngase en contacto
con nosotros acerca del acuerdo de servicio ajustado a sus necesidades y presupuesto. Hay mds informa-
cion disponible en

Www.mt.com/service

Exisfen varias maneras importantes de garantizar que usted maximizard el rendimiento de su inversion:

1 Registre su producto: Le invitamos a registrar su producto en
www.mt.com/productregistration
para que podamos ponernos en confacto con usted si hubiera mejoras, actualizaciones y nofificaciones
importantes relacionadas con su producto.

2 Pdngase en contacto con METTLER TOLEDO para obtener servicio: Péngase en contacfo con
METTLER TOLEDO para obtener servicio: El valor de una medida es proporcional a su precision: una
bdscula fuera de las especificaciones puede disminuir la calidad, reducir las ganancias y aumentar la
responsabilidad. El servicio oportuno por parte de METTLER TOLEDO garantizard precisién y optimizard
el tiempo de funcionamiento y la vida util del equipo.

= Instalacién, configuracion, integracion y formacién: Nuestros representantes de servicio reciben
una capacitacion en fabrica y son expertos en equipos de pesaje. Nos aseguramos de que el equi-
po de pesaje esté listo para la produccion de manera rentable y oportuna y de que el personal esté
formado para obtener resultados exitosos.

= Documentacion de calibracion inicial: Los requisifos de aplicacion y del entorno de instalacién
son Unicos para cada bdscula industrial. Su rendimiento se debe comprobar y certificar. Nuestros
servicios y certificados de calibracion documentan la precision para garantizar la calidad en la pro-
duccion y para proporcionar un registro de rendimiento del sistema de calidad.

= Mantenimiento periédico de calibracion: El acuerdo de servicio de calibracién proporciona con-
fianza en el proceso de pesaje y documentacion de cumplimiento de los requisitos. Ofrecemos di-
versos planes de servicio que se programan para satisfacer sus necesidades y estan disefiados pa-
ra ajustarse a su presupuesto.
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Introduccion

1.1 Instrucciones de seguridad

General

El terminal de pesada 1CS466x estd aprobado para el manejo en zonas peligrosas de la Cafegoria 2 /
DIV 1

Si el ferminal de pesada 1CS466x se utiliza en zonas peligrosas, se debe tomar especial atencion. El codi-
go de la prdctica estd orientado al concepto de la "Distribucion segura” fijado por METTLER TOLEDO.
Competencia

* El sisfema de pesada solo puede ser instalado, mantenido y reparado por el personal de servicio auto-
rizado de METTLER TOLEDO.

e La alimentacion de la red eléctrica s6lo puede ser instalada por un especialista autorizado por el opera-
rio propietario.
Aprobacion Ex

¢ No se pueden hacer modificaciones al ferminal y no pueden realizarse reparaciones en los modulos.
Cualquier plataforma de pesada o0 maddulos de sistema que se ufilizan deben cumplir con las especifi-
caciones contenidas en esfe manual. El equipo que no cumple las especificaciones pone en peligro la
seguridad infrinseca del sistema, cancela la aprobacion "Ex" y anula toda garantia o responsabilidad
por el producto.

e La seguridad del sistema de pesada estd garantizada, sélo cuando el sistema de pesada es manejado,
instalado y mantenido de conformidad con las instrucciones respectivas.

e También cumplir con lo siguiente:
— las instrucciones de los modulos de sistema,
— los reglamentos y normas en el respectivo pais,
— el requisito reglamentario de instalaciones eléctricas en zonas peligrosas en el respectivo pais,
— todas las indicaciones de seguridad expedidas por el propietario.

e El sistema de pesada protegido contra explosiones debe verificarse para asegurar el cumplimiento de
los requisifos de seguridad antes de ser puesto en servicio por primera vez, después de cualquier fraba-
jo de servicio y cada 3 afios, por o menos.

Manejo

e Evifar la acumulacion de eleciricidad estdtica.

— Siempre usar ropa de trabajo adecuada durante el manejo o la realizacién de trabajos de manteni-
miento en un sector peligroso.

— Solo utilizar el ferminal de pesada cuando los procesos que conducen a la propagacion de descar-
gas electrostdticas por roce son imposibles.

¢ No utilizar cubiertas profectoras para los dispositivos.
o Evitar dafar los componentes del sistema.

Infroduccion
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1.2 Presentacion

1.2.1 Vision general

Caracteristicas de 1CS466x

Aprobado para zonas peligrosas de la Categoria 2 / DIV 1
Disponible como balanza compacta

Teclado numérico

Display color

Equipos estdndar

Cada terminal de pesada ofrece los siguientes interfaces:

e 1 inferface serie IS-RS232

¢ 1 inferface de balanza, ya sea analégico o digital (SICSpro, IDNet)
Equipos opcionales

El ferminal de pesada se puede equipar o reequipar con un interface adicional:
e RS232 (utilizable como interface de datos o balanza SICS)

e RS422/RSA85 a través de ACM200 en el sector de seguridad

e Balanza analdgica

e IDNet

e SICSpro

1.2.2 Display

Para satisfacer sus necesidades especiales, diferentes composiciones del display estan disponibles en el
meny bajo Terminal -> Dispositivo -> Display -> Composicién display.

Display de pesada lineal — Composicion estandar
1 2 3

r1:._|_||-|_|||:|—1II|_| |

8 —==1I=1
Het
12 45 kg—*‘
7
6 173
-:F'-:h':'-:ﬂfAR -:-':'-:‘:'-:FIH hJ* Z FEE

—r

Datos metroldgicos Para detalles ver la siguiente tabla

Valor de pesada con asterisco, signo y control de Para detalles ver la siguiente tabla
estabilizacion

3  Icono llave de tuercas: servicio necesario Para detalles ver Avisos de acontecimientos y
mensajes de error

N

4  Neto/Bruto
5 Unidad
6 Teclas programables (ajuste de fdbrica, pagi-
nal)
7  Linea auxiliar de dafos El contenido se define en el mend, aqui: grdfico
de barras
8 Simbolo y linea info Para detalles ver la siguiente tabla

4 | Infroduccion ICS466x



Display de pesada lineal - Modo 3 lineas

Max 60 kg ld=20¢g
For |
[ OO0 by
I: 000 ky 0 00
M: OO0 by - kg

Date: 3171072014 Time: 164715

Display de pesada lineal — Modo fuente grande

Max 60 kg ld=20¢g

Display de pesada lineal — Grdfico de barras

El dispositivo ofrece un grdfico de barras que indica la capacidad disponible de la balanza.

Max 60 kg ld=20¢g

3./ 2

Date: 3171072014 Time: 16:54:47

El grdfico de barras indica aproximadamente la parte de la capacidad de la balanza que ya estd ocupada,
y la capacidad que esta todavia por ocupar.

En el ejemplo anferior, aprox. 3/4 de capacidad de la balanza estd ocupada, aungue el peso nefo aplicado
no es muy alto. Por tanto, la razén podria ser un peso de fara alto.

Linea de datos metroldgicos

Los dafos metroldgicos se almacenan en la plataforma de pesada. El ferminal de pesada sirve sélo
como indicador.

En la linea de datos metroldgicos se indica la siguiente informacion:

Simbolo Informacion

(], (x| [ Clases de precision

(W1 w2} Informacion del campo de pesada
Max§ cap) Capacidad maxima

Capacidad minima

Resolucion del display

Min|
E Resolucion aprobada
d =

Approved scale Dispositivo de pesada aprobado

—10 °C ... +40 °C Rango de temperatura

ICS466x Infroduccion




Valor de pesada

El valor de pesada puede ser marcado con los siguientes simbolos:

Simbolo Informacion Comentario

* Valor de pesada calculado Por ejemplo para resultados de pesada promedio

. Signo Para valores negativos de pesada

O Control de estfabilizacion Para valores inestables de pesada

1.2343 kg Ultimo digifo no aprobado con ' Sdlo para balanzas aprobadas

e>d El ejemplo muestra el valor de pesada para una ba-

lanza con e=1gy d=0,1g.
El Ultimo digito mds pequefio no es aprobado.

1.2.3 Simbolos y linea info

En los simbolos y linea info debe indicarse la siguiente informacion. Para mds simbolos, consultar el Ma-

nual de usuario.

Simbolo

Informacion

Disponibilidad

NUmero de balanza

Gama de pesada

Solo para balanzas multi rango o muli
infervalo

Peso por debajo del peso minimo

Tarado automatico

Borrado automdtico del peso de tara

Indicacion del centro de cero

En funcién de las directrices de pesos y
medidas locales

Totalizacién

HECHO necesita ser realizado

Aparece solamente si la funcion se apo-
ya en la plataforma de pesada, p.ej. las
series PBK9/PFK9

6 | Infroduccion
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1.2.4 Teclado

Teclas de funcion

Tecla

Nombre

Funcion en el modo de trabajo

Funcion en el menu

O

Alimentacién

Conexion y desconexion
Cancelar edicion

Cancelar edicion
Salir del menu

C

Borrar

Borrar tara
Abandonar pdgina info
Abandonar la aplicacion

Borrar valor
Borrar digito

Conmutar

Conmutar unidad de peso

Re-edicion

>0¢

Cero

Asignar balanza a cero
Borrar tara

>Te

Tara

Tarar balanza
Borrar fara anferior

Info

Activar pantalla info

Avanzar a la siguiente linea info /
pdgina info

Congelacion y liberacion de la
pantalla de activacion

Exg

Transferir

Transferir datos a una impresora o
un ordenador

Confirmar entrada/seleccion

Teclas programables

Para satisfacer sus requisitos especificos de aplicacion, ICS466x ofrece 16 teclas programables que pue-
den configurarse en el mend Terminal. Las teclas programables estdn divididas en 4 lineas (pdginas).

Ajuste de fdabrica

Pdgina 1 /= [>>>]
Encima/Debajo | Recordar arficu- | Identificacion 1 Siguiente pagi-
del control de lo na
peso
Pégina 2 >>]
Guardar articulo Memoria Alibi Siguiente pagi-
na

Pdgina 3, Pdgina 4
Las pdaginas 3 y 4 estan libres para configuracion personalizada.
Cuando se desplaza después de la ultima pdgina, la pdgina 1 se muestra de nuevo.

Utilizacion de teclas programables
— Pulsar la tecla debajo de la funcién deseada.

ICS466x
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Opciones de tecla programable

Simbolo

Meni ajuste

Funcion

>0¢

Cero

>T<

Tara

Alfa resolucion

Muestra el valor de peso con resolucion 10 veces mds alta

Pesada promedio

Iniciar pesada promedio

ID1,1D2, ID3 Entrar identificaciones

Mensaje Iniciar una fluencia de trabajo previamente fijada. El usuario
serd guiado paso a paso.

Memoria Alibi Llamar la memoria Alibi opcional

Conmutar balanza

Conmutar entre las balanzas conectadas

Ref N var Determinar el peso unitario medio, libremente ajustable
. FIX | Ref N fija Deferminar el peso unitario medio, tamarios fijos de referencia
PUM Entrar el peso unitario medio

FEEHE dE8Ex

= + | PUM optimizacion Optimizacion del peso de referencia
Peso/Recuento Conmutar entre display de peso y display de piezas
Totalidad

Encima/Debajo del control de

peso

Enfrar pardmetros por Encima/Debajo del control de peso

Guardar articulo

Guardar los parametros del articulo actual en la base de datos

Recordar articulo

Recordar parametros de la base de datos

Composicion display

Conmutar entre display de peso estdndar y modo 3 lineas

ujuiclagHals

Numero consecutivo

Introducir valor de inicio para copia impresa con ndmero con-
secutivo

ICS466x



1.2.5 Conexiones

1  Fuente de alimentacion APS768x 2 Interface RS232 de seguridad intrinseca

3 Interface de comunicacion 4  Segunda plafaforma de pesada (digital)

5 Plataforma de pesada (analégica o digital) 6 Terminal de compensacion de potencial
(EB)

e Enlas conexiones (1) a (4) se montan tapones ciegos en la fabrica.

e Para conectar dispositivos METTLER TOLEDO, se han provisto prensaestopas M16x1,5 con los
dispositivos.

o El prensaestopas en la conexion (5) se proporciona para la conexion de una plataforma de pe-
sada analdgica.

ICS466x Infroduccién | 9
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1.3 Puesta en servicio

1.3.1 Seleccion de la ubicacion

1.3.2

Infroduccion

La ubicacion correcta es decisiva para la exactitud de los resultados de

pesadas.

1 Seleccionar una ubicacion estable, sin vibracion y en lo posible hori-
zontal para la plataforma de pesada.

= El suelo debe resistir con seguridad el peso de la plataforma de pe-
sada completamente cargada.

2 Observar las siguientes condiciones del medio ambiente:
= Sin luz solar directa
= Sin fuertes corrientes de aire
= Sin variaciones excesivas de la femperatura

Nivelacion de plataformas de pesada

Solamente las plataformas de pesada que han sido niveladas exactamen-
te horizontal proporcionan resultados exactos en las pesadas. Los pesos
y medidas de plataformas de pesada aprobadas tienen un nivel de burbu-
ja para simplificar el nivelado.

— Girar los pies de nivelacion de la plataforma de pesada, hasta que la
burbuja de aire del nivel de burbuja esté dentro del circulo interior.

©

Para mds detalles consulfar la documentacion de la plataforma de pesada.

ICS466x



2 Manejo

2.1 Activar/Desactivar

Conexion
— Pulsar .
= El dispositivo presenfa por pocos segundos una pantalla de activacion con el nombre de dispositi-
vo, version de software, nimero serie del ferminal de pesada y el valor Geo.
« Usted puede congelar la pantalla de activacion pulsando j.

¢ Cuando inicia una balanza compacta, la linea metrologia muestra si estd o no aprobada la ba-
lanza compacta. Si usted ha pedido un sistema de pesada aprobado, la aprobacion ya se ha
hecho en la fabrica (no para el mercado de Estados Unidos).

 Para asegurar resultados exactos, esperar 15 minutos después de la conexion antes de ini-
ciar la pesada.

Desconexion
— Pulsar ¢h.
= Antes de que el display se apaga, aparece brevemente -OFF-.

Resetear
— Pulsar y mantener pulsado ¢ aprox. 5 segundos.
= El dispositivo se desconecta.

2.2 Pesada lineal

1 Colocar la mercancia pesada en la balanza.
2 Esperar hasta que desaparezca el control de estabilizacion Q.
3 Leer el resultado de la pesada.

2.3 Conmutar unidades
Si adicionalmente se configura una segunda unidad de peso en el mend, es posible alternar entre las dos
unidades de peso.
— Pulsar 3.
= El valor de pesada se muestra en la segunda unidad.
¢ Unidades posibles son g, kg, 0z, Ib, Ib-0z, ty PZS en el recuenfo de piezas.

e Cuando enel menl Balanza -> Disp. unidad y res. -> Rot. unidades es-
tG asignado a On, el valor de pesada se puede mostrar en todas las unidades de medida dis-

ponibles pulsando [=> repetidas veces.

ICS466x Manejo | 11



2.4 Puesta a cero / Correccion del punto cero

La puesta a cero corrige la influencia de cargas ligeras en el plafo de carga o las desviaciones menores del
punto cero.

Manual
1 Descargar la balanza.
2 Pulsar >0€.
= Cero aparece en el indicador.
Automadtico

Si se frata de balanzas no aprobadas, la correccion automdtica de puesta a cero puede desactivarse en el
menu, o modificarse el margen de cero. Las balanzas aprobadas se ajustan fijas en 0,5 d por segundo.

e La funcion puesta a cero esta solamente disponible dentro de un rango limitado de pesada.
¢ Despueés de poner a cero la balanza, estd fodavia disponible fodo el rango de pesada.

2.5 Pesada con tara

2.5.1 Tarar

— Cologue un envase vacio sobre la balanza y pulse >T<.
= Aparecen la indicacion de cero y el simbolo NET.
= El peso de fara permanece almacenado hasta que es borrado.

2.5.2 Borrado de la tara
— Pulsar C.
= El simbolo NET desaparece, y en el indicador aparece el peso bruto.

Si aparece el simbolo [T}, esfo es, la funcion de farar Auto borrar tara estd activada en el
menU Balanza, el peso de tara se borra automdticamente tan pronto se descarga la balanza.

2.5.3 Borrado automdtico de la tara
Un peso de tara se borra automdticamente cuando se descarga la balanza.
Requisito

El simbolo || aparece en el display, esto es, la funcion de tarar Auto borrar tara estd activada en
el menl Balanza.

La mercancia debe ser mds pesada que 9 divisiones de balanza.

2.5.4 Tarado automdtico

Si pone un peso en una balanza vacia, ésta tara automdticamente y en el indicador aparece el simbolo
Requisito
El simbolo [T] aparece en el display, esto es, la funcion de tarar Auto tara estd activada en el menu

Balanza.

El peso a farar automaticamente, p.ej., la mercancia para embalar, debe ser mds pesado que 9 di-
visiones de balanza.

12 | Manejo ICS466Xx
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2.5.5

2.5.6

Tara en cadena

Con esta funcion es posible tarar varias veces, si p.j. se coloca un cartdn entre capas individuales en un
envase.

= Lafuncién de farar Tara en cadena estd activada en el menl Balanza.

1 Poner el primer envase o la mercancia para embalar, y pulsar >T<.

= El peso del embalaje se almacena automdticamente como peso de tara, la indicacion de cero y el
simbolo NET aparecen.

2 Cargar la mercancia y leer/imprimir el resultado.
3 Poner el segundo envase o la mercancia para embalar, y pulsar > T< de nuevo.
= El peso tofal en la balanza se guarda como el nuevo peso de tara. La indicacion de cero aparece.
4 Cargar la mercancia en el segundo envase y leer/imprimir el resultado.
5 Repefir los pasos 3 y 4 para ofros envases.

Preajustar tara
Para los pesos de envases establecidos introducir el peso de tara numéricamente o por medio de cddigo
de barras / comando SICS. De esta manera no tiene que tarar el envase vacio.

El peso de tara es vdlido hasfa que se infroduce un nuevo peso de tara o se borra el valor de tara
introducido.

Preajustar tara con entrada numérica
1 Infroduzca el peso de tara conocido y pulse = T< para confirmar.

= El display de peso muestra el peso de fara negativa y el simbolo NET aparece.
2 Coloque el envase lleno sobre la plataforma de pesada.

= El peso nefo se muestra.

Preajustar tara con entrada de codigo de barras

= Para ufilizar el codigo de barras, se selecciona Preajustar tara como destino de entrada exter-
na en el mend bajo Comunicacién -> COMx -> Entrada externa -> Destino.

1 Infroducir el peso teorico conocido a través del codigo de barras.
= El display de peso muestra el peso de tara negativa y el simbolo NET aparece.
2 Coloque el envase lleno sobre la plataforma de pesada.
= El peso neto se muestra.
Preajustar tara con comando SICS desde un ordenador conectado
1 Introducir el peso de tara conocido en el ordenador utilizando el comando SICS TA Value Unit.
= El display de peso muestra el peso de tara negativa y el simbolo NET aparece.
2 Coloque el envase lleno sobre la plataforma de pesada.
= El peso neto se muestra.

Manejo
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2.6 Indicar informacion

En el mend de la tecla j se pueden configurar hasta 5 articulos diferentes. Dependiendo de la configuracion
en el menl bajo Terminal -> Dispositivo -> Teclado -> Tecla Info, l0s dafos si-
guientes se pueden asignar en cualquier orden, por ejemplo,

e Fechay hora
e Valor de pesada
e |dentificaciones
e Informacion del articulo
e Pardmetros de aplicacion
¢ Informacién sobre el dispositivo
e NUmeros serie y versiones de software
En la segunda y fercera pagina info, se puede mostrar el sistema y la informacion de contacto.
1 Pulsarj.

= Aparece la (primera) pdgina info.
2 Pulse j ofra vez.

= Aparece la siguiente pantalla info.
3 Para salir de las pantallas info, pulsar C.

Una pantalla info es mostrada, hasta que se pulsa f otra vez, o se pulsa C.
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2.7 Imprimir resultados

e Laimpresora o el ordenador fiene que estar situado en el sector de seguridad.

« Los datos fienen que ser transferidos al sector de seguridad a fravés del convertidor de inferface
ACM200.

— Pulsar[>>.
= Los datos definidos se imprimen o se fransmiten al ordenador.

e El contenido del documento impreso se puede definir en el mend bajo Comunicacién —>
Definir plantillas. La plantilla tiene que asignarse a la copia impresa en el menu
Aplicacién

e Sienelmenl Aplicacién Modo memoria e€std asignadoa Alibi O Transac-—
ci6n, el resultado de pesada se guarda en la memoria pulsando [=>.

Imprimir sin pulsar una tecla (impresion inteligente)

= Enelmenl Aplicacién -> Impresién inteligente -> Activar esid asignado a
On

= Para iniciar la siguiente copia impresa, el peso debe caer por debajo de la tolerancia asignada.

1 Poner la mercancia para pesar en el plato de carga.
= Cuando se alcanza un valor de peso estable, el resultado se imprime automdticamente.

2 Quitar la mercancia pesada del plato de carga y cargar la siguiente mercancia para pesar.
= Cuando el valor de pesada ha caido por debajo de la folerancia asignada, el siguiente valor de pe-

sada esfable se imprime aufomaticamente.

Copia impresa con niimero consecutivo

El dispositivo ofrece la posibilidad de numerar las pesadas en la copia impresa.

= Enla plantilla seleccionada el Numero consecutivo estd asig-
nado a la linea.

= Para definir un valor de inicio, una tecla programable debe definirse en
el menl como Ntmero consecutivo ((C_# 1) bajo Termi-
nal -> Dispositivo -> Teclado -> T. programa-
bles.

1 Para introducir un valor inicial para el nimero consecutivo, pulse la fe-
cla programable [ # 1.

2 Introducir el nimero inicial y confirmar con [5>.

= Los resultados de las pesadas se imprimen con un nUmMero conse-
cutivo, comenzando con el nimero inicial introducido.

Date 11-04-z814
Time

17:17:39
8,813 kg
16

¢ Sino se infroduce ningdn valor inicial, el nimero consecutivo se iniciard con 1.

e El nimero consecutivo se puede mostrar en la linea auxiliar, asi como bajo (Terminal ->
Dispositivo -> Display -> Linea auxiliar -> Numero consecuti-
vo) .

ICS466x Manejo
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2.8 Pesada promedio (dindmica)

Con la funcion peso promedio es posible pesar mercancias pesadas inquietas, tales como animales vivos.
Si se activa esta funcion, &% aparece en la linea info. Con la pesada promedio, la balanza calcula el va-
lor promedio de las operaciones de pesada en un determinado intervalo de tiempo.

Iniciar a través de tecla programable (ajuste de fabrica)

1
2

3

La mercancia pesada es mads pesada que 9 divisiones de balanza.
Colocar la muestra pesada en la balanza.
Pulsar la tecla programable para iniciar la pesada promedio.

= Durante la pesada promedio, en el indicador aparecen asteriscos, y el resultado promedio aparece
con el simbolo %K.

Descargar la balanza para comenzar una nueva operacion de pesada promedio.

Iniciar a través de tecla hardware

3

Aplicacién -> Pesada promedio -> Modo -> Tecla imprimir (agjuste de fabri-
€d), Tecla Info 0 Tec. conmut. esid seleccionado en el mend.

La mercancia pesada es mds pesada que 9 divisiones de balanza.

Colocar la muestra pesada en la balanza.

Pulsar la tecla definida en el mend para iniciar la pesada promedio.

= Durante la pesada promedio, en el indicador aparecen asteriscos, y el resultado promedio aparece
con el simbolo 3K.

Descargar la balanza para iniciar una nueva operacion de pesada promedio.

Con inicio automdtico

1

Aplicacién -> Promedio -> Modo —> Auto estd seleccionado en el mend.
La mercancia pesada es mas pesada que 9 divisiones de balanza.

Colocar la muestra pesada en la balanza.

= La pesada promedio inicia automdticamente.

= Durante la pesada promedio, en el indicador aparecen asteriscos, y el resultado promedio aparece
con el simbolo 3K.

Descargar la balanza para iniciar una nueva operacion de pesada promedio.
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2.9

2.10

2.11

Trabajar con identificaciones

Las series de pesada pueden asignarse a 3 numeros de identificacion ID1, ID2 e ID3 de hasta 40 caracte-
res numeéricos, que ademds se imprimen en los protocolos. Si por ejemplo se asignan un nimero de clien-
te y un numero de lotfe, esto puede ser visto claramente en el protocolo donde el lofe fue pesado para el de-
terminado clienfe.
Introduccion directa
= Por lo menos una de las teclas programables 1D1, ID2 O 1D3 estd activada en el mend bajo
Terminal —-> Dispositivo -> Teclado -> T. programables
= Para mostrar la identificacion de la linea auxiliar, ID1, ID2 o ID3 se debe activar en el mend
bajo Terminal -> Dispositivo -> Display -> Linea auxiliar
1 Pulsar la tecla programable deseada [ ID1 ], [ID2 ], [ID3 |,
= Se muestra el ID infroducido al ultimo.
2 Introducir el ID a través del teclado numérico y confirmar con [=>.
= EI'ID infroducido se asigna a las siguientes pesadas hasta que el ID es cambiado.

Uso del codigo de barras (sélo para una identificacién)

= ID1, ID20 ID3 se selecciona como destino de enfrada externa en el menud bajo Comunica-
cién -> COMx -> Entrada externa -> Destino

= Para mostrar la identificaciéon de la linea auxiliar, ID1, ID2 o ID3 se debe activar en el menu
bajo Terminal -> Display -> Linea auxiliar

— Escanear el ID.
= EI'ID se asigna a las pesadas siguientes hasta que se escanea un nuevo ID.

Emplear el conjunto de comandos SICS (una o tres identificaciones)

= Para mostrar la identificacion de la linea auxiliar, ID1, ID2 0 ID3 se debe activar en el menu bo-
j0 Terminal -> Display -> Linea auxiliar

— Enviar el comando ID (112, 113 ¢ 114) desde un ordenador.
= EI'ID se asigna a las pesadas siguientes hasta que se envia un nuevo ID.

Trabajar con resolucion mads alta
El valor de pesada se puede mostrar con mayor resolucion continuamente, o cuando es llamado.
= Latecla programable Display x10 estd activada en el mend Terminal.

— Pulsar la fecla programable [x10].

= El valor de pesada se muestra con una resolucion por lo menos 10 veces mayor, y se marca con el
simbolo K.

= La mayor resolucion es mostrada, hasta que la tecla programable aparece de nuevo.

Con plataformas de pesada aprobadas, el valor del pesada aparece en una resolucion mas alta
durante 3 segundos después de pulsar la tecla programable [ x 10 ].

Conmutacion de balanzas

= Dos balanzas estdn conectadas al terminal de pesada.
= Latecla programable Conmutar balanza estd activada en el mend Terminal.

— Pulsar la tecla programable para conmutar la balanza activa.
= La balanza actualmente activa aparece en el simbolo y la linea info en la parte superior del display.

Manejo
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2.12 Trabajar con un mensaje

2.12.1 Resumen de mensajes

2.12.2

18 | Manejo

El dispositivo ofrece mensajes previamente fijados para fluencias de frabajo utilizadas con frecuencia. El
terminal de pesada le guiard luego paso a paso.

Elenelmenl Aplicacién puede estar activado uno de los siguientes mensajes:

Tara/Mercancia — recuento con el primer farado y luego determinar el peso medio unitario
Mercancia/Tara — recuento con la primera determinacion del peso medio unitario, y luego farar
Manos libres — recuento sin pulsar teclas
Multi tara - tarar varios envases con el mismo peso de fara
Aditivo tara - adicion de diferentes valores de tara
Extraer — control de peso fuera de un envase

e Mieniras se muestra el mensaje ninguna otra tecla programable estd disponible.

e Para iniciar un mensaje, la tecla programable se debe activar en el menl Terminal.

Tara/Mercancia
Este mensaje le guiard a través del recuento de piezas con el primer farado y luego determinar el peso uni-
tario medio.
Put tare on and press - =T =
]
Fut refon and press —>
Press softkey to restart -3 0

Comprobar el tamafo de referencia actual, que se indica con la tecla programable (Ref N var).
Si es necesario, cambiar el tamarfio de referencia, consultar la seccién Recuento.

Pulsar la tecla programable.

= En la linea de teclas programables se muestran las instrucciones para el primer paso.
Cargar el peso de tara y confirmar con la tecla programable indicada.

= En la linea de teclas programables se muestiran las instrucciones para el siguiente paso.
Cargar las piezas de referencia y confirmar con la fecla programable indicada.

= El display unidad cambia a PZS y la linea de feclas programables cambia.

Cargar las mercancias pesadas v leer el nimero de piezas.

Para reiniciar el recuento con una nueva referencia, pulsar la fecla programable indicada.
= Borrado se muestra brevemente, antes de que se vuelve a mostrar el primer mensaje.
Repetir los pasos 4 a 7 para ofras referencias.

Para dejar el recuento de piezas, pulse C.

= Borrado aparece brevemente.

Si hay una impresora conectada, cada resultado se puede imprimir individualmente pulsando [=>.
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2.12.3 Mercancia/Tara
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Este mensaje le guiard a través del recuento de piezas con la primera determinacion del peso unitario me-
dio y luego el farado.

Fut refaon and press —» H
Put tare on and press -> ﬁT#
Press softkey to restart -3 0

1 Comprobar el tamano de referencia actual, que se indica con la tecla programable (Ref N var).
2 Si es necesario, cambiar el famano de referencia, consultar la seccion Recuento.
3 Pulsar la tecla programable.
= En la linea de teclas programables se muesiran las instrucciones para el primer paso.
4 Cargar las piezas de referencia y confirmar con la fecla programable indicada.
= El display unidad cambia a PZS y la linea de feclas programables cambia.
5 Cargar el peso de fara y confirmar con la tecla programable indicada.
= En la linea de feclas programables se muestran las instrucciones para el siguiente paso.
6 Cargar las mercancias pesadas y leer el nimero de piezas.
7 Para reiniciar el recuento con una nueva referencia, pulsar la fecla programable indicada.
= Borrado se muestra brevemente, antes de que se vuelve a mostrar el primer mensaje.
8 Repetir los pasos 4 a 7 para oftras referencias.
9 Para dejar el recuento de piezas, pulse C.
= Borrado aparece brevemente.

Si hay una impresora conectada, cada resultado se puede imprimir individualmente pulsando [=>.

Manejo
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2.12.4 Manos libres

20 | Manejo

Este mensaje le guiard a través del recuento de piezas sin pulsar una tecla.

Fut weight on and wait for auto tare

Load wt. and wait for autom. APW determination

Fress softkew to restart =

2

1 Pulsar la tecla programable de mensaje.

= En la linea de teclas programables se muestran las instrucciones para el primer paso.

2 Cargar el peso teorico.

= Cuando el peso es estable, se realiza un farado automdtico.

= En la linea de feclas programables se muestran las instrucciones para el siguiente paso.
3 Cargar el nimero indicado de piezas de referencia.

= El peso unitario medio se determina automdticamente.

= La unidad de medida cambia a PCS y la linea de feclas programables cambia.
4 Cargar las mercancias pesadas y leer el nimero de piezas.

Reiniciar el recuento de piezas

— Para reiniciar el recuento con una nueva referencia, pulsar la tecla programable indicada.
= Borrado se muestra brevemente, antes de que se vuelve a mostrar el primer mensaje.

Dejar el recuento de piezas

— Para dejar el recuento de piezas, pulse C.

= Borrado aparece brevemente.
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2.12.5 Multi tara
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Este mensaje le guiard a fravés del tarado de un bulfo de envases con el mismo peso de tara conocido.

1 Pulsar la tecla programable de mensaje. Enter number of containers:
= El nimero de envases (n) es realzado. 8 [0 ]
2 Enfrar el nimero de envases y confirmar la enfrada | Ener value for each container:
con la tecla programable %], PT: 8.00 kg
= El valor de fara de un solo envase es realzado. Esc_| | | [E0%2

3 Entrar el peso de tara conocido de un solo envase y
confirmar la entrada con la tecla programable 1.

= Una vez hechas todas las enfradas, el peso se
muestra en el display.
Por ejemplo, con un bulto de 6 envases de 0,4 kg
cada uno, se muestra un valor PT (preajuste tara)
de 2,4 kg para el bulto entero.

4 Pesar el bulfo.

= El peso neto del bulto se muestra sin tarado exira.
5 Para salir de presentar mensaje, pulsar C.

= Borrado aparece brevemente.
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2.12.6 Aditivo tara

Este mensaje le guiard a través del tarado, p.ej. de una paleta con envases en ella con pesos de tara cono-
cidos.

1 Pulsar la tecla programable [Promet] E N Tare walue Uit L
= Se muestra una tabla de pesos de tara

2 Pulsar la tecla programable [+ 1. ||
= Uno ventana se abre para enfrar el peso de tara del P | + | | | o,
primer envase.
3 Entrar el peso de tara conocido y confirmar con la te- s Te S Frr i o
cla programable % 1. M1 120 ka

= El primer peso de tara estd infroducido en la tabla.
Una vez entrados todos los pesos de tara, pulsar la te-

cla programable (= para terminar la entrada. l+ | & |+ | 2 | &

= El total de todos los pesos de tara aparece como
valor pretara indicado con PT.

Pesar las paletas.

= El peso neto de la paleta se muestra sin tarado ex-
fra.

Para salir de presentar mensaje, pulsar C.
= Borrado aparece brevemente.

IS

4

o

(o>}

Funciones de tecla programable

Tecla Funcion

Seleccion de un peso de tara

[+ ]

[+ ]

Agregar un peso de tara
Modificacién de un peso de tara

Eliminacion de un peso teorico
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2.12.7 Extraer

Este mensaje le guiard a fravés de la pesada de los mismos articulos en un envase o a pesarse fuera de
un envase, sin fener que pulsar una fecla entre las operaciones.

ICS466x

1

Pulsar la fecla programable de mensaje.
= La panfalla para entrar valores fedricos aparece.

Introducir valores tedricos como se describe en la seccién de Control de peso.
Para cargar la pesada, introducir un valor fedrico positivo. Para descargar la pesada, infroducir un va-
lor tedrico negativo.

= jNuevo val. final asign.! aparece brevemente.

Para cargar la pesada, coloque el envase vacio sobre la balanza.
Para descargar la pesada, coloque el envase lleno sobre la balanza.

Pulsar > T< para farar el envase.

Para cargar la pesada, coloque el material de control de peso en el envase.
Para descargar la pesada, retire del envase el material bajo confrol de peso.

= Si el peso aplicado/refirado o la cantidad aplicada/retirada estd dentro de los valores de folerancia,
el farado se lleva a cabo de forma automdfica.
El siguiente articulo puede cargarse/descargarse de la pesada.

Para salir de presentar mensaje, pulsar C.
= Borrado aparece brevemente.

e Al ufilizar un articulo que es muy ligero 0 muy pesado, el tarado debe realizarse automdtica-
mente.

e Seleccionar la funcion Auto impresién para generar una impresion automdtica cuando el
peso estd dentro o fuera de la folerancia.

Manejo
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2.13 Llamar archivo de registro Alibi

Si es solicitado por regulaciones nacionales, esta disponible la memoria opcional Alibi para localizar fodas
las actividades de pesada en la balanza. Cada copia impresa se almacena automdticamente en la memo-
ria Alibi con los dafos obligatorios. En la memoria Alibi opcional se pueden almacenar hasta 300.000 re-

gistro de dafos.

Ademds, puede almacenar un articulo mds, p.ej. el nombre de dispositivo, la ubicacion del dispositivo o el
numero de articulo. Seleccionar el articulo adicional en el mend bajo Aplicacién —> Memoria —>

Campo clientela.
— Pulsar la fecla programable [Alibil.
= Aparece el regisiro Alibi de la Ultima pesada.

= En el ejemplo, el Campo clientela esid
asignado a pPuM (peso unitario medio).

Funciones de tecla programable

RFW 00Gcad by

. remory |
12M2
iMa. Suale
[zt [ELEY H] Met 1ky
Tinine 142535 Tara 1.1 by

e | OHy |

L ¥

12
(22

Pdgina Tecla Funcién

Salir de la memoria Alibi

Buscar en la memoria Alibi

Para el siguiente registro de memoria Alibi

Para el anterior registro de memoria Alibi

Desplazar los registros de memoria Alibi adelante en pasos de 5

Desplazar los registros de memoria Alibi atrds en pasos de 5

Para el primer registro de memoria Alibi

olallElaRIEk

Para el ultimo registro de memoria Alibi

Buscar si es posible por todos los campos de datos, excepto en Campo clientela.
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2.14

2.15

Limpieza

/\ ADVERTENCIA

Riesgo de explosion
1 Observar estrictamente las instrucciones de la empresa operadora.

2 Evitar la carga electrostatica llevando puesta ropa de trabajo adecuada durante el
manejo en sectores peligrosos.

Notas sobre la limpieza

o Utilizar tnicamente un pafo himedo limpio y limpiar con cuidado el feclado.

o Utilizar agua o agentes de limpieza suaves y no abrasivos.

e No pulverizar limpiador directamente en el terminal de pesada.

e No ufilizar dcidos, lejias o solventes fuertes.

¢ No limpiar el terminal de pesada ufilizando agua a alta presion y alta femperatura.

e Observar todas las prescripciones vigentes sobre los infervalos de limpieza y los agenfes de limpieza
admitidos.

¢ No utilizar aire comprimido ni vacio.
¢ Eliminar las capas polvorientas.

Prueba de contrastado

La balanza estd contrastada si:

¢ la clase de precision se indica en la linea metrologica,

¢ la legibilidad de la aprobacion se muestra con "e = legibilidad",
¢ lleva una marca de verificacion oficial,

¢ la validez no ha caducado.

La balanza estd ademds conirastada, si:

¢ la linea metroldgica muestra "Balanza aprobada®,

» las etiquetas con datos metroldgicos estdn colocadas cerca al display de peso,
¢ |a junta de seguridad no ha sido forzada,

e lleva una marca de verificacion oficial,

¢ la validez no ha caducado.

El periodo de validez es pais especifico. EI duefio es responsable de renovar la verificacion a debi-
do tiempo.

Plataformas de pesada con extensometro

Las plataformas de pesada con extensometro ufilizan un codigo Geo para compensar la influencia gravita-
cional. El fabricante de la balanza utiliza un valor Geo definido para contrastado.

1 Compruebe si el codigo Geo en la balanza corresponde al valor del codigo Geo definido para su ubica-
cion.
= El valor Geo aparece cuando usted enciende la balanza.
= El valor Geo para su ubicacién se muestra en el Apéndice.

2 Llame al técnico de servicio de METTLER TOLEDO si los valores codigo Geo no coinciden.

Manejo
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3 Recuento

3.1 Recuento de piezas en un envase

Las teclas programables Ref N var ( )Y/oRef N fija ( ) se activan en el menu
bajo Terminal -> Dispositivo -> Teclado -> T. programables (Si N0 Se mues-
fran por defecto).

Ponga un envase vacio y pulse >T<.
= El envase se fara, aparecen la indicacion de cero y el simbolo NET.

Coloque el nimero de piezas de referencia en la balanza como indicado en la tecla programable
0 y pulse la tecla programable correspondiente.

= La balanza determina el peso unitario medio y luego muestra el nimero de piezas de referencia.
Anada mds piezas al envase hasta llegar al nimero de piezas requerido.

Una vez completado el recuento de piezas, pulse C para borrar la referencia.

= La balanza estd lista para la pesada o el recuento siguiente.

e El peso unitario medio queda almacenado hasta que se pulsa C o se determina un nuevo peso
unitario medio.

e Con 350 la fecla programable (peso recuento) puede conmutar entre el nUmero de pie-
zas y unidades de peso preajustadas.

o El peso unitario medio (PUM), por ejemplo el peso de una unidad de referencia individual, se
puede mostrar en la pdgina info o en la linea auxiliar.

e SiAuto borrar PUM estd asignadoa On enel mend bgjo Aplicacién —> Re-
cuento, el peso unitario medio se borra automdticamente después de cada operacion de re-
cuento.

e La exactitud de recuento obtenida se puede mostrar en las lineas auxiliares bajo Terminal
—> Dispositivo —-> Display —-> Linea auxiliar

3.2 Recuento de piezas fuera de un envase

2

Las feclas programables Ref N var ([#&VAR)y/o Ref N fija ([£FX]) se activan en el me-
Nl bajo Terminal -> Dispositivo -> Teclado -> T. programables (Sino se
muestran por defecto).

Coloque el envase lleno sobre la balanza y pulse > T<.
= El envase se fara, aparecen la indicacion de cero y el simbolo NET.

Saque el nimero de piezas de referencia fuera del envase como indicado en la tecla programable
0 y pulse la fecla programable correspondiente.

= La balanza defermina el peso unitario medio y luego muestra el nimero de piezas de referencia reti-
rado, junfo con un signo menos.

Quite mds piezas al envase hasta llegar al nimero de piezas requerido.
Una vez completado el recuento de piezas, pulse C para borrar la referencia.
= La balanza estd lista para la pesada o el recuento siguiente.
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3.3

3.4

3.5
3.5.1

Determinar las piezas en un envase lleno

Si conoce el peso de tara del envase, se puede determinar el nimero de piezas en el envase.

= Las teclas programables Ref N var ([<:VAR|)y/0o Ref N fija ([FIX]) se activan en el me-
nl bajo Terminal -> Dispositivo —-> Teclado —-> T. programables (SiNo se
muestran por defecto).

1 Coloque el numero de piezas de referencia en la balanza como indicado en la fecla programable
0 y pulse la tecla programable correspondiente.

= La balanza determina el peso unitario medio y luego muestra el nimero de piezas de referencia.

2 Infroducir o escanear con un lector de codigo de barras el peso de tara conocido y pulsar - T< para
confirmar.

= El display de peso muestra el peso de fara negativa y el simbolo NET aparece.
3 Coloque el envase lleno sobre la plafaforma de pesada.
= El nUmero de piezas en el envase aparece.

Recuento con un peso unitario medio conocido

= Lafecla programable PuUM (peso unitario medio, [ & |) se activa en el menl bajo Terminal ->
Dispositivo —> Teclado —-> T. programables (Si no se muesiran por defecto).

— Introduzca el peso unitario medio conocido y pulse la fecla programable [ & .
= La balanza cambia la unidad a PZS.

El resto del método de recuento se realiza como antes descrito en [Recuento de piezas en un envase » Pa-
gina 26].

Cambiar cantidad de referencia

Libre cantidad de referencia

= Latecla programable Ref N var ([<£VAR]) se activa en el ment bajo Terminal -> Dispo-
sitivo -> Teclado -> T. programables

* Enelmenl Aplicacién -> Recuento, Tamafio fijo de ref. esfdasignadoa Off.

1 Coloque cualquier canfidad de piezas de referencia en la balanza.

2 Introduzca el nimero de piezas de referencia y pulse la tecla programable [#VAR].

= La balanza defermina el peso unitario medio y luego muestra el ndmero de piezas. En la tecla pro-
gramable se indica el nuevo nimero de piezas de referencia.

El resto del método de recuento se realiza como antes descrito en [Recuento de piezas en un envase » Pa-
gina 26].

Recuento
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3.5.2

3.6

3.7
3.7.1

28 | Recuento

Seleccionar cantidad de referencia fuera de un ujuste
Con la tecla programable esta disponible el siguiente ajuste de cantidades de referencia:
5, 10, 20, 50, 100.

= Latecla programable Ref N fija ([&FIX]) se activa en el menl bgjo Terminal —> Dispo-
sitivo —-> Teclado -> T. programables.

1 Colocar el numero deseado de piezas de referencia (5, 10, 20, 50, 100) en la balanza.
2 Pulsar prolongado la tecla programable hasta que la linea de teclas programables cambia.
3 Pulsar la tecla programable para el ndmero deseado de piezas de referencia.

= La balanza defermina el peso unitario medio y luego muestra el nimero de piezas.

= En la tecla programable se indica el nuevo nimero de piezas de referencia.

El resto del método de recuento se realiza como antes descrito en [Recuento de piezas en un envase » Pa-
gina 26].

Recuento con referencia control de peso
La referencia control de peso asegura que el peso de referencia sea suficientemente alto para llevar a un
buen resultado de recuento.

= Por lo menos una de las teclas programables Ref N var ([£VAR ), Ref N fija ([&FX])o0
puM ([_@& |) se activa en el menli bajo Terminal -> Dispositivo -> Teclado ->
T. programables.

" Control ref. peso esidasignadoa On bajo Aplicacién —-> Recuento.

1 Deferminar el peso unitario medio como se describe en [Recuento de piezas en un envase » Pdagi-
na 26]

= Si éste no es suficiente, aparece Anadir x PZS.
2 Afada el nimero de piezas mostrado.

= El peso unitario medio se determina otra vez con la mayor cantidad de referencia.
El resto del método de recuento se realiza como antes descrito en [Recuento de piezas en un envase » Pa-
gina 26].

La tolerancia para la referencia control de peso se puede modificar en el mend bajo Aplica-
cidén -> Recuento -> Ref. peso -> Ref. control de peso.

Referencia optimizacion

Referencia de optimizacién automdtica

Cuanto mayor es la cantidad de referencia, tanto mds exacto el nimero de piezas determinado por la ba-

lanza.

= Las teclas programables Ref N var ([s:VAR|)y/0o Ref N fija ([FIX]) se activan en el me-
nl bgjo Terminal -> Dispositivo —> Teclado —-> T. programables.

= Enelmenl Aplicacién —-> Recuento, PUM optimizacién esid asignado a Auto, el
simbolo =71 aparece en el display.

1 Coloque la canfidad indicada de piezas de referencia en la balanza y pulse la tecla programable
0 [#&VAR].

2 Coloque las piezas de referencia adicionales en la balanza. EI numero maximo de las piezas de refe-
rencia adicionales no puede ser mayor que la mercancia original.

= La balanza optimiza automaticamente el peso unitario medio con el mayor nimero de piezas de re-
ferencia.

El resto del método de recuento se realiza como antes descrito en [Recuento de piezas en un envase » Pa-
gina 26].
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3.7.2

3.8

3.9
3.9.1

Referencia de optimizaciéon manual

Cuanto mayor es la cantidad de referencia, tanto mas exacto el niumero de piezas determinado por la ba-

lanza.

= Las teclas programables Ref N var ([s=VAR|)y/0o Ref N fija ([£FX]) se activan en el me-
nl bgjo Terminal -> Dispositivo —> Teclado —-> T. programables.

= Enelmend Aplicacién —-> Recuento, PUM optimizacién esid asignadoa T. pro-
gramable.

= Enelmenl Terminal -> Dispositivo -> Teclado -> T. programables, latecla
programable PUM optimizacién es activada.

1 Coloque la cantidad indicada de piezas de referencia en la balanza y pulse la tecla programable
0 [&FIX].
2 Coloque las piezas de referencia adicionales en la balanza y pulse la tecla programable [& v/].

= La balanza optimiza aufomdticamente el peso unitario medio con el mayor nimero de piezas de re-
ferencia.

El resto del método de recuento se realiza como antes descrito en [Recuento de piezas en un envase » Pa-
gina 26].

Determinacion del recuento con referencia automatica

= Enelmenl Aplicacién —> Recuento, Automuestreo 6sfid asignado a On.
— Coloque la cantidad indicada de piezas de referencia en la balanza.
= La balanza determina automdticamente el peso unitario medio y luego muestra la cantidad.
El resto del método de recuento se realiza como antes descrito en [Recuento de piezas en un envase » Pa-
gina 26].

Al pulsar la fecla programable (Ref N VAR) 0 (Ref N FIJA), el Gltimo peso unitario me-
dio se borra y el peso actual estd asignado al nuevo peso de referencia.

Recuento con balanza referencia y balanza volumen

Sistemas de pesada con dos balanzas

ICS466x puede manejar un sistema de pesada con 2 balanzas.
Hay dos posibilidades para el recuento con un sistema de balanza:

e Recuentfo con balanza referencia y balanza volumen:
p.ej. una balanza de alta precision para determinar la referencia y una balanza de suelo para el recuen-
to de grandes cantidades.

¢ Recuento con balanzas auxiliares:
p.ej. una balanza de alta precision para el recuento de piezas pequefias y una balanza de suelo para el
recuento de piezas mds grandes.

Recuento
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3.9.2 Recuento con balanza referencia y balanza volumen

3.93

30 | Recuento

Por lo menos una de las teclas programables Ref N var ([&VAR ), Ref N fija ([FX])0
puM ([_@ |) se activa en el menli bajo Terminal -> Dispositivo -> Teclado ->
T. programables.
Enelmenl Aplicacién -> Recuento —> Sistema de recuento, und balanza estd
configurada como Balanza referencia para deferminar el peso unitario medio y la ofra balan-
za estd configurada como Balanza volumen para el recuento de piezas en grandes cantidades.
Coloque la cantidad indicada de piezas de referencia en la balanza referencia y pulse la tecla progra-
mable 0 [#&VAR].
= La balanza es automaticamente conmutada a la balanza volumen después que defermina el peso
unitario medio.
Ponga un envase vacio en la balanza volumen y pulse > T<.
= El envase es farado y la indicacion de cero aparece.
Anada mas piezas al envase hasta llegar al numero de piezas requerido.
Dependiendo de la configuracion de Recuento total bajo Aplicacién -> Recuen-
to -> Sistema de recuento, la balanza volumen mostrard ya sea el ndmero de piezas
en la balanza volumen o la suma de piezas en la balanza referencia y la balanza volumen.

Recuento con balanzas auxiliares

Por lo menos una de las teclas programables Ref N var ((&VAR), Ref N fija (&FX)) o
puM (@ J) se activa en el mend bajo Terminal -> Dispositivo -> Teclado ->
T. programables.

Enelmenl Aplicacién —> Recuento —> Sistema de recuento, por lo menos una
balanza del sistema estd configurada como balanza Auxiliar.

Enelmenli Terminal -> Dispositivo -> Teclado -> T. programables, latecla
programable Conmutar balanza estd activada.

Asegurese de que la balanza seleccionada es apropiada para el producto a ser contado.
Realice el recuento como antes descrifo en [Recuento de piezas en un envase » Pdgina 26].

Cuando cambia el producto a ser contado, compruebe siempre cudl de las dos balanzas es la mds
apropiada. Si es necesario, cambie la balanza.
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3.10 Recuento llamando un articulo de la base de datos

3.10.1

3.10.2

ICS466x

Almacenar un articulo en la base de datos

El software de herramienta de METTLER TOLEDO datablCS ofrece la posibilidad de definir los articulos
en un PC y transferir esta informacion a la base de datos del terminal de pesada, ver

www.mf.com/ind-databics.

= Por lo menos una de las feclas programables Ref N var ((#&VAR]), Ref N fija ((&FIX)) O
puM (& J) se activa en el mend bajo Terminal -> Dispositivo -> Teclado ->

T. programables.

= Latecla programable Guardar articulo ([ ) estd activada en el menl bajo Terminal
—> Dispositivo —-> Teclado -> T. programables

1 Coloque la canfidad indicada de piezas de referencia en la balanza referencia y pulse la tecla progra-

mable 0 [ VAR,
2 Pulsar la fecla programable [ B .
= Una nueva pantalla aparece para entrar un articulo.

3 Entrar el articulo y confirmar con la tecla programable [ & ].
= Reg. almacenado aparece brevemente. El articulo esta almacenado.

e Siel Campo de descripcioén estd activado en el menl Aplicacién -> Base de
datos, se le pide que infroduzca una descripcion del articulo.

e Si siempre utiliza el mismo envase, el peso de tara se puede guardar con el articulo. Justamente

fare el envase antes de determinar la referencia.

 Si el articulo seleccionado ya existe, aparece el mensaje Articulo ya existe — ;Sobreescribir arti-

culo?.

Recordar un articulo de la base de datos utilizando una tecla programable

= Latecla programable Cargar articulo
([[«& 1) esta activada en el ment bajo Terminal
-> Dispositivo -> Teclado —-> T. pro-
gramables.

1 Pulsar la tecla programable [ <> |.

= La base de datos se abre. Los datos de articulos
del registro de la primera base de datos se mues-
fran.

= Los campos en el lado izquierdo son importantes
para un articulo de recuento.

2 Emplee las teclas programables_+ /[ % ] para
navegar a fravés de registros de la base de datos. En
la segunda pdgina de tecla programable, [ #¢ ]y
[ 3% Jestan disponibles para desplazar en pasos
de 5.

3 Confirme el regisfro de datos seleccionado con la fecla
programable %1,

= Registro cargado aparece brevemente.
Con un articulo de recuento, la unidad de medida
cambia a PCS.

Databaze

Dese. T-:
Tare: 100 by T:
REL 100 ky T+:

Rrticle : # Tal type: Abzolute

w3

500 by

550 ky
.00 by

esc | [ & [ % |
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3.10.3 Recordar un articulo de la base de datos con un lector de cédigo de barras
= Si un lector de codigo de barras se conecta al terminal de pesada a través de IS-RS232 (COMX), con-
sultar la documentacion del lector de codigo de barras.

= El puerfo COM pertinente se configura como entrada externa (Comunicacién -> COMx —-> Modo
-> Entrada externa).

= El destino de la entrada externa se configura como arficulo (Comunicacién —-> COMx —-> En-
trada externa —-> Destino).

— Escanear el cédigo de barras con el lector de codigo de barras.
= Los datos de articulos estan cargados.

3.10.4 Recordar un articulo de la base de datos introduciendo el namero de articulo

— Si conoce el nombre de articulo, infroduzca solamente el nombre de arficulo y pulse la tecla programa-

ble[ ¢ |
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4 Encima/Debajo del control de peso

4.1 Vision general

Los dispositivos ofrecen funciones Encima/Debajo del
control de peso. Los ajustes respectivos en el menu se
describen en la seccion de mend Aplicacién —>

Encima/Debajo.

La refroiluminacién de correspondiente color permite la
deteccion rdpida de las condiciones de peso "muy lige-
ro" (ajuste de fdbrica: rojo), "bueno" (ajuste de fabrica:
verde) y "muy pesado” (ajuste de fabrica: amarillo). Los
colores pueden modificarse en el mend.

Law: 18558 kg HI: 2184 kg

Tipos de tolerancia

Se requieren entradas diferentes al comienzo de Encima/Debajo del confrol de peso o Encima/Debajo del
control de recuento, dependiendo del ajuste del fipo de tolerancia.

Absoluto Debe introducirse un valor de pesada alfo. Estos pesos y todos los pesos dentro de este mar-
gen son fratados como si estuviesen dentro de tolerancia.

Relativo Tienen que especificarse el peso tedrico (valor final) asi como la folerancia inferior (Tol-) y la
tolerancia superior (Tol+). Las tolerancias se muesiran como desviaciones relativas del peso

tedrico.
Porcen- Tienen que especificarse el peso tedrico (valor final) asi como la folerancia inferior (Tol-) y la
taje tolerancia superior (Tol+). En Encima/Debajo del control de peso el valor de pesada se repre-

senfa como un porcentaje del peso tedrico. El valor de peso fedrico es 100 % 6 0 % Encima/
Debajo del control de peso a cero.

4.2 Especificar valores tedricos para Encima/Debajo del control de peso
= La fecla programable Encima/Debajo ([ev/=]) se activa en el mend bajo Terminal ->
Dispositivo -> Teclado —-> T. programables (Si N0 Se muesira por defecto).
1 Pulsar la fecla programable [e=v/=].
= Los pardmetros Encima/Debajo del conirol de peso aparecen.
Comprobar el fipo de tolerancia.
Para cambiar el tipo de tolerancia pulsar la tecla programable [ ],
Confirmar el tipo de folerancia con la tecla programable %%,
Cargar el peso solicitado o infroducir el valor de peso y confirmar con la tecla programable %],
= El siguiente pardmetro es realzado.
6 Repetir el paso b hasta que aparece Nuevo val. final asign..

= El display Encima/Debajo del conirol de peso aparece, la balanza estd lista para Encima/Debajo del
control de peso.

GO WwN

e Sien el menu se han asignado los valores de tolerancia estandar, tiene que especificarse sola-
mentfe el valor final con fipos de tolerancia "Relativo" y "Porcentaje”.

« El valor de folerancia superior fiene que ser mds alto o igual a uno mas bajo (Alto >= Bajo) o,
respectivamente, el peso tedrico tiene que ser mds alto o igual que el valor de tolerancia inferior,
y menor o igual a la folerancia superior (Tol+ >= Valor final >= Tol-).

e Para entrar valores tedricos utilizar la tecla programable para abrir la infroduccion y las
teclas programables[_« | [ & |[ # | [ = [para enfrar los valores tedricos.
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4.3 Especificar niimero tedrico de piezas para Encima/Debajo del control de
recuento

= La tecla programable Encima/Debajo ([ev=]) se activa en el menl bajo Terminal ->
Dispositivo —> Teclado —-> T. programables (Sino se muestra por defecto).

= Por lo menos una de las feclas programables Ref N VAR ( ), Ref N FIJO ([&FX]) o0
puM ([_@ |) se activa en el menll Terminal.

1 Para determinar el peso unitario medio, aplicar el nimero indicado de piezas de referencia como indi-
cado en la tecla programable 0 y pulsar la fecla programable correspondiente.

= El nimero de piezas de referencia aparece.

2 Para determinar el namero tedrico de piezas, proceder como se describe en la seccién anterior.

= La unidad del indicador es PZS.
o Alternar procedimientos para deferminar el peso unitario medio, consultar la seccién recuento.
e Sise utiliza la unidad PZS, el porcentaje del tipo de tolerancia no estd disponible.

¢ Una vez especificados los valores tedricos, los métodos Encima/Debajo del control de recuento
son los mismos como los méfodos Encima/Debajo del control de peso.

| o

4.4 Método Encima/Debajo del control de peso o control de recuento

Los dispositivos facilitan las funciones Encima/Debajo del control de peso y Control de recuento mediante
retroiluminacion de distintos colores para las condiciones de peso "muy ligero" (ajuste de fabrica: rojo),
"bueno" (ajuste de fabrica: verde) y "muy pesado" (ajuste de fabrica: amarillo).

1 Especificar el valor fedrico como se describe en la sec- Tipo tolerancia "Absoluto"
cion anterior.

2 Colocar el material Encima/Debajo del control de peso
0 control de recuento en la balanza.

= El color de la refroiluminacion cambia dependiendo
del peso aplicado. La informacién del peso apare- . .
ce conforme al ajuste del display y los ajustes En- TIPO folerancia "Relativo”
cima/Debajo del control de peso.

Tipo tolerancia "Porcentaje”
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4.5

4.6

Encima/Debajo del control de peso durante pesada sustractiva

La asistencia mediante refroiluminacion de color y pesada grdfica es también posible durante la pesada
sustractiva y el recuento sustractivo.

1 Especificar los valores tedricos como se describe en
Especificar valores tedricos para Encima/Debajo del
control de peso.

= El valor tedrico se indica con un signo negativo.

2 Colocar un envase lleno en la plataforma de pesada y
tararlo.

3 Quitar lo necesario de la mercancia pesada para que
el display cambie a la condicion "bueno” (ajuste de fa- &=1 l12
brica = verde). T o i
4 Tarar ofra vez la unidad.
= La balanza estd lista para la siguiente operacion.

Taol +: 020 kg -15.00 kg Tol = 020 kg

Encima/Debajo del control de peso con "Inicio rdpido"

Si los valores de tolerancia estdndar se ufilizan con fipos de tolerancia "Relativo" o "Porcentaje”, el modo

Encima/Debajo del control de peso puede iniciarse pulsando solamente una fecla.

= Elajuste On estd seleccionado en el menl bajo Aplicacién -> Encima/Debajo —> Val.
estéandar.

= Los valores de folerancia estan definidos bajo Aplicacién —-> Encima/Debajo —-> Val.
estéandar.

= El fipo de tolerancia seleccionado coincide con los valores estdndar introducidos.

— Colocar el peso tedrico o la cantidad final en la balanza y pulsar la fecla programable [ev/=].

= El peso aplicado o la cantidad aplicada se almacena como peso tedrico o cantidad final respectiva-
mente. El display cambia a la condicién de peso "bueno" (ajuste de fabrica = verde). Encima/Deba-
jo del control de peso estd activado.
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4.7 Encima/Debajo del control de peso a cero

El valor de pesada o el nimero de piezas puede también representarse como la diferencia para el peso ted-
rico.

= Para Encima/Debajo del control de peso a cero se se-
leccionan tipos de tolerancia Relativo o Porcentaje.
= Para Control de recuento a cero se selecciona tipo tole-

oy _

= La tecla programable 2 cero ([[$8]) estd activa-
da en el menl Terminal, el simbolo aparece en los
simbolos y en la linea info.

1 Especificar el valor fedrico como se describe en la sec-
cién anterior. . kg

2 Pulsar la fecla programable [ 36 .
= El valor final se indica con un signo negativo.

3 Colocar el material Encima/Debajo del control de peso
o0 control de recuento en la balanza.

= El color de la refroiluminacién cambia dependiendo
del peso aplicado o la cantidad aplicada.

= El valor del display aparece conforme al ajuste del
tipo de tolerancia.

= El valor tedrico es 0 (kg o PZS) 6 0,00 %.

Terminar modo Encima/Debajo del control de peso a cero
— Pulsar la fecla programable ofra vez.
= El simbolo § 0 en la linea info desaparece, el peso neto aparece.

4.8 Encima/Debajo del control de peso llamando un articulo de la base de datos

4.8.1 Almacenar un articulo en la base de datos

El software de herramienta de METTLER TOLEDO datablICS ofrece la posibilidad de definir los arficulos
en un PC y transferir esta informacion a la base de datos del ferminal de pesada , ver www.mt.com/
ind-databics.

= Latecla programable Guardar articulo ([ ) estd activada en el menl bajo Terminal
—> Dispositivo —-> Teclado -> T. programables.

1 Deferminar el valor tedrico como se describe en la seccion anterior.
2 Pulsar la fecla programable [ B .
= Una nueva pantalla aparece para entrar un articulo. Letras mayusculas activadas.
3 Entrar el articulo y confirmar con la tecla programable [ & ].
= Reg. almacenado aparece brevemente. El arficulo estd almacenado.
e Siel Campo de descripcioén estd activado en el menl Aplicacién —-> Base de
datos, se le pide que infroduzca una descripcién del articulo.

e Si siempre utiliza el mismo envase, el peso de tara se puede guardar con el articulo. Justamente
tare el envase antes de determinar la valor tedrico.

e Siel articulo seleccionado ya existe, aparece el mensaje Articulo ya existe — ;Sobreescribir arti-
culo?.
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4.8.2

4.8.3

4.8.4

4.9

Recordar un articulo de la base de datos utilizando una tecla programable

= Latfecla programable Cargar articulo Database
([« ]) esta activada en el ment bajo Terminal "3
-> Dispositivo -> Teclado -> T. pro- mﬁgj * Mtﬁi “?ﬁg
gramables. Tare: 0.0 ky T: 5.50 ky
1 Pulsar la tecla programable . APl 0.00 ky T‘EIK 600 ky
= La base de datos se abre. Los datos de articulos EsC | t | ¥ | v |
del registro de la primera base de datos se mues-
tran.

= Para un articulo Encima/Debajo del control de pe-
S0, son importantes los campos del lado derecho.

2 Emplee las feclas programables [ # ]/ % ] para
navegar a fravés de registros de la base de datos. En
la segunda pdgina de tecla programable, [ #¢ ]y
[ %% Jestan disponibles para desplazar en pasos
de 5.

3 Confirme el registro de dafos seleccionado con la tecla
programable (%1,

= Registro cargado aparece brevemente. El display
de color Encima/Debajo del control de peso apare-
ce.

Recordar un articulo de la base de datos con un lector de codigo de barras
= Si un lector de codigo de barras se conecta al terminal de pesada a través de IS-RS232 (COMX), con-
sultar la documentacion del lector de codigo de barras.

= El puerto COM pertinente se configura como entrada externa (Comunicacién -> COMx -> Modo
-> Entrada externa).

= El destino de la entrada externa se configura como arficulo (Comunicacién —> COMx —> En-
trada externa —> Destino).

— Escanear el cédigo de barras con el lector de codigo de barras.
= Los datos de articulos estdn cargados.

Recordar un articulo de la base de datos introduciendo el nimero de articulo

— Si conoce el nombre de arficulo, infroduzca solamente el nombre de articulo y pulse la fecla programa-

ble[ « |

Terminar Encima/Debajo del control de peso

Borrar parametros Encima/Debajo del control de peso

— Pulsar C.
= Borrado aparece en el display.
= Los valores teoricos se borran y el display de pesada lineal aparece.
= El dispositivo funciona en modo pesada lineal.

Guardar los pardmetros Encima/Debajo del control de peso

1 Pulsar la fecla programable [_ESC_].
= El display de pesada lineal aparece, los parametros Encima/Debajo del conirol de peso se guardan.
= El dispositivo funciona en modo pesada lineal.

2 Para reactivar los parémetros Encima/Debajo del control de peso, pulsar la fecla programable
= Los ultimos pardmetros Encima/Debajo del conirol de peso entrados aparecen.

Encima/Debajo del control de peso
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38 | Totalizacion

5 Totalizacion

1 Totalidad manual

Iniciar la totalizacion

Pulsar la tecla programable [ = ],
= Las siguientes teclas programables para tofalidad aparecen.

Tecla Funcion

[ ESC ] Salir de fofalidad sin borrar la suma

Anadir articulo a la suma

Deshacer la totalizacion
E Afiadir articulo a la suma negativa

Totalidad

Cargar la primera mercancia y pulsar la tecla programable [+ .

= Total nefo, Total bruto y nUmero de arficulos aparecen.

Descargar la balanza.

Cargar la siguiente mercancia y pulsar la tecla programable ofra vez.
= Los totales se actualizan.

Descargar la balanza.

Repetir los pasos 3 y 4 para ofros arficulos.

Para terminar la totalidad, pulsar C.

= El fotal es borrado.

p—

w N

o O

Los resultados del recuento de piezas y de Encima/Debajo del control de peso pueden ser totaliza-
dos de la misma manera, pero no pueden ser mezclados en un fotal.

Totalidad en pesada sustractiva

Cargar el envase lleno y pulsar >T<.

= El envase lleno es tarado.

Quitar la primera parte del envase y pulsar la tecla programable = 1.

= Total nefo, Total bruto y nimero de arficulos aparecen.

Pulsar >T<.

4 Quitar la siguiente parte y pulsar la tecla programable =] ofra vez.
= El total se actualiza.

5 Repetir los pasos 3y 4 para ofras partes.

6 Para ferminar la totalidad, pulsar C.
= El total es borrado.

j—

N

w

Los resultados del recuento de piezas y de Encima/Debajo del control de peso pueden ser totaliza-
dos de la misma manera, pero no pueden ser mezclados en un fotal.
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5.2

5.3

5.4

Totalidad automatica
El modo automdtico facilita el proceso de fotalidad. Después de poner la carga en la balanza, el valor de
pesada se anade automdticamente.

" Auto+ O Auto-— esfd seleccionado en el mend bajo Aplicacién —> Totalidad —-> Mo-
do.

1 Pulsar la fecla programable [ = .
2 Cargar la primera mercancia.

= El tofal aparece en las lineas auxiliares.
3 Descargar la balanza.
4 Cargar la siguienfe mercancia.

= El fotal se actualiza.
5 Repefir los pasos 3 y 4 para ofros arficulos.
6 Para terminar la fofalidad, pulsar C.

= El fotal es borrado.

e Los resultados del Recuento de piezas y los resultados de Encima/Debajo del control de peso
pueden fotalizarse de la misma manera.

e Para evitar pesar dos veces una mercancia, la funcion de Retorno a cero Se puede ha-
bilitar bajo Aplicacién —> Totalidad. Una puesta a cero estable debe obtenerse entre
dos mercancias.

Borrar articulos de la suma

— Pulsar la tecla programable [ O _].
= La ultima pesada se borra de la suma.

Terminar la totalidad

Con borrar el total

— Pulsar C.
= Borrado aparece en el display.
= El total es borrado y el display de pesada lineal aparece.
= El dispositivo funciona en modo pesada lineal.

Con guardar el total

1 Pulsar la tecla programable [_EsC_].
= El display de pesada lineal aparece, el total se guarda.
= El dispositivo funciona en modo pesada lineal.

2 Para continuar la fotalidad, pulsar la tecla programable [ = ].
= El altimo total aparece.

Totalizacion
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6 Ajustes en el meni

6.1 Menu vision general

En el menu pueden modificarse los ajustes y activarse las funciones. Este habilita la adaptacion para re-
quisitos de pesada individual. El menu consiste en los 5 bloques principales siguientes, conteniendo varios
submenus en varios niveles que se describen en la siguiente seccion.

e Balanza

e Aplicacidén

e Terminal

e Comunicacién

e Mantenimiento
6.2 Manejo del mend

6.2.1 Llamar el menu y entrar la contrasefia

El menu distingue entre 2 niveles de funcionamiento: Operador y Supervisor. El nivel de Supervisor puede
ser protegido por conirasefia. Cuando el dispositivo es despachado, ambos niveles son accessibles sin
confrasefia.
Meni operador
1 Pulsar y mantener pulsado [=> hasta que aparece Entrar codigo.
2 Pulse [=> ofra vez.
= Aparece el articulo de mend Terminal. Solamente partes del submenl Dispositivo son
accesibles.
Menu supervisor
1 Pulsar y mantener pulsado [=> hasta que aparece Entrar codigo.
2 Introducir la contrasefia y confirmar con [=>.
= El primer arficulo de mend Balanza es realzada.
¢ De forma estandar no estd asignada la contrasefia. Entonces, confirme la demanda de contra-
sefia con [=> cuando llame el menu por primera vez.

e Siempre y cuando no se haya definido alguna contrasefa de supervisor, el acceso de operador
ofrecerd el menu de supervisor completo.

o Sidespués de algunos segundos no se ha infroducido fodavia una contrasefia, la balanza retor-
na al modo de pesada.

Contrasefia de emergencia para la entrada del Supervisor al meni

Si ha olvidado la contrasefia asignada para la entrada del Supervisor al mend, tiene todavia la posibilidad
de entrar al menu:

— Pulsar >(< 3 veces, y confirmar con [=>.

40 | Ajustes en el menu ICS466Xx



ICS466x

6.2.2 Display en el meni

Los articulos de menu aparecen junfos con su contexto.

g A~ W N -

Salir del menu

3
L 4
Displaw unit 1 kg
Linear. & Calib. Displaw unit 2 q
W Dizp. resalution | Off
Unit raoll off
|
Fe= |t [ ¥ [=> ] -5

MenU opciones, la opcién de menu estd realzada

Simbolo de desplazamiento, como la barra de desplazamiento de su ordenador

Submenu opciones

MenU linea info, es decir, ruta de la opcion de menu actual

Navegacion linea info: ufilizar las feclas de abajo para navegar por el menu, como se indica

= ¢Guardar ajustes? aparece.
Pulsar la tecla para guardar los cambios de mend y refornar al modo de pesada.

Pulse la tecla [_ESC ] para otros ajustes de men.

Pulse la fecla para descartar los cambios y retornar al modo de pesada.

Ajustes en el menu
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6.2.3 Seleccionar y configurar pardmetros en el menu
Ejemplo: Asignar el modo pesada promedio a "Automatico"

1 En la pantalla de inicio del mend emplear [ ¥ ]
para seleccionar (realzar) el menl Aplicacioén.

Los submenus se muestran en la columna del centro.

Straight weighing

Ay, weighing (13

Application
Tetminal

Cammunication

2 Pulsar[__ = ]para entrar al mend Aplicacién. #pplication
Printout 43
Frog. weighing
[ &= [+ | ¥ [= |
3 Pulsar[ % ]y luego[ = 1 para abrir el subment ic:ation — fwg. weighing
Pesada promedio. Mode
. - , Printout Mad Print k
El ajuste actual de la opcién de mend realzada se rine oee s sty
muestra en la columna de la derecha.

[ &= [ ¢+ [ § [= |
4 Pulsar[_= | para entrar al subment Modo. fppl
Los ajustes posibles de la opcion de men seleccio- Wk ot
Printout Auto

nada se muestran al lado derecho.

|« [+ [ & [°% |

5 Pulsar[__#* ] para seleccionar (realzar) Auto y
confirmar la seleccion con (%1, fode |

El ajusfe del modo pesada promedio ha cambiado, et Hade Auto

| = [+ [ & | = |

Si todos los ajustes de un articulo de menu no se pueden mostrar en una pagina (p.ej. todos los
articulos Info), sélo tiene que utilizar [ # | para avanzar a los articulos ocultos.
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6.3 Bloque de meni Balanza

6.3.1 Vision general del mena Balanza

El menl Balanza depende de la célula de carga conectada.

6.3.2

Las series 1CS466x estdn disponibles como balanzas compactas con plataformas de pesada de las series

PBK9 con interface de balanza SICSpro.
La ICS466x se puede conectar a una plataforma de pesada ya sea analégica o digital.

¢ Cuando se introduce el bloque de meni Balanza, aparece un resumen de las balanzas co-

nectadas.

e EImenl Balanza estd disponible después de seleccionar Balanza 1 6 Balanza 2.
e SiBalanza 2 es una balanza SICS, no hay mds ajustes disponibles.

Bloque de meni Balanza (Analdgica / SICSpro)

Resumen

Los ajustes de fabrica aparecen en negrita en el siguiente resumen.

Nivel 1 Nivel 2 \Nivel 3 Nivel 4
Identificacion No. serie balanza, Balanza modelo, Balanza ubicacion, Balanza ID
Lineal. y calib. Ultima calibracion

Iniciar HECHO On, Off
(s6lo para balanzas

SICSpro)

Auto impr. calib. On, Off

Efectuar calib.

Disp. unidad y res.

Display unidad 1

g, kg, oz, Ib, Ib-0z, t

Display unidad 2

g, kg, 0z, Ib, Ib-0z, t

Disp. resolucién

Rot. unidades On, Off
Cero AZM 0Off, 0,5d, 1d, 2d, 5d, 10d
Tara Auto fara On, Off
Tara en cadena On, Off
Auto borrar tara On, Off
Reinicio On, Off
Filtro Vibracion Bajo, Medio, Alfo
Proceso Universal, Dosificacion, Absoluto
Estabilidad Rapido, Estdndar, Preciso
PesoMin PesoMin On, Off
Display color Blanco, Amarillo, Rojo, Verde, Azul, Violeta, Azul
oscuro, Gris
FACT Temperatura Off, 1K, 2K, 3K
(s6lo para balanzas Hora Hora 1, Hora 2, Hora 3
SICSpro) Dias Lunes ... Domingo Off, On

Reset

¢ Efectuar reset?

Ajustes en el menu
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Descripcion

Identificacion

Mostrar/configurar datos de balanza identificacion

No. serie balanza

Mostrar el nimero serie de la plataforma de pesada

Balanza modelo

Mostrar el tipo de balanza, p.ej. plataformas de pesada PBK9/PFK9
Sélo disponible para balanzas METTLER TOLEDO

Balanza ubicacion

Entrar ubicacion de la balanza, por ejemplo, piso y habitacion

Balanza ID Entrar identfificacion de la balanza, por ejemplo, ndmero de inventario
Notas e Balanza ubicacion y Balanza ID se pueden mostrar en las lineas auxi-
liares o Info, 0 en impresiones.
e Balanza ubicacion y Balanza ID pueden constar de hasta 24 caracte-
res alfanumeéricos.
Lineal. y Calib Linealizacion y calibracion
Ultima calibracion Muestra la fecha de la dltima calibracion.
Iniciar HECHO Cuando se asigna a On, una calibracion inferna se lleva a cabo cada

vez que la balanza se enciende.
Se recomienda no deshabilitar esta opcion si la balanza se traslada a
otros lugares.

Autoimpresion calib.

Si se ha asignado a ©On, se imprime un protocolo automdticamente para
cada proceso de calibracion.

Efectuar calib.

Importante: Con plafaformas de pesada PBKO/PFK9 asegurarse de que
la balanza se ha encendido al menos 15 minutos antes de realizar la li-
nealizacion/calibracion.

1 Iniciar calibrado con %1,
= Carga previa estd parpadeando.

2 Asegurarse de que la plataforma de pesada esta vacia y confirmar con

= XX kg estd parpadeando.
3 Dado el caso, modificar la pesa calibrada indicada empleando

Cev /1
4 Poner la pesa calibrada indicada en la plataforma de pesada y confir-
mar con (%1,

= Carga previa estd parpadeando.
5 Aplicar la pesa calibrada y confirmar con L%,
= Aprobado aparece brevemente.

Notas

e Afin de obfener una precision particularmente alta, ajustar la balanza
a plena carga.

 El proceso de calibrado puede inferrumpirse empleando [_ESC_].
o Esta opcion de menu no estd disponible para balanzas contrastadas.
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Disp. unidad y res.

Display unidades y resolucion

Display unidad 1

Seleccionar unidad de peso 1

Display unidad 2

Seleccionar unidad de peso 2, diferente de unidad 1

Resolucion del display

Seleccionar legibilidad (resolucién). Los ajustes posibles dependen de la
balanza conectada.

Si se ha asignado a of £, solo estd disponible la resolucion estandar de
la plataforma de pesada.

Rot. unidades

Cuando se asigna a 0On, el valor de peso se puede mostrar en todas las
unidades disponibles con ¥_3.

Notas e Segun pais de destino, en las balanzas contrastadas no figuran o figu-
ran sélo reducidos los submenus del articulo de mend Display/
Unidades y resolucidn.
¢ En balanzas de dos rangos/infervalos las resoluciones marcadas con
I<—>I 1/2 estdn divididas en 2 rangos/intervalos de pesada,
p.ej. 2 x 3000 d.
e En balanzas de tres rangos/intervalos las resoluciones marcadas con
I<—>1 1/2/3 estan divididas en 3 rangos/intervalos de pesada,
p.ej. 3 x3000d.
Cero Ajuste de cero automdtico
AZM Automatic Zero Maintenance
On/Off Conmutar mantenimiento automdtico a cero On/Off.
Off; 0,5d; 1d;2d;5d; 10 |Seleccionar rango de puesta a cero en digitos por segundo.
d
Nota Esta opcion de menu no aparece en las balanzas contrastadas.
Tara Funcion tarar
Auto tara Conmutar tara automdtica On/Off

Auto tara = On: Siuna carga se coloca en la balanza y el peso
bruto sobrepasa 9 d, el peso se tara automdticamente.

Tara en cadena

Conmutar tara en cadena On/Off
Tara en cadena = On: Con esta funcién es posible farar varias ve-
ces, si p.ej. se coloca un carfon entre capas individuales en un envase.

Auto borrar tara

Conmutar borrado automdtico del peso de tara On/Off
Auto borrar tara = On: Sise quitala cargay el peso cae por
debajo de 9 d, el peso de tara se borra aufomdticamente.

Reinicio

Almacenamiento automdtico de punto cero y valor de tara

Reinicio

Cuando se asigna a On, el dltimo punto cero y el valor de tara se guar-
dan.

Después de desconexion/conexion, o fras un corfe de energia, el disposi-
fivo confinta frabajando con el punto cero y el valor de tara almacena-
dos.

ICS466x
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Filtro

Ajustes de filtro

Vibracién Adaptacion a las condiciones ambientales

Baja Muy seguro y estable entorno. La balanza trabaja muy rdpidamente, pero
es muy sensible a las influencias exfernas.

Medio Entorno normal. La balanza trabaja a media velocidad.

Alta Entorno inestable. La balanza trabaja mas lento, pero es menos sensible
a las influencias externas.

Proceso Adaptacion al proceso de pesada

Universal Ajuste universal para fodas las clases de pesada y mercancias para pe-
sar normales.

Dosificacion Dosificaciéon de mercancias para pesar mercancias de consistencia liqui-
da o pulverulenta, (solo para deferminadas plataformas de pesada, p.gj.
de las series PBK9 / PFK9).

Absolufo Para cuerpos sélidos bajo condiciones extremas, p.gj. fuertes vibracio-
nes.

Estabilidad Adaptacion del control de estabilizacion
Cuanto mas lento el trabajo de la balanza, tanto mds alta la capacidad
de reproduccion de los resultados del pesado.

Rdpida La balanza trabaja muy rdpido.

Estdndar La balanza trabaja a media velocidad.

Precisa La balanza trabaja con la maxima capacidad de reproduccion posible.

PesoMin Funcion PesoMin

PesoMin Conmutar funcion PesoMin On/Off
Si se ha asignado a on y el peso en la balanza cae por debajo del pe-
so minimo almacenado, en los simbolos y en la linea info aparece B, y
el display de color cambia.

Display color Configurar el color del display para valores de pesada por debajo del pe-
S0 minimo almacenado.

Nota Antes de que pueda utilizar esta funcién, el técnico de servicio de
METTLER TOLEDO debe deferminar e introducir un valor de pesada mini-
ma.

FACT Prueba de calibracion totalmente automdtica

Temperatura Ajustar la diferencia de temperatura para ajuste automdtico.

Off Desactivar el ajuste automdtico en caso de diferencia de temperatura.

1K 2K 3K Ajuste automdfico en caso de cambio de la femperatura seleccionada.

Hora Configurar el ajuste automdtico hasta 3 veces por dia.

Hora 1, Hora 2, Hora 3

Entrar las horas para el ajuste aufomdtico (hora, minutos en formato
24 h).
Para desactivar Hora 2 y Hora 3, asignarlas a 00:00:00.

Dias

Ajustar los dias de la semana para ajuste automdtico.

Lunes ... Domingo

El ajuste aufomadtico se efectuard todos los dias que se han asignado a
On.

Nota

HECHO se ejecuta bajo las siguientes condiciones:
¢ Ninguna tecla se ha pulsado duranfe 3 minutos.
—_ y j—
e El valor de pesada mostrado es menor que 30 d y es estable.
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Reset

Resetear los ajustes de balanza a ajustes de fdbrica

¢ Efectuar reset?

— Confirmar con para resetear los ajustes del mend balanza.
Solo para balanzas SICSpro
1 Pulsar Reset durante 5 segundos.
= Aparece Reset calibracién de usuario.
2 Confirmar con para resetear calibracién de usuario.

6.3.3 Bloque de menu balanza IDNet

Vision general

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3
Identificacion Balanza ubicacion
Balanza ID
Display unidad y resolucién | Display unidad 2 g, kg, oz, Ib, t
Rot. unidades On, Off
Cero AZM 0Off, 0,5d, 1d, 2d, bd, 10d
Tara Auto tara On, Off
Auto borrar tara On, Off, 9d
Tara en cadena On, Off
Reinicio On, Off
Filtro Vibracién Estable, Normal, Inestable
Proceso Finefill, Universal, Absolufo
Estabilidad ASD=0,1,2,3,4,5
Actualizar Los ajustes posibles dependen de la balanza conectada
PesoMin Funcién On, Off
Valor PesoMin
Display color Blanco, Amarillo, Rojo, Verde, Azul, Vio-
leta, Azul oscuro, Gris
Reset ¢ Efectuar reset?
Descripcion

Identificacion

Mostrar/configurar datos de balanza identificacion

No. serie balanza

Mostrar el numero serie de la plataforma de pesada

Balanza modelo

Mostrar el tipo de balanza
Sdlo disponible para balanzas METTLER TOLEDO

Balanza ubicacién

Entrar ubicacion de la balanza, por ejemplo, piso y habitacién

Balanza ID

Entrar idenfificacion de la balanza, por ejemplo, nimero de inventario

Notas

e Balanza ubicacion y Balanza ID se pueden mostrar en las lineas auxi-
liares o Info, 0 en impresiones.

¢ Balanza ubicacion y Balanza ID pueden constar de hasta 24 caracte-
res alfanumeéricos.

ICS466x

Ajustes en el menu

47



Display unidad y resolucion  Ajustar las unidades de peso

Unidad 2 Seleccionar unidad de peso 2, diferente de unidad 1.

Rot. unidades Cuando se asigna a On, el valor de peso se puede mostrar en todas las

unidades disponibles con ¥_3.

Notas e Segun pais de destino, en las balanzas conirastadas no figuran o figu-
ran solo reducidos los submenus del articulo de menld Display
unidad y resolucidn.

e En balanzas de dos campos/intervalos las resoluciones marcadas con
I<—>I 1/2 estdn divididas en 2 campos/intervalos de pesada,
p.ej. 2 x 3000 d.

e En balanzas de tres rangos/intervalos las resoluciones marcadas con
I<->1 1/2/3 estdn divididas en 3 rangos/intervalos de pesada,
p.ej. 3 x 3000 d.

Cero Ajuste de cero automdtico

AZM Automatic Zero Maintenance

On/Off Conmutar mantenimiento automdtico a cero On/Off.

0,5d, 1d, 2d, bd, 10d Seleccionar la tolerancia para ajuste de cero automdtico.

Notas e Estfa opcion de menu no aparece en las balanzas contrastadas.

e El rango efectivo del modo correccién de puesta a cero puede ser
asignado soélo por el técnico de servicio METTLER TOLEDO.

Tara Funcion tarar

Auto tara Conmutar tarado automdtico On/Off.

On Si una carga se coloca en la balanza y el peso bruto sobrepasa 9 g, el

peso se fara automdticamente.

Off Sin tarado automdtico.

Auto borrar tara Configurar el borrado automdtico del peso de tara.

On Borrado automdtico del peso de tara si el peso bruto es 0, 6 estd por de-

bajo.

Off Sin borrado automdtico del peso de fara.

9d Borrado automdtico del peso de tara si el peso bruto estd dentro de

+/— 9 pasos de display.

Tara en cadena Conmutar tara en cadena On/Off.

On Con esta funcion es posible tarar varias veces, si p.gj. se coloca un car-

ton entre capas individuales en un envase.

Off Tarar es posible sélo una vez.

Reinicio Almacenamiento automatico de punto cero y valor de tara

Reinicio Cuando se asigna a On, el tltimo punto cero y el valor de tara se guar-

dan.

Después de desconexion/conexion, o fras un corfe de energia, el disposi-
tivo continda frabajando con el punto cero vy el valor de tara almacena-
dos.
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Filtro

Ajustes de filtro

Vibracién Adaptacion a las condiciones ambientales

Baja Muy seguro y estable entorno. La balanza trabaja muy rdpidamente, pero
es muy sensible a las influencias exfernas.

Medio Entorno normal. La balanza frabaja a media velocidad.

Alta Entorno inestable. La balanza trabaja mas lento, pero es insensible a las
influencias exfernas.

Proceso Adaptacion al proceso de pesada

Dosificacion Dosificacién manual de mercancias para pesar de consistencia liquida o
pulverulenta.

Universal Ajuste universal para todas las clases de pesada y mercancias para pe-
sar normales.

Absoluto Sin adaptacion, para llevar a cabo procesos de llenado automatizado,
p.ej. con PLC.

Estabilidad Adaptacion del control de estabilizacion
Cuanto mas lento el trabajo de la balanza, tanto mas alta la capacidad
de reproduccién de los resultados del pesado.

ASD =0 Control de estabilizacion desactivado. Posible solo para balanzas anald-
gicas no contrastadas.

ASD =1 Visualizacion rdpida, buena capacidad de reproduccion

ASD =4 Visualizacion lenta, excelente capacidad de reproduccion

Actualizar Ajustar velocidad de visualizacion del display de peso

xx UPS Seleccionar numero de updatfes por segundo (UPS).

Notas e Este menu aparece s6lo cuando la balanza conectada permite la fun-

cion Actualizar.
e Los ajustes posibles dependen de la balanza conectada.

PesoMin Funcion PesoMin

PesoMin Conmurtar funcion PesoMin On/Off
Si se ha asignado a on y el peso en la balanza cae por debajo del pe-
so minimo almacenado, en los simbolos y en la linea info aparece &, y
el display de color cambia.

Display color Configurar el color del display para valores de pesada por debajo del pe-
so minimo almacenado.

Nota Antes de que pueda utilizar esta funcion, el técnico de servicio de
METTLER TOLEDO debe deferminar e introducir un valor de pesada mini-
ma.

Reset Resetear los ajustes de balanza a ajustes de fdbrica

¢ Efectuar reset?

— Confirmar reseteado con (%1,

Ajustes en el menu
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6.4 Bloque de menu Aplicacion

6.4.1 Aplicacion —> Pesada lineal

Copia impresa

Definir impresora y plantilla en la aplicacion de pesada lineal

COM1, cCOM2 Seleccionar puerto COM para la impresora deseada a través de
ACM200
Por ejemplo, COM1 para copia impresa a un ordenador y el COM2 op-
cional para copia impresa en una impresora (ASCII) de oficina

off Ning. copia impresa en este puerfo COM

Estandar Copia impresa con la plantilla estdndar en la impresora seleccionada

Plantilla 1 ... Plantilla 5 Asignar una plantilla personalizada a la impresora seleccionada

Notas e Lasplanfillas T ... 5 pueden definirse bajo Comunicacién ->

Definir plantillas.

e Este articulo de menu sélo estd disponible si un puerto COM se asigna
al modo Imprimir.

e Hay 5 plantillas mas disponibles (plantilla 6 ... plantilla 10). Por fa-
vor, pregunte a su técnico de servicio METTLER TOLEDO para configu-
rar estas plantillas o crearlas por usted mismo utilizando el software
DatabICS (www.mt.com/ind-databics), si se desea.

6.4.2 Aplicacion —> Pesada promedio

T. programable

Modo Seleccionar el modo para determinar el peso promedio de una carga
inestable (pesada dindmica)

Auto Calcular pesada promedio con inicio automdtico del ciclo de pesada

Tecla imprimir Calcular pesada promedio con inicio manual del ciclo de pesada a través

Tecla Info de la tecla seleccionada:

Tec. conmult.

Tecla imprimir (5>, Tecla Info |, Tec. conmut. ¥_3, T. programable

Copia impresa

Definir impresora y plantilla en la aplicacién de pesada promedio

Ver Aplicacion — Pesada lineal

6.4.3 Aplicaciéon —> Impresion inteligente

Impresion inteligente

Ajustes para imprimir sin pulsar una tecla

Activar Cuando se asigna a On, el resultado se imprime automdticamente cuan-
do el peso enire dos pesadas ha caido por debajo de la folerancia.
Tolerancia Introducir la tolerancia para descargar la balanza enire dos pesadas.

Ajustes posibles: 0,0 kg ... méx. capacidad
Ajuste de fdbrica: 0,0 kg
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6.4.4 Aplicacion —> Recuento

Vision general

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3
Referencia famafio

Tamanio fijo de ref. On, Off

Ref. peso Control ref. peso On, Off

Valor ref. peso 0%..2%..30%

PUM optimizacion

Off, Auto, T. programable

Automuestreo On, Off

Auto borrar PUM On, Off

Sistema de recuento Balanza 1 Volumen, Referencia, Aux., Off
Balanza 2

Recuento tofal

Volumen, Volumen + Ref.

Copia impresa

ver Aplicacion —> Pesada lineal

Descripcion

Referencia tamano

Definir una referencia de tamano estdndar para la tecla programable

P.ej. al infroducir la referencia de tamafio de 12 PZS, en la tecla progra-
mable se muestra esta referencia de tamario.

Tamaiio fijo de ref.

Seleccionar la referencia tamaio

off Referencia de famafo variable, es decir, puede utilizarse cualquier nime-
ro de piezas como referencia de tamarno.

On La deferminacion del peso unitario medio es sélo posible con la referen-
cia de tamafio estandar.

Ref. peso Controlar el peso minimo de referencia

Control peso ref. Controlar el peso minimo de referencia

Off Sin control del peso minimo de referencia

On Controlar el peso minimo de referencia. Si el peso minimo de referencia

cae por debajo del valor de tolerancia asignado, el display de color cam-
bia y un mensaje aparece pidiéndole que afada mas piezas de referen-
cia.

Valor ref. peso

Configurar la tolerancia de proceso para la referencia control de peso
Solo se muesira si Control peso ref. estd asignadoa On.

1%, 2%, ...30 %

Configurar la folerancia de proceso para la referencia control de peso.
Cuanto mayor es la tolerancia de proceso, tanto menor es el peso mini-
mo de referencia requerido.

Ajuste de fabrica: 2 %
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PUM optimizacion

Optimizacion del peso unitario medio

Off

Ning. optimizacion del peso unitario medio

Auto

Optimizacion automdtica del peso unitario medio

T. programable

Optimizacion manual del peso unitario medio con tecla programable
v

Automuestreo Determinacion automdtica del peso unitario medio

On Después de farar, el peso unitario medio se determina con el siguiente
peso colocado en la balanza y la referencia de tamafo mostrado

Off Sin determinacién automdtica del peso unitario medio

Auto borrar PUM

Borrado automdtico del peso unitario medio

On Cuando se quita la carga de la balanza después una operacion de re-
cuento, el peso unitario medio se borra automdticamente. La siguiente
operacion de recuento comienza ofra vez con la determinacién del peso
unitario medio.

Off El peso unitario medio se puede borrar manualmente con C.

Sistema de recuento

Configurar un sistema de varias balanzas para recuento

Balanza 1, Balanza 2

Seleccionar la balanza para asignar a la funcion en el sistema de re-
cuento.
Se muestran solamente las balanzas conectadas.

Volumen La balanza seleccionada sirve como balanza volumen para recuento/me-
dida de cantidades. La ofra balanza del sistema debe asignarse @ Re-
ferencia.

Referencia La balanza seleccionada sirve como balanza referencia para determinar
el peso de pieza/unidad medio. La ofra balanza del sistema debe asig-
narse d volumen.

Aux. La balanza seleccionada puede utilizarse para determinar el peso de pie-
za/unidad medio y para recuenfo/medida.

Off La balanza seleccionada no es parte de un sistema de recuento.

Recuento total Seleccionar el nimero de piezas indicado en la balanza volumen

Volumen Sélo se muestran las piezas en la balanza volumen.

Volumen + Ref.

Las piezas en la balanza volumen y en la balanza referencia se muestran
en la balanza volumen.

Copia impresa

Definir impresora y plantilla en la aplicacién de recuento

Ver Aplicacion —> Pesada lineal.
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6.4.5 Aplicacion —> Encima/Debajo

Vision general

Nivel 1

Nivel 2 Nivel 3

Tipo tolerancia

Off, Absolufo, Relativo, Porcentaje

Val. estandar Act. valores estand. Off, On
Rel. peso Tol-, Tol+
Efect. peso Tol-, Tol+
Rel. piezas Tol-, Tol+
Salida Toler. % de Tol- 0..12..100 %
Zumbador Off, Dentro folerancias, Tolerancias exter-

nas, Resultado estable

Modo zumbador Resultado estable, Tolerancia limite

Autoimpresion Off, Dentro folerancias, Tolerancias exter-

nas, Resultado estable

Modo display y colores

Modo cautela On, Off

Buen rango Blanco, Amarillo, Rojo, Verde, Azul, Vio-

Debajo de rango leta, Azul oscuro, Gris

Encima de rango

Debajo de tol.

Copia impresa

Ver Aplicacién —> Pesada lineal

Descripcion

Tipo tolerancia

Especificar los pardmetros que deben introducirse para Encima/Debajo
del control de peso

Off

Ningun tipo de tolerancia previamente fijado. Se puede configurar de for-
ma individual al entrar los pardmetros Encima/Debajo del control de pe-
S0.

Absoluto

Debe infroducirse un valor de pesada alto. Estos pesos y todos los pesos
dentro de este margen son frafados como si estuviesen denfro de foleran-
cia.

Relativo

El peso tedrico tiene que infroducirse como un peso absoluto, las toleran-
cias inferior y superior como desviaciones de peso del peso fedrico.

Porcentaje

El peso tedrico tiene que introducirse como un peso absolufo, las foleran-
cias inferior y superior como desviaciones en fanto por ciento del peso
tedrico. Este ajuste no estd disponible para recuento.

Val. estdndar

Almacenar valores de tolerancia estdndar

Act. valores estand.

Activar/desactivar empleo de valores de tolerancia estandar.

Rel. peso Entrar los valores de pesada estandar para Tolerancia — y Tolerancia +.

Efect. peso Entrar los porcentajes estdndar para Tolerancia — y Tolerancia +.

Rel. pzs Entrar los valores de pesada estandar para Tolerancia — y Tolerancia +
en piezas.

Nota Cuando se utilizan siempre las mismas folerancias para Encima/Debajo

del control de peso, almacenar estas tolerancias para evitar entrar fole-
rancias fodo el tiempo.

ICS466x
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Salida

Ajustar opciones de salida

Tolerancia como % de Tol-

Tolerancia para determinar el peso en que se indica el estado de Tol-.

Para evitar que Tol- se active a cero o muy bajo peso, puede definir la
"Tolerancia como % de Tol-".

Cuando la tolerancia llega a % de Tol-, el display cambiard del color
"Debajo de folerancia" al color de "Tolerancia —" color.

Esta funcién se puede utilizar para mostrar el color de "Tolerancia —" cer-
ca al valor final 0 como puntfo de ajuste adicional para el control E/S.
Este punto de ajuste estd disponible en el interface E/S digital opcional.
Ejemplo: Valor final = 1000 g, Tol-= 100 g

Tolerancia = x % * (Valor final — (Tol-))

Tolerancia =12 % * (1000 g-100g) =12 % *900 g = 108 g

En el ejemplo se muestra la Tol- de color para pesos de 108 g a 900 g.

Zumbador

Configurar el zumbador para Encima/Debajo del control de peso

Off

Sin zumbador

Dentro tolerancias

Cuando un valor de pesada estd deniro de los valores de folerancia se
emite un pitido corto

Tolerancias externas

Cuando un valor de pesada estd fuera de los valores de folerancia se
emife un pitido corfo

Resultado estable

Cuando se llega a un resultado estable se emite un pitido corfo

Modo zumbador

Configurar funcionamiento del zumbador

Resulfado estable

Pitido s6lo al defectar un valor de pesada estable dentro del rango selec-
cionado

Tolerancia limife

Pitido en cada entrada o salida del buen rango

Autoimpresion

Configurar la impresion automdtica

Off

Sin impresion automdtica

Dentro tolerancias

Impresién automdtica si un valor de pesada estable estd dentro de los
valores de tolerancia

Tolerancias externas

Impresion automdtica si un valor de pesada estable estd deniro de los
valores de tolerancia

Resultado estable

Impresion automatica cuando se alcanza un resultado estable

Nota

Para la impresion automdtica, el puerto de comunicacion al que estd co-
nectada la impresora, se debe configurar de la siguienfe manera:  COMx
-> Modo -> Imprimir (jy no Auto impresion!)

Modo display y colores

Configurar el display de peso en la aplicacién Encima/Debajo del con-
trol de peso

Modo cautela

Este articulo de menu no estd disponible para balanzas aprobadas.
Cuando se asigna a On, no hay display de peso, sblo aparece el dis-
play de color para "muy ligero", "bueno" y "muy pesado”.

Buen rango

Seleccionar el color para indicar el valor de pesada dentro de folerancias
Ajuste de fdbrica: verde

Debajo de rango

Seleccionar el color para indicar el valor de pesada por debajo de "Tole-
rancia —"
Ajuste de fdbrica: rojo

Encima de rango

Seleccionar el color para indicar el valor de pesada por encima de "Tole-
rancia +"
Ajuste de fabrica: amarillo
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6.4.6

Modo display y colores

Configurar el display de peso en la aplicacién Encima/Debajo del con-
trol de peso

Debajo de tol.

Seleccionar el color para indicar el valor de pesada por debajo de "Tole-
rancia como % de Tol-"
Ajuste de fdbrica: blanco

Copia impresa

Definir impresora y plantilla en la aplicacién Encima/Debajo del con-
trol de peso

Ver Aplicacion —> Pesada lineal

Aplicacion —> Totalidad

Visién general

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4

Modo Modo Manual, Auto +, Auto —
Reforno a cero Off, On

Copia impresa Imprimir lote COM1, COM2 Off, Estandar, Planti-
Impresion final lla 1 ... Plantilla 10
Imprimir resumen

Descripcion

Modo Configurar totalidad

Modo Seleccionar el modo totalidad

Manual Los articulos deben ser fotalizados manualmente con la tecla programa-
ble

Auto + Los valores de pesada estable se totalizan automdticamente

Auto — Totalizacion automatica de valores de pesada estable en la pesada sus-

tractiva

Retorno a cero

Alcance de un punto cero estable entre dos articulos

On Toda carga se debe quitar de la balanza si es posible antes de la totali-
zacion del siguiente articulo
Off Ninguna eliminacion de carga requerida entre dos articulos

Copia impresa

Definir impresora y plantilla en la aplicacién de la totalidad

Imprimir lote

Impresion individual para cada articulo

Impresion final

Impresion del total al fin de la totalidad

Imprimir resumen

Copia impresa adicional de los articulos individuales

COM1, COM2 Seleccionar el interface de impresora para la impresion seleccionada
Off Sin impresion automatica
Estdndar La impresién automdtica utilizando la plantilla estdndar se define previa-

mente en la fébrica.

Plantilla 1 ... Plantilla 10

Impresion automdtica utilizando la plantilla seleccionada
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6.4.7 Aplicacion —> Memoria

Memoria

Seleccionar la informacion para almacenar con el registro de datos
Alibi en el campo de clientela adicional

Clientela campo

Seleccionar desde lo siguiente:

Off, Terminal modelo, Terminal ubicacion, Articulo, Descripcion articulo,
ID1, ID2, ID3, PUM, Cantidad, Exactitud recuento, SNo. terminal, Tem-
peratura, Posicion peso

6.4.8 Aplicacion —> Base de datos

Base de datos

Ajustes base de datos

Campo de descripcion

Cuando se asigna a On, cada registro de datos tiene un campo adicio-
nal para entrar p.ej. un nombre de arficulo

Borrar registro

Seleccionar un registro de datos para borrar.

Borrar todo

Borrar todos los registros de dafos. Aparece una sefial de seguridad.

Imprimir todo

Imprimir todos los registros de datos.

6.4.9 Aplicacion —> Presentar mensaje

Presentar mensaje Seleccionar fluencias de trabajo

Aplicaciones Seleccionar la fluencia de trabajo que serd permitida por el mensaje

Tara/Mercancia Deferminacion de referencia: Tarar primero, luego afiadir piezas de refe-
rencia

Mercancia/Tara Deferminacion de referencia: Pesar primero piezas de referencia, luego tfa-
rar

Manos libres Recuento sin pulsacion de fecla

Multi fara Tarado de varios envases con el mismo peso de tara

Aditivo tara Anadir el peso de tara conocido de diferentes envases

Extraer Encima/Debajo del control de peso fuera de un envase sin pulsar una te-
cla

6.4.10 Aplicacion -> Reset

Reset

Resetear los ajustes de aplicacion a ajustes de fdbrica

¢ Efectuar reset?

— Confirmar reseteado con (%1,
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6.5 Bloque de meni Terminal

6.5.1 Resumen del menu Terminal

El bloque de mend Terminal consiste en los siguientes sub-bloques principales, que se describen en
detalle a continuacion.

¢ Dispositivo

6.5.2

ICS466x

e Acceso
o Reset

Los ajustes de fdbrica aparecen en negrita en el siguiente resumen.

Terminal —> Dispositivo

Vision general

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Nivel 5
Region Idioma Inglés, Inglés US, Alemdn, Francés, lfaliano, Espafiol, Chino, ...
Formafto de  |MM/DD/AA, MM/DD/AAAA, MMM/DD/AAAA, DD/MM/AA, DD/MMM/AAAA,
fecha AA/MM/DD, AAAA/MMM/DD, AAAA/MM/DD, DD/MM/AAAA
Ajustar fe-  |Ajustar afio
cha Ajustar mes
Ajustar dia
Formato ho- |24:MM, 12:MM fi, 24:MM:SS, 12:MM:SS it
ra
Asignar ho- | Ajustar hora
ra Ajustar minutos
Ahorro ener- |Retroilumi- |On, 5 segundos, 10 segundos, 15 segundos, 30 segundos
gético nacion
Alimenta-  Off, 1 minuto, 3 minutos, 5 minufos, 15 minutos, 30 minutos
cion off
Identifica-  Terminal ubicacion
cion Terminal ID
Display Composi-  |Estdndar, Modo 3 lineas, Modo fuente grande
cion display
Contraste 1..5..10
Brillo 1..10
M. refenc. |0s...10s
peso
Color estan- |Blanco, Amarillo, Rojo, Verde, Azul, Violeta, Azul oscuro, Gris
dar
Linea auxi- |No utilizado, Fecha y hora (para dispositivos de baterias incl. capacidad res-
liar tante en % y en horas), Bruto, Neto, Tara, Alfa resolucion (no disponible para

balanzas aprobadas), ID1, ID2 , ID3, Grdfico de barras, Temperatura,

No. consecutivo, PUM, Recuento ref., Cantidad, Exactitud recuento, Valor fi-
nal, Tolerancia—, Tolerancia+, Desviacion, Articulo, Descr. articulo, Tofal bru-
to, Total neto, Total PZS, Lote
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Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Nivel 5
Teclado Teclas hard- Alimenfa-  |On, Off
ware cion, Borrar,
Conmufar,
Info, Trans-
ferir , Teclas
numMericas
T. progra- |T. progra-  |No utilizado, Cero, Tara, Alta resolucion, Pesada promedio,
mable mable 1-1 ID1, ID2, ID3, Mensaje, Memoria Alibi, Conmutar balanza, Ref
N, PUM, PUM opt., Peso recuento, Totalidad, Encima/Debajo,
T. progra-  |Guardar arficulo, Recordar articulo, Composicion display, No.
mable 4-4  |consecutivo.
Tecla Info  |Pdgina 1 Articulo 1 No utilizado, Fecha y hora, AltaRes y nefo, Bruto,
Nefo, Tara, ID1, ID2, ID3, Terminal ID, Terminal
Articulo 5 loc., Terminal modelo, SNo. ferminal, Terminal
FW, SNo. balanza, Balanza FW, Valor final, Tole-
rancia—, Tolerancia+, Desviacion, PUM, Cantidad,
Articulo, Descr. articulo, Total bruto, Total nefo,
Total PZS, Lote, Temperatura, PesoMin, Direccion
IP, Mdscara de subred, Pasarelq,
No. consecutivo
Pagina Pagina Off, Info sistema, Info contacto
2&3 info 2
Pdgina Off, Info sistema, Info confacto
info 3
Zumbador | On, Off
Mensajede |1s,2s,...65S
tiempo
Bateria Estrategia Completa, Preservacion
de carga
Interrupcion  |Modo Off, Alquiler, Alquiler Info
Ajustar fe-  Ajustar afio, Ajustar mes, Ajustar dia
cha
Descripcion
Region Ajustes especificos del pais
Idioma Seleccionar el idioma del operador de interface.

Estamos ampliando continuamente los idiomas.
Seleccionar el formato de fecha.

Entrar la fecha en el formato seleccionado.
Entrar el mes en el formato seleccionado.

Entrar el dia en el formato seleccionado.
Seleccionar el formato de hora.

Entrar la hora en el formato seleccionado.
Entrar la hora en el formato seleccionado.
Entrar los minutos.

Formato de fecha
Ajustar fecha
Ajustar mes
Ajustar dia
Formato hora
Asignar hora
Ajustar hora
Ajustar minutos
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Ahorro energético (acceso de
Operador)

Configurar el modo ahorro energético

Retroiluminacion

Ajustes para desactivar la refroiluminacion

On

Retroiluminacion siempre On

5 segundos ... 30 segundos

Seleccionar el periodo de tiempo después del cual el dispositivo desacti-

va el display y la retroiluminacion cuando no se utiliza y el peso brufo es
0. El display vy la retroiluminacion se activan de nuevo pulsando una fe-

cla o si el peso cambia.

Alimentacion off

Ajustes para desconectar el dispositivo

Off

Modo ahorro energético desactivado

1 minuto ... 30 minutos

Seleccionar el periodo de tiempo después del cual el dispositivo se apaga
cuando no se ufiliza y el peso bruto es 0. Transcurrido el tiempo ajustado
se tiene que encender de nuevo pulsando .

Identificacion

Ajustar datos terminal identificacion

Terminal ubicacion

Entrar ubicacion del terminal, por ejemplo, piso y habitacién

Terminal ID Entrar identfificacion del terminal, por ejemplo, ndmero de inventario
Notas e Terminal ubicacion y terminal identificacion se pueden mostrar en las
lineas auxiliares o info, 0 en impresiones.
o Terminal ubicacion y terminal identificacion pueden constar hasta de
12 caracteres (O ... 9 y punto decimal).
Display Configurar el display de acuerdo a su tarea especifica

Composicion display

Seleccionar la presentacion del valor de pesada.

Contraste (acceso de Opera-
dor)

Ajustar el contraste del display.
Esta opcién de menu es accesible con derechos de acceso de Operador.

Brillo (acceso de Operador)

Ajustar el brillo del display.
Esta opcion de menu es accesible con derechos de acceso de Operador.

M. retenc. peso

Ajustar el fiempo (en segundos) que el resulfado de la pesada se mantie-
ne congelado en el display, después de pulsar la fecla de transferencia
[=> o generar una auto impresion.

Color estandar Configurar el color estdndar para pesada lineal.
Linea auxiliar Seleccionar confenidos de la linea auxiliar mostrada.
Teclado Configurar el teclado de acuerdo a su tarea especifica

Teclas hardware

Bloquear/desbloquear teclas

Teclas posibles: Alimentacion () ), Borrar (C ),
Conmutar / Alternar (¥_3), Info (§), Transferir ([5>),
Teclas numéricas

Teclas programables

Asignar una funcion a la tecla seleccionada

T. programable 1-1

T. programable 4-4

1 Seleccionar el nimero de fecla programable.
2 Asignar la funcion.

Tecla Info

Configurar los articulos para mostrarios empleando la tecla (j)

Pagina 1

En la primera pdgina de la tecla Info pueden configurarse hasta 9 articu-
los de informacion durante el proceso pesaje.

1 Seleccionar nimero de articulo.
2 Asignar informacion.
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Teclado

Configurar el teclado de acuerdo a su tarea especifica

Pdgina 2, pagina 3

En las paginas 2 y 3 se mostrard la informacion de contacto y del siste-
ma. En caso de algun problema, encontrard aqui los datos de contacto y
la informacién del sistema que le pedird el técnico de servicio. La infor-
macion del sistema es asignada por el fabricante, la informacion de con-
tacto se puede infroducir directamente.

Zumbador

Si estd asignado a On, cada pulsacion de tecla serd confirmada con
un corto pitido.

Mensaje de tiempo

Ajuste del tiempo de visualizacion de un mensaje

1,2,3,4,5,6

Ajuste del tiempo de visualizacion de un mensaje en segundos

Tiempo de espera

Ajustar el funcionamiento cuando ninguna accién se efectiia en el ter-
minal

Modo Ajustar el modo tiempo de espera.

Off Ningun tiempo de espera ajustado.

Alquiler La balanza puede ser utilizada por un intervalo de tiempo determinado,
p.ej., cuando se alquila para un evento especial como una feria o0 un
mercado. Después de la fecha de vencimiento se muestra un mensaje:
Alquiler vencido y la balanza ya no se puede ufilizar.

Alquiler Info Cuando la fecha establecida ha pasado, se muestra un mensaije: Alqui-

ler vencido. Al pulsar la tecla C, se borra el mensaje y la balanza se
puede utilizar como antes.

Ajustar fecha

Introducir la fecha de vencimiento.

Ajustar afno

Introducir el afio de la fecha de vencimiento.

Ajustar mes

Infroducir el mes de la fecha de vencimiento.

Ajustar dia

Infroducir el dia de la fecha de vencimiento.

6.5.3 Terminal —> Acceso

Supervisor

Contraseifia para acceso al meni Supervisor

Contrasefia

Infroducir contrasefia para entrada al menu Supervisor.

Reteclear confrasefia

Repetir la infroduccién de contrasefia.

Nota

La contrasefa puede tener hasta 4 caracteres.

6.5.4 Terminal —> Reset

Reset

Resetear los ajustes de terminal a ajustes de fdbrica

¢ Efectuar reset?

— Confirmar resefeado con (% 1.

60 | Ajustes en el menu

ICS466x



6.6 Bloque de meni comunicacion

6.6.1 General

ICS466x

e Una impresora o un ordenador en el sector de seguridad debe conectarse a través del modulo
de comunicacion ACM200, consultar el Manual de instalacion ICS4_6x.

e Para informacion detallada sobre los protocolos y los comandos de interface, consultar el ma-
nual de referencia SICS.

El bloque de menl Comunicacién consta de los siguientes sub-blogues:
« Vision general  Mostrar los interfaces instalados.

e COMI Ajustes de parametros para el inferface I1S-RS232 estandar COM1.

e (COM2 Ajustes de parametros para el segundo interface opcional COM2.

o Definir plantillas Definicion de las plantillas que se asignardn a las impresiones especificas de apli-
cacion.

Los interfaces se identifican ellos mismos. Por eso aparecen solamente los ajustes de menu, que son im-

portantes para el interface individual. Si no se ha instalado un inferface opcional, el mend COM2 integro no

aparece.
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6.6.2 Vision general de los bloques de mend comunicacion

Bloque de meni RS232 / CL20mA

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 ‘Nivel 4
Modo Imprimir, Auto impresion, Imp. instantanea, Didlogo, Continuo (dialogo), En-
tfrada externa, Toledo Peso cont., Toledo Recuento cont., Segundo display, Ba-
lanza SICS, Balanza X
DigiTol B, DigiTol G Nefo On, Off
Bruto
Tara
Impresora Tipo Impr. ASCII, So6lo valores
Formato ASCII Formato linea Miltiple, Simple, Fijo
Longitud linea 1..24..100
Separador ., . —_/I\espacio
(s6lo para formato de li-
nea simple)
Avance de linea 0.9
Enfrada externa Longitud de preémbulo
Longitud de datos
Longit. postdmbulo
Cardcter de terminacion  CR, LF, EQT, ...

Destino

Off, Preajustar tara, ID1, ID2, ID3

Pardmetro

Baudio 300, 600, ... 9600, ... 115200 baudios
Paridad 7 nada, 8 nada, 7 impar, 8 impar, 7 par, 8 par
Handshake Off, Xon — Xoff

Suma de control

Off , On

Reset RS232

¢Efectuar reset?
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Bloque de menii RS422 / RS485

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3

Modo Imprimir, Auto impresion, Imp. instantanea, Didlogo, Continuo (dialogo), En-
tfrada externa, Toledo Peso cont., Toledo Recuento cont., Segundo display, Ba-
lanza SICS, Balanza X, Balanza SICSpro

Impresora ver RS232

Entrada externa

Parametro Baudio 300, 600, ... 9600, ... 1156200 baudios
Paridad 7 nada, 8 nada, 7 impar, 8 impar, 7 par, 8 par
Handshake Off, Xon — Xoff
Tipo RS RS422, RS485
Direccion Net 0..31
Suma de control Off, On
Resist. de carga Off, On

Reset RS4xx ¢ Efectuar reset?

El interface CL20mA sdlo estd disponible a través de un moddulo de comunicacion en el sector de

seguridad.

6.6.3 Descripcion de los bloques de menu comunicacion

Modo

Modo de trabajo del interface serie

Imprimir

Salida de datos manual a la impresora con [5>

Auto impresion

Salida automdtica de los resultados estables a la impresora (p.ej. para
pesadas de serie)

Imp. instantdnea

Salida manual de datos del valor de peso actual (ya sea estable 0 no) a
la impresora con (5>

Didlogo

Comunicacion bidireccional a fravés de comandos MT-SICS, mando del
dispositivo a fravés de un ordenador

Continuo (didlogo)

Salida continua de todos los valores de peso a través del interface

Entrada externa

Otra enfrada que a través del feclado de terminal. La entrada que se utili-
za estd definida en el bloque de menl Destino.

Toledo Peso cont.

Modo TOLEDO Continuous

Toledo Recuento cont.

Modo TOLEDO Confinuous con resultados de recuento

Segundo display

En el puerto de interface seleccionado estd conectado un segundo dis-
play.

Balanza SICSpro

En el puerto de interface seleccionado esta conectada una balanza SICS-
pro.

Balanza SICS En el puerto de inferface seleccionado estd conectada una balanza SICS.
Balanza X En el puerto de interface seleccionado estd conectada una balanza X.
DigiTol B Formato compatible DigiTol. El peso bruto es identificado por "B".
DigiTol G Formato compatible DigiTol. El peso brufo es identificado por "G".

Neto, Bruto, Tara

Seleccionar los valores de pesada para ser fransferidos.

Notas

Imprimir condiciones para Auto impresién:
e El peso debe ser mas pesado que 9 incrementos del display.

e Se requiere un cambio de peso de por lo menos 9 incrementos del
display para iniciar la siguiente impresion.

Ajustes en el menu
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Impresora Configurar impresora y formatos para la impresion del protocolo
Tipo Impr. ASCII Si se selecciona Solo valores, los datos fransmitidos no incluyen
Solo valores el nombre de la variable, p.ej. Fecha, Brufo, ID1, pero el valor y, si apro-
piado, la unidad como linea separada. Esfo permite a la impresora de
efiquetas llenar su plantilla con los datos necesarios.
Formato Formato linea |Seleccionar formato de linea (sélo para impresoras ASCII)
Ascli Multiple Lineas mdltiples
Simple Lineas simples
Fijo Fijo (salida de registros en lineas simples; cada registro incluye el nime-
ro de caracteres definido en Longitud linea)
Longitud li-  |Ajustar longitud linea
nea Este articulo se muestra solamente para los formatos de linea Malti-
ple y Fijo.
Separador Seleccionar el separador
Esta opcidn se muestra solamente para el formato de linea Simple.
Avance de li- Afadir avances de linea
nea

Entrada externa

Configurar entrada a través de lector de codigo de barras

Longitud de predmbulo

Longitud de datos

Longit. postdmbulo

El codigo de barras puede confener datos adicionales delante de los da-
tos relevantes (predmbulo) y detrds (postdmbulo).

— Entrar el nimero de caracteres de predmbulo, datos (relevantes) y de
postambulo.

Terminac. caracteristica

Seleccionar el cardcter de ferminacion que ufiliza el escdner de codigo de
barras conecfado

Destino Seleccionar el articulo que se infroduce a fravés del escdner de codigo de
barras

Pardmetro Pardmetros de comunicacion

Baudio Seleccionar velocidad de transmisién

Paridad Seleccionar paridad

Handshake Seleccionar handshake

Suma de control Activar/desactivar byte suma de control

STX Activar/desactivar STX
Si STX se asigna a oOn, la sefial STX (0x02) se ha transmitido a fravés
del interface al comienzo de cada secuencia de caracteres de salida.

Tipo RS Seleccionar tipo de interface RS422/RS485 opcional: ya sea RS422 ¢

RS485

Direccion Net

Asignar direccion de red
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6.6.4 Definir bloque de menu Plantillas

ICS466x

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3

Plantilla 1 Linea 1 No utilizado, Cabecera *, Fecha, Hora, Bruto, Neto, Tara, Alta
resolucion, ID1, ID2, ID3, Terminal ID, Terminal ubicacion,
Plantilla 5 Linea 30 SNo. ferminal, SNo. balanza, Linea Star, Nueva linea, Avance

de pdg., Valor final, Tolerancia —, Tolerancia +, Tipo fol., Cam-
po de descripcion, Desviacion, Posicion peso, P unitario me-
dio, Recuento ref., Cantidad, Articulo, Articulo descripcion

* El confenido de estos articulos se puede infroducir a través del comando SICS.

Configurar plantillas

1 Seleccionar una plantilla.
2 Seleccionar una linea.
3 Asignar un articulo.

Hay 5 plantillas mas disponibles (plantilla 6 ... plantilla 10). Por favor, pregunte a su técnico de
servicio METTLER TOLEDO para configurar estas plantillas o crearlas por usted mismo utilizando el
software DafabICS (www.mt.com/ind-databics), si se desead.

Ajustes en el menu
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6.7
6.7.1

6.7.2

Bloque de menid Mantenimiento

Vision general

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4
Prueba de balanza Balanza 1 Prueba interna ¢Efectuar prueba?
Balanza 2 Prueba externa ¢Efectuar prueba?

Conf. prueba ext.

Pesa de prueba

Nombre de pesa
Tolerancia

Aufo impresion On, Off

Prueba feclado

¢Efectuar prueba?

Prueba del display

¢Efectuar prueba?

No. serie

No. serie balanza

No. serie terminal

Ajuste impresora

Impr. ajust. de menu

Herramienta com.

Puerto

Velocidad en baudios

Inicio

Restaurar todo

¢Efectuar reset?

Descripcion

Prueba de balanza

Comprobar la balanza seleccionada

Prueba interna

Comprobar balanzas con una pesa de prueba interna

¢Efectuar prueba?

— Pulsar para iniciar la prueba.

= Se muestran la desviacion del valor de la pesa de prueba y el valor
de pesada actual.

Prueba externa

Comprobar balanzas sin pesa de prueba interna

¢Efectuar prueba?

1 Pulsar para iniciar la prueba.
= Carga previa aparece.
2 Aplicar la carga previa, y pulsar %1,
= La pesa de prueba esta parpadeando.
3 Cargar la pesa de prueba requerida y pulsar (%],

= Se muestran la desviacion del valor de la pesa de prueba y el valor
de pesada actual.

Conf. prueba ext.

Configurar la pesa de prueba externa

Pesa de prueba

Ajustar el valor de la pesa de prueba

Nombre de pesa

Entrar el nombre de la pesa de prueba

Tolerancia

Configurar la prueba de folerancia

Auto impresion

Auto impresion
Si se ha asignado a On, se imprime un protocolo para cada prueba de
balanza.
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Prueba teclado

Comprobar el teclado

¢ Efectuar prueba?

1 Pulsar para iniciar la prueba del teclado.

2 Pulsar las feclas en el orden indicado.
= Si la tecla funciona, el dispositivo cambia a la siguiente tecla.
= La prueba del teclado fermina pulsando ().

Prueba del display

Comprobar el display

¢ Efectuar prueba?

1 Pulsar para iniciar la prueba del display.

= Aparece una plantilla tablero de damas.

Pulsar cualquier tecla para invertir la plantilla tablero de damas.
Pulsar cualquier tecla para mostrar el display de color.

Repetir la pulsacién de tecla hasta que aparece Completado.
Pulsar para salir de la prueba del display.

o B~ wWwN

Nota

El display funciona correctamente si fodos los campos se muestran sin
pixeles faltantes.

Ndmero serie

Mostrar nimeros serie

SNo. balanza

Mostrar el numero serie de la plataforma de pesada conectada

SNo. terminal

Mostrar el nimero serie del terminal de pesada conectado

Ajuste impresora

Impresion de una lista con todos los ajustes de menii

Impr. ajust. de menu

— Pulsar %] para iniciar la impresion.

Herramienta comunicacion

Comprobar la comunicacion

Puerto

Seleccionar el puerto COM a comprobar

Velocidad en baudios

Ajusta la velocidad en baudios para comprobar

Inicio

Iniciar prueba de herramienta de comunicacion

Restaurar todo

Restaurar todos los ajustes a ajuste de fabrica

¢ Efectuar reset?

— Resetear todos los ajustes a ajustes de fabrica con 1.

Ajustes en el menu
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7.1 Estados de error

7 Avisos de acontecimientos y mensajes de error

Error

Causa

Solucion

Display oscuro

Ajuste de retfroiluminacion demasiado
0scuro

Aumentar el brillo de la refroilumina-
cion.

Ninguna fuente de alimentacion

Comprobar la fuente de alimentacion.

Unidad apagado

Conectar la unidad.

Cable de unidad de alimentacién no
enchufado

Enchufar el cable de la unidad de ali-
mentacion.

Averia breve

Apagar y encender de nuevo el dispo-
sitivo.

Indicacion de peso
inestable

Ubicacion de la instalacion inestable

Ajustar el adaptador de vibracion.

Corriente de aire

Evitar corriente de aire.

Mercancia para pesar inestable

Pesada dindmica.

Roce entre el plato de carga y/o objeto
para pesar y el entorno

Consultar para solucion.

Fallo de fuente de alimentacion

Comprobar la fuente de alimentacion

Indicacion de peso
errénea

Puesta a cero errénea

Descargar la balanza, repetir la puesta
a cero y la pesada.

Valor de tara erréneo

Borrar tara.

Roce entre el plato de carga y/o objeto
a pesar y el entorno

Consultar para solucion.

Plataforma de pesada inclinada

Nivelar la plataforma de pesada.

[___1]

Plato de carga no colocado encima

Colocar el plafo de carga en la balan-
za.

Campo de pesada no alcanzado

Asignar la puesta a cero.

[T

Campo de pesada sobrepasado

Descargar la balanza.
Reducir la carga previa.

Resultado todavia no estable

Dado el caso, ajustar el adaptador de
vibracion.

Atencion: Aproba-
c¢ion invdlida alter-
nando con dafos
metrologicos

La aprobacion fue manipulada con

Llamar al técnico de servicio de
METTLER TOLEDO.
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7.2 Errores y advertencias

Mensajes de error
Los mensajes de error contienen la siguiente informacion:

Overload ! 1
Remove load from

load plate —— 2

Press 'C' key to confirm SWo1l{— 3

4

Mensaje de error
Solucion

Identificador de mensaje
Como borrar el mensaje

P ON -

Advertencias
Las adverfencias se muestran brevemente y luego desaparecen automdticamente.

Data not wvalid

22013958A —— 2

EIOLT— 3

1  Advertencia
2  Informacion adicional, p.ej. qué datos no son validos
3 Identificador de advertencia
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7.3 Contador de pesada inteligente / icono llave de tuercas

Esta balanza pone de relieve varias funciones de mando para controlar la condicion del dispositivo.
El técnico de servicio de METTLER TOLEDO puede configurar y habilitar estas funciones.

Estas ayudan al usuario y al técnico de servicio de METTLER TOLEDO a determinar el fratamiento apropia-
do del dispositivo y qué medidas a fomar son necesarias para mantenerlo en buena forma.

Si el confrol de funciones activa una alarma, se muesira un mensaje.
Usted puede confirmar el mensaje y confinuar frabajando con la balanza. El icono de la llave de tuercas

Omm(C se ilumina.
Service required

Overload problem

Press 'C' key to confirm SW14

En caso de recibir una alerta, recomendamos llamar urgentemente al técnico de servicio de METTLER
TOLEDO, para

e renovar los componentes que han llegado al fin de la vida util,
e corregir los ajustes erréneos,

e enfrenar a operadores en el manejo adecuado,

e realizar frabajo de servicio de rufing,

e resetear la alerfa.

Las funciones de mando controlan las siguientes condiciones:
e numero de pesadas

e numero de sobrecargas

e peso MAaximo

e comandos de puesta a cero y fallos de puesta a cero

¢ ciclos de carga de acumulador

¢ fiempo de conexion

o fecha de la siguiente inspeccion de servicio

7.4 Servicio informacion
En caso de que necesite el técnico de servicio de METTLER TOLEDO, consulte el sistema necesario y la in-
formacion de contacto del dispositivo.
1 Pulse j dos veces.
= Aparecen los datos de informacion del sistema.
2 Pulse j otra vez.
= Aparecen sus datos de contacto.
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8 Datos técnicos

Datos técnicos

ICS466Xx

Carcasa Acero inoxidable

Display Display grdfico LCD monocromo
Retroiluminacién de color

Teclado Teclado laminar con punto de presién (PET), etiquetado resistente al ras-
cado

Peso nefo 2,8kg/6,11b

Clase de protfeccion IP65

Conexion a la red a través de APS768x

Condiciones  |Aplicacion s6lo uso en inferiores
ambientales  Margende | ~10°C ... 40 °C/ 14 °F ... 104 °F
temperatura
Clase lll
Humedad del | |Mdax. humedad rel. del aire 85 %,
aire para femperaturas hasta 40 °C / 104 °F
Clase de pro-  EN/IECEx I12G Ex ib IC T4 Gb, —10 °C ... +40 °C
feccion de ig- I 2D Ex ib lIC T60°C Db
nicién P65
FMug IS Clase I, 1I, 1lI; Division 1;
Grupo A, B, C, D, E, F, G; T4, Ta=40"°C
AEx ib lIC T4; IP65; Tipo 4

Aprobacion P & M

OIML Clase I, 1L, 1111
NTEP Clase I, Il

Interfaces

1 interface RS232 y
1 interface de balanza infegrado

1 inferface de comunicacion opcional adicional
1 inferface de balanza opcional adicional

Aplicaciones

Pesada lineal

Pesada promedio

Impresion infeligente
Encima/Debajo del control de peso
Recuento

Totalidad

Base de datos

Presentar mensaje

Memoria Alibi

Interface de balanza analégica

Impedancia 80 ... 3.000 ohmios
Excitacion 3,3V
Sensibilidad hasta 3 mV/A/

Mdx. resolucion

10.000 e (OIML)
300.000 d (no aprobable)

Min. intervalo de contrastado

0,26 pV/e

ICS466x
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Plano de medidas

120
O @] __ O
A (@N©)
Ol M5 Ol 95
Q

Rangos de pesada y legibilidad

Para obtener informacion sobre rangos de pesada y legibilidad de las balanzas compactas o la
plataforma de pesada conectada, consultar la documentacion de la plataforma de pesada.
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9 Apéndice

9.1 Eliminacion

De conformidad con las exigencias de la directiva europea 2002/96 CE sobre re-
siduos de dispositivos eléctricos y electronicos (RAEE), este dispositivo no debe
eliminarse como basura doméstica. Esto también se aplica a los paises fuera de
la UE, de conformidad con sus respectivas disposiciones nacionales.
B

— Rogamos desechar este producto de conformidad con sus disposiciones locales sobre la recogida se-
lectiva de equipos eléctricos y electronicos de desecho.

Si tiene alguna pregunta, por favor péngase en contacto con las autoridades correspondientes o con el dis-
tribuidor donde compro6 este dispositivo.

Si se fransfiere esfe dispositivo a ferceros (por ejemplo para ofro uso privado o comercial/industrial), esta
disposicion debe también ser transferida.

Muchas gracias por su contribucion a la proteccion del medio ambiente.

9.2 Copias impresas de protocolos

Ejemplos de lo que puede ser ajustado (GA46 copias impresas, en inglés)

Copia impresa con cabecera Encima/Debajo del control de peso estdndar,
y datos de identificacion copia impresa
Position {Tolerance
METTLER TOLEDO METTLER TOLEDO
Tel. +49 7431 140 Tel. +49 7431 140
Ge’““gg Germany
HHW .Mt .Com
Date e bate” " oe/01/2015
Time SIS Time 00:02:53
101 Company X 101 Company_ABC
- G, Jamn 102 67195 Town
e s 9
- 0.82 ke Gross 2.090 ko
Tol - 1 PCS
Tol + 1 PCS
Tol . Tupe Relative
Dev. -3 PCS
Recuento de piezas Encima/Debajo del control de peso minimo,
copia impresa
Date 08/01/2015 Position )Tolerance
Time 00:06:31 N:i' 0.925 ko
Net 0.700 kg
Guantity 29 PCS
APH 23.96766 9
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Para proteger el futuro de su producto:
El servicio de METTLER TOLEDO garantiza
la calidad, la precision de medicion y la
conservacion del valor de este producto
en |0s anos venideros.

Solicite mds detalles sobre las atractivas
condiciones de nuestro servicio.

Mettler-Toledo (Albstadt) GmbH
Unter dem Malesfelsen 34
D-72458 Albstadf, Germany

Tel. +49 7431-14 0

Fax +49 7431-14 232
www.mf.com
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