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1 Introduccion

Declaracién de uso previsto: el fransmisor de flujo M300 es un instrumento de procesos en
linea monocanal o de cuatro canales para la medicion de la conductividad o la resistividad de
los liquidos. Puede frabajar con diferentes sensores METTLER TOLEDO, que se conectan al
transmisor utilizando cables de diferentes longitudes.

Una pantalla grande de cristal liquido, con cuatro lineas y retroiluminada, muestra los datos de
las mediciones y la informacién de configuracion. La estructura de mends permite al usuario
modificar todos los pardmetros operativos utilizando las teclas del panel delantero. Una opcion
de bloqueo de menus, protegida mediante contrasefa, esta disponible para evitar el uso no
autorizado del medidor. El transmisor M300 monocanal puede configurarse para utilizar sus
dos salidas analdgicas y/o sus cuatro salidas de relés para el control de procesos. El modelo
de cuatro canales utiliza cuatro salidas analégicas y/o seis salidas de relés.

El transmisor M300 estd equipado con una interfaz de comunicacion USB. Esta inferfaz ofrece
una salida de datos en tiempo real y la posibilidad de configurar el instrumento para el control
centralizado a través de un ordenador personal (PC).

2 Instrucciones de seguridad

Este manual incluye informacion de seguridad con las siguientes designaciones y formatos.

2.1 Definicion de los simbolos y designaciones de equipos
y documentacion

ADVERTENCIA: posible dafio personal.
PRECAUCION: posible dafio o averia en instrumentos.
NOTA: informacion de funcionamiento importante.

En el fransmisor o en este manual indica precaucion y/u ofros posibles peligros, incluido el
riesgo de descarga eléctrica (consulte los documentos adjuntos).
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La siguiente lista recoge instrucciones y advertencias generales de seguridad. De no cumplir
con estas instrucciones, podrian producirse dafios al equipo y/o dafios personales al usuario.

— El fransmisor M300 debe ser instalado y utilizado tnicamente por personal familiarizado
con el fransmisor y que esté cualificado para dicho frabajo.

— Eltransmisor M300 solo debe ser utilizado en las condiciones de funcionamiento
especificadas (véase el apartado 16).

— La reparacion del transmisor M300 debe ser realizada unicamente por personal autorizado
y con la formacion pertinente.

— A excepcion de las tareas de manfenimiento periddicas, los procedimientos de limpieza o de
sustitucion de fusibles, fal y como se describe en este manual, el fransmisor M300 no debe
ser modificado ni alterado de ningtn modo.

— METTLER TOLEDO no acepta ninguna responsabilidad por los dafios causados por
modificaciones no autorizadas en el fransmisor.

— Siga todas las advertencias, precauciones e instrucciones indicadas o suministradas con
este producto.

— Instale el equipo segun se especifica en este manual de instrucciones. Siga las normativas
locales y nacionales correspondientes.

— Las cubiertas protectoras deben estar colocadas en todo momento durante el
funcionamienfo normal de la unidad.

— Si este equipo se ufiliza de una manera no especificada por el fabricante, la profeccion
ofrecida contra los diferentes riesgos puede quedar invalidada.

ADVERTENCIAS:

La instalacion de las conexiones de cable y el mantenimiento de este producto requieren acceso
a niveles de tension que pueden provocar descargas eléctricas.

La alimentacion principal y los confactos de relé conectados a una fuente de alimentacion
independiente deben desconectarse antes de realizar las tareas de mantenimiento.

El interruptor o el disyuntor deben estar cerca del equipo y ser facilmente accesibles para el
USUARIO; deben sefalizarse como dispositivo de desconexion para el equipo.

La alimentacion principal debe utilizar un interruptor o disyuntor como dispositivo de
desconexion para el equipo.

La instalacion eléctrica debe ser conforme a la Normativa Eléctrica Nacional y/o cualquier ofra
normativa aplicable de cardcter nacional o local.

ACCION DE CONTROL DE RELES: Ios relés del transmisor M300 perderdn su energia fras una
pérdida de alimentacion, equivalente a un estado normal, sea cual sea la configuracion de
estado de relés para el funcionamiento con alimentacion. Configure cualquier sistema de control
utilizando estos relés con I6gica a prueba de fallos.

PROBLEMAS DURANTE EL PROCESO: puesto que las condiciones de proceso y seguridad
pueden depender del funcionamiento sistemdtico de este transmisor, proporcione los medios
adecuados para mantener el funcionamiento durante las funciones de limpieza del sensor,
sustitucion del sensor o calibracion del instrumento.

2.2 Eliminacion adecuada de la unidad

Una vez finalizada la vida atil del fransmisor, cumpla todas las normas medioambientales
locales para una eliminacioén correcta.
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3 Vista general de la unidad

Los modelos M300 estdn disponibles en los tamafios de carcasa 1/4DIN y 1/2DIN. El disefio
del modelo 1/4DIN solo permite montarlo en panel y el del modelo 1/2DIN ofrece una carcasa
integral IP65 que permite el montaje en paredes o tuberias.

3.1 Vista general del dispositivo 1/4DIN
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1 — Carcasa de policarbonato duro

2 — Cinco feclas de navegacion tdctiles

3 — Pantalla LCD de cuatro lineas

4 — Terminales de alimentacion

5 — Puerto interfaz USB

6 — Terminales de salida de relés

7 — Terminales de salida analdgica/entrada digital

8 — Terminales de entrada del sensor (TB4 disponible Unicamente en unidades de canal dual)
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3.2 Vista general del dispositivo 1/2DIN
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1 — Carcasa de policarbonato duro

2 — Cinco feclas de navegacion tdctiles

3 — Pantalla LCD de cuatro lineas

4 — Terminales de alimentacion

5 — Puerto interfaz USB

6 — Terminales de salida de relés

7 — Terminales de salida analdgica/entrada digital

8 — Terminales de entrada del sensor (TB4 disponible Unicamente en unidades de canal dual)
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3.3 Teclas de control/navegacion

3.3.1

A continuacién, puede ver la estructura del arbol de menus del M300:

Estructura de menus

Medicion
Modo M300
I |
Menu CAL INFO
I I
I I I I I I |
; ; ; ; ; i ; Model/
Ajuste Rapido Ajustar Sistema Ajuste PID Servicio Mensajes Rev del Sofftware
—  Medicion — Idioma —  PID Aufo — Diagnosticos
I I
Medicion Model/Rev del
Ajuste de Mediana Aiust Software
Aj diametro tuberia USB sl J“S? Digital Input
Flujo Total en Cero Qarameiros Panfalla
Fl Tot en Cero Exferno Teclado
Memoria
] Ajuste de reles
Salidas || Claves L] Modo Ver reles
de Corriente Ajuste Sal Analogica
Ver Sal Analogica
—  Set Points — Aj/Borrar Trabas — Calibrar
— Alarma/Limpieza | ' Reset '— Servicio Tecnico
— Pantalla
I
Medicion
Resolucion
Backlight Pantalla
Nombre
‘— Hold Salidas
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3.3.2 Teclas de navegacion

’7 ESC “
4 > A Vv
Menu Cal Info Enter

3.3.2.1 Navegacion por el darbol de menus
Entre en el nivel de menls que desee con las teclas <, » o A. Utilice las teclas A y ¥ para
navegar por el nivel de menus seleccionado.

e NOTA: para volver airds una pdgina de mend, sin salir al modo de medicion, mueva el cursor
debajo del cardcter de la flecha ARRIBA situada en la parte inferior derecha de la pantalla y
pulse [Enfer].

3.3.2.2 Escape

Pulse las feclas <y P simulfdneamente (escape) para regresar al modo de medicion.

3.3.2.3 Intro

Utilice la tecla ¢ para confirmar la accion o las selecciones.

3.3.2.4 Meni

Pulse la tecla < para acceder al mena principal.

3.3.2.5 Modo de calibracion

Pulse la tecla » para entrar en el modo de calibracion.

3.3.2.6 Modo de informacion

Pulse la tecla ¥ para entrar en el modo de informacién.

3.3.3  Navegacion por los campos de entrada de datos

Utilice la tecla ® para navegar hacia adelante o la tecla <@ para navegar hacia airds deniro de
los campos de enfrada de dafos de la pantalla.

3.3.4 Introduccion de valores de datos y seleccion de opciones de
entrada de datos

Utilice la tecla A para aumentar o la tecla ¥ para disminuir un digito. Utilice las mismas teclas
para navegar dentro de una seleccion de valores u opciones de un campo de enfrada de datos.

(? NOTA: algunas pantallas requieren la configuracion de diferentes valores a fravés del mismo
campo de datos (ej.: la configuracion de diferentes puntos de referencia). Asegurese de ufilizar
las feclas P o < para regresar al campo principal y las teclas A o ¥ para cambiar entre
todas las opciones de configuracion antes de entrar en la siguiente pantalla.
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3.3.5 Navegacion con T en la pantalla

Si aparece una T en la esquina inferior derecha de la pantalla, puede utilizar las teclas P o <
para navegar por ella. Si hace clic en [ENTER], podrd navegar hacia airds por el menu (ir atrds
una pantalla). Esto puede resultar muy Util para desplazarse hacia atrds por el arbol de menus
sin tener que salir al modo de medicién y volver a entrar en el mend.

3.3.6  Cuadro de didlogo «Save changes» (guardar los cambios)

Hay fres opciones posibles para el cuadro de didlogo «Save changes» (guardar los cambios):
«Yes & Exit» (si y salir: guarda los cambios y sale al modo de medicion), «Yes & T» (siy T:
guarda los cambios Y retroceder una pantalla) y «No & Exit» (no y salir: no guarda los cambios
y sale al modo de medicion). La opcion «Yes & T» (siy 1) es muy util si desea seguir
configurando sin tener que volver a entrar en el mend.

3.3.7 Contrasefias de seguridad

El transmisor M300 permite un bloqueo de seguridad de varios menus. Si se ha habilitado la
caracteristica de bloqueo de seguridad del fransmisor, debe introducirse una contrasefia de
seguridad para permitir el acceso al mend. Consulte la seccion 9.3 si desea obtener

mads informacion.

3.4 Pantalla

NOTA: en el caso de que salte una alarma o se produzca cualquier error, el Transmisor M300
mostrard el simbolo /A parpadeando en la esquina superior derecha de la pantalla. Este
simbolo permanecerd en la pantalla hasta que se haya solucionado el problema que lo

ha causado.

NOTA: durante las calibraciones, limpieza, entrada digital con salida analégica/relé/USB en
estado de retencién, aparecerd una H parpadeando en la esquina superior izquierda de la
pantalla. Este simbolo permanecerd en pantalla durante 20 segundos después de finalizar la
calibracion o limpieza. Este simbolo también desaparecerd cuando esté desactivada la
entrada digital.
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4 Instrucciones de instalacion

4.1 Desembalaje e inspeccion del equipo

Revise el contenedor de fransporte. Si estd dafiado, péngase en contacto inmediatamente con el
transportista para recibir instrucciones.
No tire la caja.

Si no se ve un dafio aparente, desembale el confenedor. Asegurese de que todos los elementos
indicados en la lista de embalaje estan presentes.
Si faltan elementos, notifiqueselo a METTLER TOLEDO de forma inmediata.

4.1.1 Informacion sobre las dimensiones de los recortes del panel:
version 1/4DIN

Los transmisores 1/4DIN estdn disefiados para un montaje en paneles exclusivamente. Cada
fransmisor incluye el equipo de montaje para la instalacion rdpida y sencilla en un panel plano
0 en la compuerta de un armario plano. Para asegurar un buen sellado y mantener la
integridad IP de la instalacion, el panel o la puerta deben ser planos y fener un acabado liso.
El equipo consta de:

dos soportes de montaje rdpido
una junta de montaje

En las siguientes figuras, se muestran las dimensiones del transmisor y el proceso de montaje.

3.62 1002

|‘7 [92 *3°] 4’|

3.62 1392
[92 %37

PANEL CUT-OUT
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Transmisor de flujo M300 15

4.1.2 Procedimiento de instalacion: version 1/4DIN

— Realice los recortes en el panel (consulte el esquema de las dimensiones de los recortes).

— Asegurese de que la superficie alrededor del recorte esta limpia, lisa y libre de rebabas.

— Deslice la junta fronfal (incluida con el transmisor) alrededor del transmisor, desde la parte
trasera de la unidad.

— Cologue el fransmisor en el agujero recortado. Asegurese de que no haya espacios entre el
transmisor y la superficie del panel.

— Coloque los dos soportes de montaje en los dos laterales del transmisor, tal y como se
muestra.

— Mientras fija el transmisor firmemente en el agujero recortado, presione los soportes de
montaje hacia la parte posterior del panel.

— Una vez fijado, utilice un destornillador para aprefar los soportes contra el panel.

— Lajunfa frontal quedard comprimida entre el fransmisor y el panel.

PRECAUCION: no apriete en exceso los soportes.

MOUNTING SCREW

2 PLACES

o.
N
w
w
wv
‘ ‘

4.01
[102]

f/x] g _ |/I N [ _g
MAX.0.118
\ 3]
MOUNTING I I 1 I I 1 FLAT GASKET
BRACKET
2PLACES  \
4.96
1261 497
125) Dfig|0
_I I_ 00 | 00,
= -LIE =)
= ;| e
1.77
., [45]
433 _>|
[110] 3.54
190]
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4.1.3 Informacion sobre las dimensiones de los recortes del panel:
version 1/2DIN

Los transmisores 1/2DIN estdn disefiados con una cubierta frasera integrada para su montaje
independiente en pared.

La unidad fambién puede montarse en una pared utilizando la cubierta trasera infegrada.
Consulte las instrucciones de instalacion en la seccion 4.1.4.

A continuacién, se pueden ver las dimensiones de recorte necesarias para el montaje de los
modelos 1/2DIN en un panel plano o en una puerta de armario plana. Esta superficie debe ser
plana y suave. No se recomienda el montaje en superficies con texturas o irregulares, ya que
podria limitar la efectividad de la junfa suministrada.

S 1 —

[137:58]

5.39'56

PANEL CUT-OUT
[137758)

Hay accesorios opcionales disponibles para el montaje en panel o tuberias.
Consulte el apartado 15 para obtener informacién acerca de como realizar el pedido.
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4.1.4 Procedimiento de instalacion: version 1/2DIN

Para el montaje en pared:

Retire la cubierta frasera de la carcasa delantera.

Afloje los cuatro fornillos situados en la parte frontal del transmisor, en cada una de las
esquinas. Esto permitird echar hacia atrds la cubierta de la carcasa trasera.

Retire el pasador de bisagra apretando dicho pasador en cada uno de sus extremos. Esto
permitird retirar la carcasa delanfera de la frasera.

Perfore los orificios de montaje en pared en la carcasa trasera.

Monte la carcasa frasera en la pared utilizando el equipo de montaje previsto para la superficie
de pared. Asegurese de que estd nivelado y bien fijado y de que la instalacién cumple con todos
los requisitos de holgura para la reparacion y el manfenimiento del fransmisor.

Inserte dos cubiertas protectoras negras (suministradas con el fransmisor M300) sobre el
equipo de fijacién y en el espacio sobre la cubierta posterior inferior, tal y como se muestra
en el dibujo a continuacion. Esto es necesario para mantener la infegridad de la unidad.
Vuelva a colocar la carcasa delantera en la frasera. La unidad estd ya lista para su conexion.

Para el montaje en tuberias:

Solo utilice los componentes suministrados por el fabricante para el montaje del transmisor
M300 en tuberias y realice la instalacion segun las instrucciones suministradas. Consulte el
apartado 15 para obtener informacién sobre la realizacion de pedidos.

1 @ ® e (N -

5.90 456 )
[150] [116]
1.13
—“I (28.7]
e 9 z7—|
e —

M300

METTLER TOLEDO

136]

%
©

S

0256
[6.5] _f L 165 J 115
[42] 1292 CABLE GLAND OR
CONDUIT BREAKTHROUGHS
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184]

5.36
[136]

138 3.15
[35] [80]

PIPE MOUNTING
/_ BREAKTHROUGHS
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= iz
2.95 o A
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‘ D O 3.54
0236 | I e\ ol
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WALL MOUNTING
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4.2 Conexion de la alimentacion

Todas las conexiones al transmisor se realizan en el panel trasero de todos los modelos.

Asegurese de desactivar la alimentacién de todos los cables antes de proceder a la instalacion.
Puede haber un alto voltaje en los cables de entrada de alimentacién y en los cables de
los relés.

Se suministra un conector de dos terminales en el panel frasero de todos los modelos M300 para
la conexidn de la alimentacion. Todos los modelos M300 estdn disefiados para funcionar con
una fuente de alimentacion de 20-30 V CC o de 100-240 V CA. Consulte las especificaciones de
requisitos eléctricos y los valores nominales para realizar el cableado de forma correcta.

El bloque de terminales para las conexiones de alimentacion estd efiquetado como «Power»
(alimentacion) en la parte trasera del transmisor. Uno de los terminales tiene la etiqueta N
para el cable neutro y el otro, la efiqueta +L para el cable de linea (o carga). No hay terminal
de conexion a masa en el transmisor. Por este motivo, el cableado de alimentacion interna
dentro del fransmisor tiene un aislanfe doble y la efiqueta del producto lo indica mediante el
simbolo [O] .

4.2.1 Carcasa 1/4DIN (montaje en panel)

(; a
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—U W AUl O~ 0 O

A
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=
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1 Conexion de la alimentacion
2 Terminal para el sensor
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4.2.2 Carcasa 1/2DIN (montaje en pared)

g§8888 é
56

8
234 789101112131
@ LT T T T L

1 Conexién de la alimentacion
2 Terminal para el sensor

4.3 Definicion de las clavijas del conector

43.1 TB1 y TB2 para las versiones 1/2DIN y 1/4DIN

Las conexiones de alimentacion fienen las etiquetas
—N para el cable neufro y +L para el cable de linea, para 100—-240 V CA 0 20-30 V CC.

% DIN [ 1B2 para % DIN TB4 TB3 % DIN [1B2 para % DIN
1] AO1+ : : 1] A0+
2 [ AOT/A02— | [Lic o . 2 [ AO1-/A02-
3] A02+ TNO) : 3] A02+
4] AO3+* e 1 4| AO3+*
5 | AO3-/A04—* He 5 | AO3-/A04— ‘
6| AD4+* TBIA|[———— ] o 6| AO4+* TBI1(1 14
7] Dil+ 1 7 7] Dil+ He
8| DI1—/DI2—* H.H ------- lteis L& 8| DI—DI2—* | |18 9
9| DIR+* 1 7 182 9| DI2+* TB2 183 184
TB1A para % DIN| [TB1B para % DIN| TB1 para % DIN
1] NO2 1] NO1 1]NO1 8] NC5*
2 [ coM2 2| coM1 2 | COM1 9| com6*
3| NC2 3| NCI 3[NCI 10 | NO6*
4 | NOG* 4| NC5* 4 [NO2 11 NO3
5 | COM6* 5| COM5* 5 | COM2 12| cOM3
*Solo "6 [ NO4 6] NO3 6 | NC2 13 NO4
soal 7 Tcoma 7] com3 7 | coms* 14 Com4

* Solo en versiones de canal dual.

NO = normalmente abierto (confacto abierto si no se acciona).
NC = normalmente cerrado (contacto cerrado si no se acciona).
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4.3.2 TB3y TB4 para las versiones 1/2DIN y 1/4DIN

TB3 y TB4 se usan para entradas de sensor.

TB3
N.° de clavija | Transmisor Funcién
TB3 TB4*
1 - No utilizado
2 GND A tierra
3 BJ* DJ* +10VCC
4 Bin* Din* Entrada de impulsos de flujo
5 +5V +5V CC
6 GND A tierra
7 AJ CJ* +10V CC
8 Aln Cin* Entrada de impulsos de flujo
9 +5V +5V CC

* Solo en versiones de cuatiro canales.

AJ y AN hacen referencia a conexiones para el canal A.
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4.4 Conexion del sensor

El transmisor de flujo M300 estd disefiado para funcionar con varios tipos de sensores. Estos
sensores requieren configuraciones del cableado diferentes. A continuacion, se incluyen las
instrucciones para el cableado de los diferentes sensores ofrecidos por Metftler-Toledo Thornton
para su uso con este transmisor. PAngase en contacto con el fabricante si infenta conectar otros
sensores que no sean los ofrecidos por Mettler-Toledo Thornton, ya que podrian no ser
compatibles.

4.5 Kit para el cableado de la entrada del sensor de flujo

Este kit contiene los componentes necesarios para acondicionar las sefiales del sensor en los
terminales de entrada. Consulte los siguientes apartados o el manual de instrucciones para
obtener mds informacion sobre el cableado.

4.6 Contenidos del kit

Este kit contiene los siguientes elementos:

— 4 tuercas para cables

— 4 resistencias de 10 KQ para su uso con sensores de tipo Burkert 8020 y 8030, asi como
sensores de la gama GF Signet 2500.

— 4 resistencias de 1 KQ para su uso con sensores de la gama Data Industrial 200 y
sensores con insercion Fluidyne.

— 4 condensadores de 0,33 pF y 50 V para su uso con sensores de fipo Burkert 8020 y
8030, sensores de la gama Data Industrial 200 y 4000, sensores de la gama GF Signet
2500, sensores con turbinas sanitarias, sensores con insercién Fluidyne y sensores de
emision de vortices Racine Federated (anteriormente Asahi/America).

4.7 Cableado del sensor de flujo en caso de sensores
compatibles

Los siguientes apartados incluyen informacion sobre el cableado para conectar adecuadamente
varios sensores de flujo compatibles al Transmisor de flujo M300. Al ufilizar el menu de
configuracion del transmisor para ajustar el sensor de flujo, la primera pantalla le pedird que
seleccione el tipo de sensor de flujo que esta conectando. Hay tres posibilidades:

«High» (alfo): todos los sensores de flujo descritos en el apartado 4.5.1

«Low» (bajo): solo sensores de flujo P515 Signet, descrifos en el apartado 4.5.2

«Type 2» (tipo 2): sensores de flujo Asahi, descritos en el aparfado 4.5.3
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4.7.1 Cableado de los sensores de flujo de tipo «<HIGH» (alto)

La siguiente informacion para el cableado es aplicable al conectar sensores de flujo en linea con
efecto Hall de 5 V CC (del fipo Burkert 8020 y 8030). Modelos Thornton de 33901 a 33935.

THORNTON 33901-33935

B3

1
L—, shield 2 GND

\ Pulse output 2

5 +bV
6 GND

10K | 0.33uF 7AJ
|F——+8an

Burkert 8020, 8030 9 +5V

Hall-Effect Sensor M300 transmitter
Type: high

Cable de prolongacion no proporcionado. Utilice un par trenzado de 2 conductores con
profeccion, de calibre 22 AWG (Belden 8451 o equivalente), con una longitud maxima de
305 m.

La siguiente informacion para el cableado es aplicable al conectar sensores de flujo con
turbinas directas de tipo Badger (anteriormente la gama Data Industrial 200).
Modelos Thornton de 33142 a 33145, de 33159 a 33162 y 33273.

THORNTON 33142-33145,
33159-33162, 33273
B3
1
black 2 GND
) 3
\ shield 1
/ red 1K 5 +5V
VW‘j 6 GND
—7AJ
— | 8AIN
adger 9 +bV
(formerly Data Industrial 200 Series) 0.33uF * -
Flow Sensors M300 fransmitter
Type: high

Cable de prolongacion proporcionado con el sensor. Utilice un par trenzado de 2 conductores
con profeccion, de calibre 20 AWG (Belden 9320 o equivalente) para prolongar la longitud
hasta 610 m como mdximo.
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La siguiente informacion para el cableado es aplicable al conectar sensores de flujo con
turbinas directas de fipo Badger (anteriormente la gama Data Industrial 4000).
Modelos Thornton de 33174 a 33177, 33171y 33172.

THORNTON
33174-33177, 33171, 33172
B3
black 1
) 2 GND
shield 3
red 4
5 +5V
clear 6 GND
N 7AJ
Badger I SAEL';‘/
(formerly Data Industrial 4000 Series) 0.33uF +
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high

Cable de prolongacion de 6,1 m proporcionado con el sensor. Utilice 3 conductores con
proteccion, de calibre 20 AWG (Belden 9364 o equivalente) para prolongar la longitud hasta
610 m como maximo.

La siguiente informacion para el cableado es aplicable al conectar sensores de flujo con
furbinas con efecto Hall (de la gama GF Signet 2500).
Modelos Thornton 33282, 33285, 33287 y de 33298 a 33305.

THORNTON 33282, 33285,
33287, 33298-33305

B3
1
shield 2 GND

\ red 3

4
black

5 +5V
6 GND
10K | 0.33uF 7AJ

—8AIN
Signet 2507, 2536, 2540 9 +5V

Hall-Effect -
Paddlewheel Sensor, Type: high M300 transmitter

Cable de prolongacion de 7,6 m proporcionado con el sensor. Utilice 2 conductores con
proteccion, de calibre 22 AWG (Belden 8451 o equivalente) para prolongar la longitud hasta
305 m como maximo.
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La siguiente informacion para el cableado es aplicable al conectar sensores de flujo con

turbinas sanifarias.

Modelos Thornton de 33336 a 33377 (Hoffer) y de 33441 a 33450 (Sponsler).

THORNTON

33336-333377 (Hoffer)

black

shield

red

white

Hoffer Turbine Sensors
Type: high

B3

1
2 GND
3
4
5 +5V
6 GND

7TAJ

8AIN
9 +5V

M300 transmitter

Cable de prolongacion de 6,1 m proporcionado con el sensor. Utilice 3 conductores con
proteccion, de calibre 20 AWG (Belden 9364 o equivalente) para prolongar la longitud hasta

915 m como maximo.

THORNTON

33441-33450 (Sponsler)

black

)\

shield

|

red

/

orange

Sponsler Turbine Sensor
Type: high

B3

1
2 GND
3
4
5 +5V
6 GND

7AJ

8AIN
9 +5V

M300 transmitter

Cable de prolongacion de 6,1 m proporcionado con el sensor. Utilice 3 conductores con
proteccion, de calibre 20 AWG (Belden 9364 o equivalente) para prolongar la longitud hasta

915 m como maximo.
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La siguiente informacion para el cableado es aplicable al conectar sensores de flujo con
insercion Spirax Sarco/EMCO Flow (anteriormente Fluidyne).
Modelos Thornton de 33358 a 33375.

THORNTON 33358-33375
B 3
1
© 2 GND
3
\ GND :
) 1K 5 +5V
W7 L——send
N —7AJ
Spirax Sarco/Emco flow | g ig’:‘/
(formerly Fluidyne) 0.33uF -
Insertion Vortex Sensor M300 fransmitter
Type: high

Cable de prolongacién no proporcionado. Utilice un par trenzado de 2 conductores con
proteccion, de calibre 20 AWG (Belden 9320 o equivalente), con una longitud maxima de
610 m.

4.7.2 Cableado de los sensores de flujo de tipo «<LOW» (bajo)

La siguiente informacion para el cableado es aplicable al conectar sensores de flujo (GF Signet
515).
Modelos Thornton 33189, 33193, 33195, 33196 y 33229.

THORNTON 33189, 33193,
33195, 33196, 33229

B3
1
black 2 GND
. 3
\ shield 4
red 5 +5V
6 GND
7AJ
8AIN
Signet 515 Sensor 9 +5V

Type: low M300 transmitter

Cable de prolongacion no proporcionado. Utilice un par trenzado de 2 conductfores con
proteccion, de calibre 22 AWG (Belden 8451 o equivalente), con una longitud maxima de
61 m.
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4.7.3 Cableado de los sensores de flujo de «TYPE 2» (tipo 2)

La siguiente informacion para el cableado es aplicable al conectar sensores de flujo de emision
de voértices Racine Federated (anteriormente Asahi/America).
Modelos Thornton de 33308 a 33335.

THORNTON
33308-33335

(-) Ground

(+) Power

Signal

Racine Federated
(formerly Asahi/America)
Vortex Sensor
Type: 2

B3
1
2 GND
3
4
5 +5V

6 GND
7AJ

8AIN

0.33uF

9 +5V
M300 transmitter

Cable de prolongacion no proporcionado. Utilice 3 conductores con proteccién, de calibre
20 AWG (Belden 9364 o equivalente), con una longitud mdxima de 305 m.
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5 Puesta en marcha y parada

5.1 Puesta en marcha del transmisor

A Tras conectar el fransmisor al circuito de alimentacion, estard activo en cuanfo se active el
circuito.

5.2 Parada del transmisor

En primer lugar, desconecte la unidad de la fuente de alimentacion principal y, a confinuacion,
desconecte el resto de conexiones eléctricas. Desmonte la unidad de la pared/el panel. Utilice
las instrucciones de instalacion de este manual como referencia para el desmontaje del equipo
de montaje.
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75.5 ..
283.9 ...

MENU
Quick Setup

75.5 ..
283.9 ...

SensorType Input High 1

*» 75.5 ..
® 283.9 ...

Chansel A Input High

2 785.8 .
® 283.9 ..

A M= 1.0000 A= 0.0000

2 795 o
® 283.9 ..

A K1=100.00 F1=0.0000
A K2=100.00 EF2=0.0000

6 «Quick Setup» (configuracion rapida)
(RUTA: Menu/Quick Setup)

«Quick Setup» (configuracion rdpida) permite la configuracién limitada de las funciones mds
comunes del fransmisor de flujo M300. Podrd encontrar informacion detallada sobre cada
funcion en los apartados correspondientes del manual.

6.1 Entrar en el modo «Quick Setup» (configuracion rdpida)

Seleccione «Quick Setup» (configuracion rapida) y pulse la tecla [ENTER]. En caso necesario,
introduzca el cédigo de seguridad (consulte el apartado 9.3).

(? Nota: en el apartado 3.3, puede consultar informacion sobre la navegacion por los mends.

En el modo de medicion, pulse la tecla [MENU] para que aparezca la seleccion de menu.
Seleccione «Quick Setup» (configuracion rdpida) y pulse la fecla [ENTER].

Convencion:

1¢linea en panfalla =>a

2°linea en panfalla =>b

3¢ linea en pantalla => ¢

47 linea en pantalla => d

Solo se pueden configurar en «Quick Setup» (configuracién rdpida) las lineas «a» y «b» en los
modelos monocanal, o las lineas «a» y «c» en los modelos de canal dual. Vaya al menu de
configuracion para configurar las lineas restantes.

6.2 Seleccion del tipo de sensor de flujo

Consulte el apartado 4.5 para obtener informacion sobre el tipo de sensor de flujo. Seleccione el
tipo de sensor de flujo deseado.

Cuando esté configurando fransmisores de cuatro canales, seleccione fambién el canal A, B, C
o D para configurarlo. Pulse [ENTER].

6.3 Introduccion de la constante de calibracion

Introduzca las constantes de calibracién segun lo indicado en la etiqueta o el certificado del
sensor. Para los sensores de tipo «High» (alto) y «Low» (bajo), introduzca un multiplicador
«M» y un sumador «A».

Para los sensores de «Type 2» (tipo 2), introduzca un multiplicador «M» seguido de una tabla
de valores «K» y «F». Si pulsa [ENTER], aparecerdn los factores «K» y «F» adicionales. Pulse
[ENTER] de nuevo para confinuar.
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75.5 ..

283.9 ...

a GPM
Analog Output? Yes 1

75.5 ..

2 7958 o
® 283.9 .

A GEM
Analog Output? Yes T

A 75-5 GPM
® 283.9 .
@ 15.20 GPM
D 357.6 GPM

75.5 ..

Acutl min= 0.000 GPM
Aocutl max= 0.000 GPM i

6.4 Seleccion de la medida

Seleccione la linea de la pantalla deseada («a» 0 «¢») del fransmisor monocanal para
configurar los valores que se mostrardn e indique si este valor tiene una salida analdgica.

Convencién (modelos monocanal):
19 linea en pantalla =>a
3¢ linea en pantalla => ¢

Ejemplo:

Si selecciona «a» y «GPM» como unidades, el valor del caudal aparecerd en la 1.° linea.

Si selecciona «c» y «Gals» como unidades, el valor del flujo total aparecerd en la 3.9 linea de la
pantalla con alta resolucion.

Si selecciona «None» (ninguno), la linea seleccionada estard en blanco.

En el caso de los fransmisores de cuatro canales, configure el canal seguido de las unidades
de medida.

Convencién (solo modelos de cuatro canales):
19 linea en pantalla => Canal A
2¢ linea en pantalla => Canal B
3¢ linea en pantalla => Canal C
4¢ linea en pantalla => Canal D

6.5 Salidas analégicas

Si selecciona «Analog Output? Yes» (¢Salida analégica? Si) en la pantalla anterior, se
configurard una salida analdgica lineal de 4-20 mA para la medicion al pulsar [ENTER]. Si
selecciona «No», no se configurard ninguna salida analdgica. «Aout min» y «Aout max» son los
valores de medicién minimo y mdximo para los valores 4 y 20 mA, respectivamente.
Valores predeterminados para las salidas analdgicas en la configuracion rdpida:

Medicion a => Aout 1

Medicion ¢ => Aout 2

Medicion A => Aout 1

Medicion B => Aout 2

Medicion C => Aout 3

Medicion D => Aout 4
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75.5 ..

a Set Point Yes

SP1 Type= High 1

75.5 ..

SP1 High = 0.000 1

75.5 ..

SP1 use Relay #1 1

78.5 ..

Save Changes Yes & Exit
Press ENTER to Exit t

6.6 Puntos de referencia

Después de configurar la salida analégica, puede configurar un punto de referencia para esa
salida. Si selecciona «No» y pulsa [ENTER], la configuracion rdpida finaliza y sale de los
menus sin configurar ningun punto de referencia.

Si selecciona «Yes» (si) y pulsa [ENTER], podrd configurar un punto de referencia. Pueden
seleccionarse los siguientes tipos de puntos de referencia:
«Off» (desactivado): el punto de referencia estd desactivado.

«High» (alfo): debe configurarse un valor alfo.
«Low» (bajo): debe configurarse un valor bajo.
«QOutside» (fuera de):  deben configurarse los valores alto y bajo.
«Between» (entre): deben configurarse los valores alto y bajo.

«Total Flow» flujo tofal): disponible solo si se seleccionan las unidades del flujo tofal. Debe
configurarse un valor de flujo fotal.

Después de establecer el valor o los valores del punto de referencia, se puede configurar un relé

(ninguno o vacio, 1, 2, 3, 4) para ese punto de referencia. El retardo de relé estd configurado
en 10 segundos v la histéresis estd configurada al 5%.

Pulse la tecla [ENTER] para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los cambios).
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7 Calibracion
(RUTA: Cal)

La tecla de calibracién » permite al usuario acceder a las funciones de calibracién del
transmisor.

7.1 Entrar en el modo de calibracion

75 00 En el modo de medicién, pulse la tecla »>. Si es necesario, introduzca el cédigo de seguridad
. GRM (consulte el apartado 9.4). Pulse la tecla A o 'V para seleccionar el tipo de calibracién
deseado. Las opciones son «Sensor», «Meter» (medidor) o «Analog» (analdgica).

Calibrate Sensor

Channel A GPM i

(? NOTA: para salir del modo de calibracién en cualquier momento, pulse las teclas <y »
simultdneamente (escape). El fransmisor regresa al modo de medicion y se vuelven a activar
los valores antiguos de calibracion.

(':? NOTA: si solo puede acceder a la funcion de calibracion del sensor, la funcion de desbloqueo
de la calibracion estd ajustada en «No». Para acceder a todas las funciones de calibracion a
fravés de la fecla «Cal», vaya a Menu/Service/Calibrate y cambie a «Yes» (si) el ajuste de
desblogueo. Consulte el apartado 11.2 para recibir instrucciones sobre la calibracion
analdgica/del medidor y sobre el desbloqueo de las funciones de calibracion para la tecla
«Cal». (Se puede acceder siempre a la calibracion analégica y del medidor a través de
Menu/Service/Calibration)

('\/_? NOTA: durante la calibracién, las salidas se retendran por defecto con sus valores actuales
durante 20 segundos después de salir del menu de calibracion. Aparecerd una H parpadeando
en la esquina superior izquierda de la pantalla mientras las salidas estén retenidas. Consulte
el apartado 8.7 «Hold Outputs» (refener salidas) para cambiar el estado de retencion de
las salidas.
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75.00 ..

Calibrate Sensor

Channel A GPM i

75.00 ..

Flow Calibration

Type = 1 point 1

75.00 ..

Pointl = 0.000 GPM
Flow rate= 0.000 1

75.00 ..

A M=0.00000 A=0.00000

Save Calibration Yes 1

75.00 ..

Calibration Successful 1

7.2 Calibracion del sensor

Esta funcién permite llevar a cabo una calibracion del flujo del sensor de un punto o de dos
puntos, asi como editar o verificar las constantes de calibracion guardadas. El método de
calibracién mdas comun para los sensores de flujo consiste en infroducir las constantes de
calibracién adecuadas para el sensor a fravés de la funcién «Edit» (editar). Algunos usuarios
pueden preferir realizar una calibracién en linea mediante una calibracion del flujo del sensor de
un punto o de dos punfos. Para ello, es necesario un sistema de referencia externo. Al llevar a
cabo una calibracion en linea de un sensor de flujo, los resultados variardn en funcion de los
métodos vy los aparatos de calibracién utilizados para efectuar la calibracion.

Seleccione el canal (solo en modelos de cuatro canales) y la opcidn de calibracién deseada.
Para una calibracion del flujo de un punto o de dos puntos, las opciones son «GPM», «meters/
hour» (metros por hora) o «liters/minute» (litros por minuto), «Edit» (editar) y «Verify»
(verificar). Pulse [ENTER].

7.2.1 Calibracion de un punto

Seleccione «1 point Calibration» (calibracién de 1 punto) pulsando la tecla A o ¥ seguida de
la tecla [ENTERY].

Introduzca el valor del punto 1 de calibracion desde el sistema de referencia externo y, a
continuacion, pulse la tecla [ENTER] para iniciar la calibracion. El valor de la 2.° linea de texto
es el valor real medido por el sensor antes de la calibracion.

Después de la calibracién, se visualizaran el factor «M» (multiplicador) de calibracion de
pendiente y el factor «A» (sumador) de calibracién de desviacion.

Seleccione «Yes» (sf) para guardar los valores de la calibracion. En la pantalla, se confirmard
que la calibracion se ha realizado con éxito. Seleccione «No» para descartar la calibracion
introducida. El medidor conservard los valores antiguos de calibracion y regresard al modo de
medicion.
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75.00 ..

Flow Calibration

Type = 2 piont 1

75.00 ..

Pointl = 1.000 GPM
Flow rate= 0.000 GPM i

75.00 ..

Point2 = 10.00 GPM
Flow rate= 0.000 GPM i

75.00 ..

F M=0.00000 A=0.00000

Save Calibration Yes i

75.00 ..

Calibration Successful 1

7.2.2 Calibracion de dos puntos

Acceda al modo de calibracion del sensor, tal y como se describe en el apartado 7.2.
Seleccione «2 point Calibration» (calibracion de 2 puntos) y, a continuacién, la tecla [ENTER].

Introduzca el valor del punto 1 desde el sistema de referencia externo y pulse [ENTER]. Cambie
el caudal a otro valor. Para obtener los mejores resultados, el cambio en el caudal debe ser
significativo, aunque debe tener en consideracion aspectos practicos. El cambio del caudal

podrd ser de alfo a bajo o de bajo a alto.

Introduzca el valor del punto 2 desde el sistema de referencia externo y pulse [ENTER] para

iniciar la calibracién.

Después de la calibracién, se visualizaran el factor «M» (multiplicador) de calibracion de

pendiente y el factor «A» (sumador) de calibracion de desviacion.

Seleccione «Yes» (si) para guardar los valores netos de la calibracién. En la pantalla, se
confirmard que la calibracion se ha realizado con éxito. Seleccione «No» para descartar la
calibracién infroducida. EI medidor conservard los valores antiguos de calibracién y regresard

al modo de medicion.
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75.00 ..

Calibrate Sensor

Channel A Edit i

75.00 ..

M= 1.0000 A=0.0000 i

75.00 ..

K1=100.000 F1=0.0000
K2=100.000 F2=0.0000

75.00 ..

Save Calibration Yes

Press ENTER to Exit 1

75.00 ..

Calibrate Sensor

Channel A Verify i

75.00 ..

Verify Calibration
0.000 GPM 0.000 Hz

1.3 Editar

La funcion «Edit» (editar) es el método de calibracion mds comun para los sensores de flujo.

Entre en el modo de calibracion, tal y como se describe en el apartado 7.1, seleccione el canal
(solo en modelos de cuatro canales) y seleccione «Edit» (editar).

Pulse [ENTER] para mostrar fodas las constantes de calibracién del sensor. En este menu
pueden modificarse las constantes de calibracion. Si el tipo de sensor anteriormente
seleccionado era «High» (alto) o «Low» (bajo), aparecerdn los valores «M» y «A». Si se
selecciono el «Type 2» (fipo 2), aparecerd una tabla con los valores «K» y «F»,

Pulse [ENTER] hasta que se le pida que guarde los valores de calibracién.
Seleccione «Yes» (si) para guardar los valores de la nueva calibracién. En la pantalla, se
confirmard que la calibracion se ha realizado con éxito.

7.4 Verificar

Entre en el modo de calibracion, fal y como se describe en el apartado 7.1, seleccione el canal
(solo en modelos de cuatro canales) y seleccione «Verify» (verificar).

Aparecerd el valor de la medicion y la frecuencia (Hz). Los factores de calibracion del medidor
se utilizan para calcular el valor de la medicion.
Pulse [ENTER] para regresar al modo de medicién.
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8 Configuracion
(RUTA: Menu/Configure)
Ajustar
|
| | | | | |
Medicion Salidas Set Poins Alarma/ Panfalla || Hold Salidas
de Corriente Limpieza
I I
Medicion Medicion
Ajuste de Mediana Resolucion

75.00

MENU

Configure

<

GPM

Aj diametro tuberia
Flujo Total en Cero

FI Tot en Cero Externo

Backlight Pantalla

Nombre

NOTA: las capturas de pantalla muestran pantallas tipicas de modelos monocanal. Las
pantallas visualizadas en los modelos de cuatro canales pueden variar.

8.1 Entrar en el modo de configuracion

En el modo de medicién, pulse la tecla <. Pulse la tecla A o ¥ para navegar hasta el men(
«Configure» (configurar). Seleccione este menu e introduzca el codigo de seguridad «Xxxxx», Si
es necesario (consulte el apartado 9.4). Pulse la tecla [ENTER] para confirmar el cédigo.

NOTA: para salir del modo de configuracién en cualquier momento, pulse las feclas <y P
simultdneamente (escape). El fransmisor regresa al modo de medicion y se vuelven a activar
los valores antiguos.
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75.00 ..

Configure

Measurement il

75.00 ..

Measurement Setup

Measurements 1

75.00 ..

SensorType Input High 1

75.00 ..

a GPM (Units)
b L/min (Units) 1

* 75.5 ..
® 289.3 ...

A GPM (Units)
a Gals (Auto ) 1

P785.8

® 289.3 ...

Save Changes Yes & Exit

Press ENTER to Exit G

8.2 Configuracion de la medicion
(RUTA: Menu/Configure/Measurement)

Pulse [ENTER] para seleccionar el mend «Measurement» (medicion). Ahora, pueden
seleccionarse los siguientes submenus: «Measurements» (mediciones), «Set Averaging»
(configuracion del promedio), «Set Pipe ID» (configuracion de la identificacion de la tuberia),
«Reset Total Flow» (reinicio del flujo tofal) y «External Tofal Reset» (reinicio tofal externo).

Pulse [ENTER] para seleccionar las mediciones.

Seleccione el tipo de sensor 0 sensores conectados al transmisor y pulse [ENTER]. Las
opciones son «High» (alto), «Type 2» (tipo 2) o «Low» (bajo). Consulte el apartado 4.5 para
obtener mas informacion sobre 10s tipos de sensores.

Ahora pueden configurarse las 4 lineas de la pantalla con un valor. Al configurar un fransmisor
monocanal, pulse la tecla [ENTER] para visualizar la seleccion de las lineas «c» y «d.

Convencién (modelos monocanal):
19linea en pantalla =>a
2¢%linea en pantalla =>b
3¢ linea en pantalla => ¢
4¢linea en pantalla =>d

Los transmisores de cuatro canales permiten la configuracion de valores primarios (A, B, C, D)
y secundarios (q, b, ¢, d). Pulse [ENTER] para visualizar los canales de «B» a «D».

(? NOTA: si pulsa [ENTER] durante el modo de medicién normal en fransmisores de cuatro
canales, alternard en pantalla entre los valores primarios y secundarios. Convencion
(modelos de cuatro canales):

19 linea en pantalla => A (a)
2° linea en pantalla => B (b)
3¢ linea en pantalla => C (¢)
49 linea en pantalla => D (d)

Pulse la tecla [ENTER] de nuevo para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los
cambios).
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75.00 ..
283.9 ...

Measurement Setup

Set Averaging 1

75.00 ..
283.9 ...

a Average = Special

b Average = Low 1

75.00 ..
283.9 ...

c Average = Medium

d Average = High i

2 758 -
® 289.3 ...

Save Changes Yes & Exit

Press ENTER to Exit 1

75.00 ..
283.9 ...

Measurement Setup

Set Pipe ID i

75.00 ..
283.9 ...

Pipe ID = 1.000 inch 1

8.2.1  «Set Averaging» (configuracion del promedio)

Pulse [ENTER] para seleccionar este mend. Ahora puede seleccionarse el método de promedio
(filtro de ruido) para cada medicion. Las opciones son «Special» (especial) (predeterminado),
«None» (ninguno), «Low» (bajo), «Medium» (medio) y «High» (alto).

Ninguno = sin promedio ni filtrado

Bajo = equivalenfe a un promedio movil de 3 puntos
Medio =  equivalente a un promedio movil de 5 puntos
Alto = equivalente a un promedio mévil de 7 puntos

Especial = promedio que depende del cambio de sefial (ideal para cambios grandes en la
sefal de entrada). Si pulsa [ENTER], se desplazard por las demds mediciones.

Pulse la tecla [ENTER] para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los cambios).
Si selecciona «No», se borrardn los valores introducidos y regresard a la pantalla de medicién;
si selecciona «Yes» (sf), se guardardn los cambios realizados.

8.2.2  «Set Pipe ID»

(configuracion de la identificacion de la tuberia)

Pulse [ENTER] para seleccionar este menu. Este menu se utiliza en los sensores de flujo en los
€as0s en que es necesario conocer el didmetro inferior de la tuberia donde se instalard el
sensor para calcular con precision la velocidad del flujo.

Introduzca el didmetro interior de la fuberia. El valor puede introducirse en pulgadas (in) o
centimetros (cm).
Pulse [ENTER] para configurar los canales «C» y «D» en los transmisores de cuatro canales.

Pulse la tecla [ENTER] para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los cambios).
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75.00 ..
283.9 ...

Inl Reset Total? No i

75.00 ..
283.9 ...

Measurement Setup

Reset Total Flow i

75.00 ..
283.9 ...

Reset Total? No 1

75.00 ..
283.9 ...

Measurement Setup

External Total Reset i

8.2.3  «Reset Total Flow» (reinicio del flujo total)

Pulse [ENTER] para seleccionar este menu. Este menu se utiliza para reiniciar el valor del flujo
total.

Seleccione «Reset Total? Yes/No» (¢Reiniciar total? Si/No) para cada canal del sensor. Pulse
[ENTER] para visualizar los canales de sensores «C» y «D» en los fransmisores de cuatro
canales.

Pulse la tecla [ENTER] para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los cambios).

8.2.4  «External Total Reset» (reinicio total externo)

Pulse [ENTER] para seleccionar este menu. Este menu se utiliza para reiniciar el valor del flujo
tofal mediante la funcion de entrada digital del fransmisor.

Seleccione «Reset total (flow)? Yes/No» (¢Reiniciar (flujo) fotal? Si/No). En los fransmisores de
cuatro canales, fambién deberd seleccionar la entrada digital que utilizard (1 0 2). Si pulsa
[ENTER], aparecerdn los canales «C» y «D».

Pulse la tecla [ENTER] para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los cambios).
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75.00 ..
283.9 ...

Configure

Analog Outputs i

75.00 ..
283.9 ...

Aoutl Measurement = a
If Alarm Set Off i

75.00 ..
283.9 ...

Aoutl Type= Normal
Aoutl Range = 4-20 1

75.00 ..
283.9 ...

Aocutl min= 0.000 GPM
Aoutl max= 10.00 GPM 1

75.00 ..
283.9 ...

Aoutl maxl= 0.000 GPM 1t

75.00 ..
283.9 ...

Aoutl Hold Mode
Last Value 1

8.3 «Analog Outputs» (salidas analégicas)
(RUTA: Menu/Configure/Analog Outputs)

Entre en el modo de configuracion, tal y como se describe en el apartado 8.2.

Pulse [ENTER] para seleccionar este menu y configurar las salidas analdgicas. Los
tfransmisores monocanal disponen de dos salidas analégicas, mientras que los modelos de
cuatro canales disponen de cuatro.

Una vez seleccionadas las salidas analégicas, utilice las teclas <@y ® para navegar por los
parametros configurables. Una vez seleccionado un pardmetro, sus ajustes pueden
seleccionarse segun la siguiente tabla:

Valores seleccionables

1, 2, 3* 0 4* (el valor predeterminado es 1)
a, b, ¢, d o vacio (ninguno)

(el valor predeterminado es vacio)

3,6 mA, 22,0 mA o desactivado
(el valor predeterminado es desactivado)

Pardmetro
«Aout» (salida analégica):

«Measurement» (medicion):

«Alarm Value» (valor de
alarma):

* Las salidas analdgicas 3 y 4 estdn disponibles solo en unidades de dos canales.

Cuando se selecciona un valor de alarma, la salida analégica fomard este valor si se produce
cualquier situacion de alarma.

El tipo de «Aout» (salida analégica) puede ser «Normal», «Bi-Linear» (bilineal), «Auto-Range»
(intervalo aufomatico) o «Logarithmic» (logaritmico). El infervalo puede ser 4—20 mA o 0-20
mA. «Normal» proporciona un escalamiento lineal entre los limites minimos y mdximos de
escalamiento y es el ajuste predeterminado. «Bi-Linear» (bilineal) también solicitard un valor de
escalamiento para el punto medio de la sefial y permite dos segmentos lineales diferentes entre
los limites de escalamiento minimo y maximo.

Introduzca el valor minimo y el maximo de «Aout» (salida analdgica).

Si se selecciond «Auto-Range» (infervalo automdtico), puede configurarse el valor «Aout max1»
(salida analdgica max. 1). «Aout max1» (salida analégica max. 1) es el valor mdximo

del primer intervalo en «Aufo-Range» (intervalo automdtico). El valor madximo para el segundo
intervalo automdtico se configurd en el menu anterior. Si se seleccion6 «Logarithmic Range»
(infervalo logaritmico), también se solicitard el ndmero de décadas, como «Aout1 # of Decades
=2».

El valor para el modo «Hold» (retencion) puede configurarse para que retenga el dltimo valor o
puede configurarse como un valor fijo.

Pulse la tecla [ENTER] de nuevo para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los
cambios). Si selecciona «No», se borrardn los valores infroducidos y regresard a la pantalla de
medicion; si selecciona «Yes» (si), se guardardn los cambios realizados.
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75.00 ..
283.9 ...

Configure

Set Points i

75.00 ..
283.9 ...

SP1l on Measurement a

SP1 Type= High 1

75.00 ..
283.9 ...

SP1 High = 1.000 1

75.00 ..
283.9 ...

SP1 Over Range No
SP1 use Relay #1 1

75.00 ...
283.9 ...

Rl Delay = 010 seconds
Rl Hysteresis = 05% 1

8.4 «Set Points» (puntos de referencia)
(RUTA: Menu/Configuration/Set Points)

Pulse la tecla [ENTER] para seleccionar este menu. Este mend se utiliza para configurar los
puntos de referencia.

En esta pantalla, pueden configurarse para una misma medicion hasta cuatro puntos de

referencia para los transmisores monocanal y hasta ocho para los fransmisores de cuatro

canales. Los tipos posibles son «Off» (desactivado), «High» (alto), «Low» (bajo), «Outside»

(fuera de), «Between» (entre) y «Total flow» (flujo fotal).

«Off» (desactivado): el punto de referencia estd desactivado.

«High» (alfo): debe configurarse un valor alto.

«Low» (bajo): debe configurarse un valor bajo.

«QOutside» (fuera de): deben configurarse los valores alto y bajo.

«Between» (entre): deben configurarse los valores alto y bajo.

«Total Flow» (flujo tofal): disponible solo si se seleccionan las unidades del flujo tofal. Debe
configurarse un valor de flujo total.

Introduzca el valor o los valores deseados para el punto de referencia y pulse [ENTER].

Esta pantalla ofrece la opcién de configurar un punfo de referencia que estard activo en una
situacion fuera del infervalo. Seleccione el punto de referencia (de 1 a 4) y «Yes» (si) 0 «No».
Seleccione el relé deseado que se activard cuando se alcance la situacion de alarma del punto
de referencia.

«Over Range» (por encima del intervalo)

Configure si fambién debe emitirse una alarma en el caso de que se dé un valor por encima del
intervalo y qué relé debe ufilizarse. Una vez configurado, el relé seleccionado se activard si se
detecta una situacion por encima del intervalo del sensor en el canal de entrada asignado.

«Delay» (retardo)

Introduzca el tiempo de retardo en segundos. Un retardo requiere que el punto de referencia se
exceda de forma continua durante el tiempo especificado anfes de activar el relé. Si la situacién
desaparece antes de que finalice el periodo de retardo, el relé no se activard.

«Hysteresis» (histéresis)

Introduzca la histéresis como un porcentaje. Un valor de histéresis requiere que la medicion
regrese al valor del punto de referencia en un porcentaje especificado antes de que se desactive
el relé.

Para un punto de referencia alto, la medicion debe disminuir mds que el porcentaje indicado
por debajo del valor del punto de referencia antes de que se desactive el relé. Con un punto de
referencia bajo, la medicién debe aumentar al menos este porcentaje por encima del valor del
punto de referencia antes de que se desactive el relé. Por ejemplo, con un punto de referencia
alto de 100, cuando se supere este valor, la medicién deberd descender por debajo de

90 anfes de que se desactive el relé.
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«State» (estado)
7500 ceM Los contactos del relé estdn en estado normal hasta que se supere el punto de referencia
2 8 3 9 asociado; en ese momento, se activard el relé y cambiard el estado del contacto.
[ L/min

Seleccione «Inverted» (invertido) para invertir el estado operativo normal del relé (es decir, los
contactos normalmente abiertos estdn cerrados y 1os contactos normalmente cerrados estan

Rl state = Normal 1

A 7 5 5 abier’rqs hasta que se supere el punt.o de referencio?. El funcionamiento invertido del relé estd
- S operativo cuando se suministra corrienfe al transmisor M300.

® 2893 ...

Relay Hold Last Los transmisores de cuatro canales permiten fambién la configuracion del estado de refencién

L St = fommel ' del relé como «Last» (Ultimo) u «Off» (desactivado).

Este es el estado en el que entrard el relé durante una pausa.

Pulse la tecla [ENTER] para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los cambios).
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75.00 ..
283.9 ...

Configure

Alarm 1

75.00 ..
283.9 ...

Setup Alarm
Use Relay # 1 t

75.00 ..
283.9 ...

Alarm

Power Failure No 1t

75.00 ..
283.9 ...

Relay State = Normal
Rl Delay = 010 sec i

8.5 «Alarm» (alarma)
(RUTA: Menu/Configuration/Alarm)

Este mena permite la configuracion de una alarma.

8.5.1 «Alarm Setup» (configuracion de la alarma)

Para seleccionar «Setup Alarm» (configurar alarma), pulse la tecla A o ¥ de modo que
«Alarm» parpadee.

Despldcese con las teclas <y P hasta «Use Relay #» (utilizar relé n.°). Utilice las teclas A o
V¥ para seleccionar el relé (1, 2, 3 0 4) que se utilizard para la alarma y pulse [ENTER].

Uno de los siguientes acontecimientos puede activar la alarma:

1. Fallo de alimentfacion
2. Fallo del software

Si se configura alguna de estas opciones como «Yes» (si), la alarma se activard y se registrard
un mensaje de alarma si:

1. Hay un fallo de alimentacion o un reinicio de la misma.
2. El programa de control del software realiza un reinicio.

Para 1y 2, el indicador de alarma se desactivard cuando se borre el mensaje de alarma.
Volverd a aparecer si la alimentacion se reinicia de forma continuada o si el dispositivo de
control reinicia repetidamente el sistema.

Pulse la tecla [ENTER] de nuevo para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los
cambios). Seleccione «No» para desechar los valores infroducidos y seleccione «Yes» (si) para
que los valores infroducidos pasen a ser los valores actuales.

Nota: cada uno de los relés de alarma puede configurarse en un estado «Normal» o «Inverted»
(invertido). También puede configurarse un refardo para la activacion. Si desea obtener mds
informacion, consulte el apartado 8.5.
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75.00 ..
283.9 ...

Configure

Display 1

75.00 ..
283.9 ...

Line 1 = a Line 2 = b

Line 3 = ¢ Line 4 = d 1t

2758 o
® 289.3 ...

Line 1 P= A Line 2 P= B
Line 3 P= C Line 4 P= D

2 75.5
® 289.3 ...

Line 1 S= a Line 2 S= b
Line 3 S= ¢ Line 4 S= di

75.00 ..
283.9 ...

Error Display Off t

75.00 ..
283.9 ...

Display Setup

Resolution 1

75.00 ...
283.9 ...

a = Auto b
@ = O d

0.001 1

8.6 «Display» (visualizacion)
(RUTA: Menu/Configure/Display)
Entre en el modo de configuracion, tal y como se describe en el apartado 8.1.

Este mena permite la configuracion de los valores que se visualizardn y también la
configuracion de la propia pantalla.

8.6.1 Medicion

La pantalla tiene 4 lineas. La linea 1 es la superior y la linea 4 es la inferior.
Seleccione los valores de medicién (a, b, ¢ o d) que se visualizardn en cada linea de la

pantalla.

Seleccione el modo «Error Display» (visualizacion de error). Si se ajusta en «On», cuando se
emita una alarma, aparecerd el mensaje «Failure — Press Enter» (fallo: pulse Iniro) en la linea 4
en el modo de medicion normal.

(? NOTA: si pulsa [ENTER] durante el modo de medicién normal en fransmisores de cuatro
canales, alternard en panfalla entre los valores primarios (A-D) y secundarios (a—d).

Seleccione el modo «Error Display» (visualizacion de error). Si se gjusta en «On», cuando se
emita una alarma, aparecerd el mensaje «Failure — Press Enter» (fallo: pulse Infro) en la linea 4
en el modo de medicion normal.

Pulse la fecla [ENTER] de nuevo para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los
cambios). Seleccione «No» para desechar los valores infroducidos y seleccione «Yes» (si) para
que los valores infroducidos pasen a ser los valores actuales.

8.6.2  «Resolution» (resolucion)

Este menu permite la configuracion de la resolucion de los valores visualizados.

Los ajustes posibles son 1, 0,1, 0,01, 0,001 0 «Auto».

Pulse la fecla [ENTER] para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los cambios).
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75.00 ..
283.9 ...

Display Setup
Backlight 1

75.00 ..
283.9 ...

Backlight On i

75.00 ..
283.9 ...

Display Setup

Name il

75.00 ..
283.9 ...

Name 1= RoProd

Name 2= Feed i

2 785.5 .
® 289.3 ...

Name S 1 =

Name S 2 = i

8.6.3  «Backlight» (retroiluminacion)

Este menu permite configurar las opciones de refroiluminacién de la panfalla.

Los ajustes posibles son «On», «On 50%>» (activo al 50%) o «Auto Off 50%» (desactivado al
50% automdticamente). Si se selecciona «Auto Off 50%p», la refroiluminacion pasard al 50%
de su capacidad después de 4 minutfos sin actividad de teclado. La retroiluminacion regresard
de forma automdtica al pulsar una fecla.

Pulse la tecla [ENTER] de nuevo para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los
cambios).

8.6.4 «Name» (nombre)

Este menu permite la configuracion de un nombre alfanumérico que se mostrard en las lineas 3
y 4 de la pantalla. El valor predeterminado es nada (vacio).

Utilice las teclas <y » para desplazarse entre los digitos que van a modificarse. Utilice las
teclas A y 'V para cambiar el cardcter que va a visualizarse. Una vez que se hayan introducido
todos los digitos en los dos canales de la pantalla, pulse [ENTER] para abrir el cuadro de
didlogo «Save Changes» (guardar cambios).

Los nombres fambién pueden visualizarse en la pantalla secundaria del modo de medicion en
los transmisores de cuatro canales. Pulse [ENTER] para configurar los nombres secundarios.

Pulse [ENTER] nuevamente para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los
cambios).
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75.00 ..
283.9 ...

Configure

Hold Outputs 1

75.00 ..
283.9 ...

Hold Outputs? Yes
DigitalIn#l State=High 1

8.7 «Hold Outputs» (retener salidas)
(RUTA: Menu/Configure/Hold Outputs)
Entre en el modo de configuracion, tal y como se describe en el apartado 8.2.

En este menU, se puede configurar la entrada digital ufilizada para controlar remotamente la
funcion de refencion. Si se inicia el estado de retencién, la salida de sefial analégica v el relé se
mantendrdn en el valor/estado en que se enconiraban cuando se inicid la retencion, mientras
dure dicha retencion. Asimismo, la salida USB se retendrd si la opcion «USB Hold» (retencion
de USB) esta configurada como «Last Values» (Gltimos valores). La configuracion
predeterminada de la funcién «USB Hold» es «Off» (desactivado). Consulte el apartado 9.2 para
obtener mas informacion sobre los ajustes del USB.

La salida analdgica y el relé no se retendrdn si se selecciona «No». Si se selecciona «Yes» (i),
las salidas se pausardn en funcion del estado de la enfrada digital seleccionada. Las opciones
disponibles para la entrada digital son «High» (alto), «Low» (bajo) u «Off» (desactivado).
Todas las salidas analdgicas v los relés se retendrdn si se ha seleccionado ese estado para la
entrada digital. Si se selecciona «Off» (desactivado) como estado de la entrada digital, la
entrada digital estard inactiva y el estado de refenicdn no se activard mediante una sefial
externa, aunque las salidas estardn retenidas durante los procedimientos de configuracion o
calibracién, siempre y cuando la opcion «Hold outputs» (retener salidas) esté configurada
como «Yes» (si).

Pulse la tecla [ENTER] para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los cambios).
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75.00 ..
283.9 ...

Menu

System 1

75.00 ..
283.9 ...

System
Set Language i

75.00 ..
283.9 ...

Language English
Press ENTER to Continuet

75.00 ..
283.9 ...

System
USB i

75.00 ..
283.9 ...

USB Hold
Off 1

46
9 «System» (sistema)

(RUTA: Menu/System)

Sistema
|
[ | | | |
Idioma USB Claves A/ Reset
Borrar Trabas

En el modo de medicién, pulse la tecla <. Pulse la tecla A o ¥ para navegar hasta el men(
«System» (sistema). En caso necesario, infroduzca el cddigo de seguridad del sistema
(consulte el apartado 9.3). Pulse [ENTER].

Consulte el apartado 3.3.2 para obtener mds informacion sobre el uso de las teclas de
navegacion.

9.1 «Set Language» (configurar idioma)
(RUTA: Menu/System/Set Language)

Este menu permite la configuracion del idioma de visualizacion.

Puede seleccionar una de las siguientes opciones: inglés, francés, alemdn, italiano y espafol.

Pulse la tecla [ENTER] para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los cambios).

9.2 USB

(RUTA: Menu/System/USB)

Este ment permite la configuracion de la funcion «USB hold» (refencién de USB).

Esta opcion puede ajustarse como «Off» (desactivado) o «Last Values» (Ultimos valores). Un
dispositivo anfitrién externo puede consultar datos del M300. Si «USB Hold» se ajusta en «Off»,
se regresa a los valores actuales. Si se ajusta en «Last Values», se regresa a los valores
presentes en el momento en que se configurd el estado de «USB Hold.

Los defalles relativos a las funciones USB y los protocolos de comunicacion se explican en una
documentacién aparte.

Pulse la tecla [ENTER] para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los cambios).
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75.00 ..
283.9 ...

System

Passwords i

75.00 ..
283.9 ...

Enter Password 00000

Change Administrator 1

75.00 ..
283.9 ...

Change Administrator

New Password = 00000 i

75.00 ..
283.9 ...

Re-enter password

New Password = 00000 5

75.00 ..
283.9 ...

Enter Password 00000

Configure Operator i

75.00 ..
283.9 ...

Cal Key Yes

Quick Setup Yes 1

9.3 «Passwords» (contraseias)
(RUTA: Menu/System/Passwords)

Este menu permite la configuracion de las contrasefias del usuario y del administrador, asi
como la configuracién de una lista de menus permitidos para el usuario. El administrador tiene
derechos de acceso a fodos los menus. Todas las contrasefias predeterminadas para los
transmisores nuevos son «00000».

El menu «Passwords» estd protegido: infroduzca la contrasefia del administrador para acceder
al mend.

9.3.1 Cambiar contrasenas

Consulte el apartado 9.3 para saber cdmo entrar en el menu «Passwords» (contrasenas).
Seleccione «Change Administrator» (cambiar administrador) o «Change Operafor» (cambiar
usuario) e introduzca la nueva contrasena.

Pulse la tecla [ENTER] y confirme la nueva confrasefia.

Pulse [ENTER] nuevamente para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los
cambios).

9.3.2  Configuracion del acceso a mendis para el usuario

Consulte el apartado 9.3 para saber como entrar en el menu «Passwords» (contrasefias). A
continuacion, seleccione «Configure Operator» (configurar usuario) para configurar la lista de
accesos para el usuario. Es posible asignar/denegar derechos de acceso a los siguientes
menus:

«Cal Key» (tecla de calibracién), «Quick Setup» (configuracion rapida), «Configuration»
(configuracioén), «System» (sistema), «PID Setup» (configuracién de PID) y «Service»
(mantenimiento). Elija «Yes» (si) o «No» para permitir/denegar el acceso a los menus
anteriores y pulse [ENTER] para avanzar a los siguientes elementos. Pulse la tecla [ENTER]
después de configurar todos los menus para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes»
(guardar los cambios). Seleccione «No» para desechar los valores introducidos y seleccione
«Yes» (si) para que los valores introducidos pasen a ser los valores actuales.

Pulse la tecla [ENTER] después de configurar todos los menus para abrir el cuadro de didlogo
«Save Changes» (guardar los cambios).
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75.00 ..
283.9 ...

System
Set/Clear Lockout t

75.00 ..
283.9 ...

Password = 00000
Enable Lockout = Yes i

75.00 ..
283.9 ...

System
Reset t

75.00 ..
283.9 ...

Reset System EYiEsS)

Press ENTER to Continuet

75.00 ..
283.9 ...

Reset Meter Cal ? Yes
Press ENTER to Continuet

75.00 ..
283.9 ...

Reset Meter Calibration

Are you sure? Yes i

9.4 «Set/Clear Lockout» (establecer/eliminar bloqueo)
(RUTA: Menu/System/Set/Clear Lockout)

Se le pedird una contrasefia al usuario antes de que pueda acceder a los mends, si la funcién
«Lockout» (bloqueo) estd activada.

El menU «Lockout» estd protegido: introduzca la contrasefia del administrador y seleccione
«Yes» (si) para activar la funcién de bloqueo o «No» para desactivarla. Pulse la fecla [ENTER]
después de la seleccion para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los
cambios). Seleccione «No» para desechar el valor infroducido y seleccione «Yes» para que el
valor infroducido pase a ser el valor actual.

9.5 «Reset» (reiniciar)
(RUTA: Menu/System/Reset)

Este mena permite las siguientes opciones:
«Reset System» (reiniciar el sistema), «Reset Meter Cal» (reiniciar la calibracion del medidor) y
«Reset Analog Cal.» (reiniciar la calibraciéon analdgica).

9.5.1 «Reset System» (reiniciar el sistema)

Este mena permite reiniciar el medidor con los valores predeferminados de fabrica (puntos de
referencia desactivados, salidas analdgicas desactivadas, etc.). La calibracion del medidor y
de la salida analdgica no se verdn afectadas. Pulse la tecla [ENTER] después de la seleccion
para abrir la pantalla de confirmacién. Seleccione «No» para desechar el valor infroducido y
seleccione «Yes» para que el valor introducido pase a ser el valor actual.

9.5.2 «Reset Meter Calibration»

(reiniciar la calibracion del medidor)

Este mena permite reiniciar los factores de calibracién del medidor con los Ultimos valores de
calibracion de fabrica.

Pulse la tecla [ENTER] después de la seleccién para abrir la pantalla de confirmacion.
Seleccione «No» para desechar el valor infroducido y seleccione «Yes» para que el valor
introducido pase a ser el valor actual.
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75.00 ..
283.9 ...

Reset Analog Cal? Yes

Press ENTER to Continuet

75.00 ..
283.9 ...

Reset Analog Calibration

Are you sure ? Yes i

9.5.3  «Reset Analog Calibration» (reiniciar la calibracion
analégica)

Este menu permite reiniciar los factores de calibracion de la salida analdgica con los ultimos
valores de calibracion de fabrica.

Seleccione «Yes» (si) y pulse la tecla [ENTER] después de la seleccion para abrir la pantfalla de
confirmacion. Seleccione «No» para desechar el valor introducido y seleccione «Yes» (si) para
reiniciar la calibracion de la salida analdgica con el dltimo ajuste de fabrica.
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10 «PID Setup» (Configuracion PID)

(RUTA: Menu/PID Setup)

Ajuste PID

|
I | | |

Ajuste
Parametros

PID Auto Modo Pantalla PID

El control PID es una accién de control proporcional, integral y derivativa que puede ofrecer una
regulacion sin problemas de un proceso. Anfes de configurar el transmisor, deben identificarse
las siguientes caracteristicas del proceso.

Identificar la direccion de control del proceso:

reduccion de la presion del liquido con una vdlvula de sefal a cierre: actuacion directa cuando
el aumento de la medicion produce una salida de control mayor.

Bombeo o reduccion de la presion del liquido con una vdlvula de sefial a apertura: actuacion
inversa cuando el aumento de la medicién produce una salida de control menor.

Identificar los tipos de salida de control basdndose en el dispositivo de control que se va d
utilizar:

frecuencia de impulsos: utilizada con una bomba de medicion de entrada de impulsos.
Longitud de impulsos: utilizada con una valvula solenoide.

Analdgica: utilizada con dispositivos de entrada de corriente, por ejemplo, unidades de
propulsion eléctrica, bombas de medicién de enfrada analdgica o convertidores de corriente a
neumdtico (I/P) para vdlvulas de control neumdticas.

Los ajustes de control predeterminados proporcionan un control lineal, lo que resulta adecuado
para el flujo. Los ajustes de control no lineales se ufilizan en los modelos pH/ORP de este
transmisor. Por tanto, ignore los ajustes de banda inactiva y puntos de esquina en el siguiente
apartado de pardmetros de ajuste.

Controller with Corner Points
I Proportional limit +100% value
120% +
100% \
80% \
60%
? \ Direct corner point (value, %)
40% f
<« 20% s Set point value
5 0% Deadband + value
o
g ° Deadband - value
—20%
’ Reverse corner point (value, %)
-40% \
—60% \
-80% \
-100%
° Proportional limit —100% value T
—] 200/0 T T T T T T
0 100 200 300 400 500 600 700
Flowrate (LPM)
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75.00 ..
283.9 ...

MENU
PID Setup 1

75.00 ...
283.9 ...

PID Setup
PID A/M Manual 1

75.00 ..
283.9 ...

PID Setup

Tune Parameters t

75.00 ..
283.9 ...

PID on A Gain = 1.000

Tr=0.00 m Td=0.00 m

75.00 ..
283.9 ...

SetPoint = 0.000
Dead Band= +/-0.000 +

10.1

En el modo «Measurement» (medicién), pulse la tecla <. Pulse la tecla A o ¥ para navegar
hasta el mena «PID Setup» (configuracion PID) y pulse [ENTER]. Si es necesario, infroduzca el
cédigo de seguridad «xxxxx» del sistema (véase el apartado 9.3) y pulse la tecla [ENTER] para
confirmar el codigo.

Entrar en «PID Setup» (configuracion PID)

(? Nota: para salir del modo «PID Setup» (configuracion PID) en cualquier momento,
pulse las teclas <y B simultdneamente (escape). El fransmisor regresa al modo de
medicion y se vuelven a activar los valores antiguos.

10.2  «PID Display Auto-Manual» (Visualizacion PID

automatico/manual)
(RUTA: Menu/PID Setup/PID A/M Manual)

Este menu permite la seleccién del funcionamiento automdtico o manual. Seleccione
funcionamiento «Auto» (automatico) o «Manual». Pulse la tecla [ENTER] para abrir el cuadro
de didlogo «Save changes» (guardar cambios).

10.3  «Tune Parameters» (ajuste de parametros)

(RUTA: Menu/PID Setup/Tune Parameters)

Este menu asigna el control a una medicion y ajusta los parametros de ajuste, 1os puntos de
referencia y las funciones no lineales del controlador.

10.3.1 «PID Assignment & Tuning» (Asignacién y ajuste de PID)

Asigne la medicion a, b, ¢ o d (modelos monocanal) 0 A, B, C, D, a, b, ¢, d (fransmisores de
cuatro canales) para su control. Establezca «Gain» (ganancia) (sin unidad), el tiempo
«Integral» o0 «Reset» (fiempo de reinicio, Tr) (en minutos) y «Rate» (fasa) o «Derivative time»
(fiempo derivativo, Td) (en minutos) necesarios para el control. Pulse [ENTER]. La ganancia, el
Try el Td se ajustardn posteriormente mediante prueba y error basdndose en la respuesta del
proceso. Td se deja normalmente a cero para el control del flujo.

10.3.2 «Setpoint» (punto de referencia) & «Deadband»

(banda inactiva)

Introduzca el punto de referencia y la banda inactiva alrededor del punfo de referencia en el que
no se llevard a cabo ninguna accién de control proporcional (normalmente cero para el flujo).
Pulse [ENTER].
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75.00 ..
283.9 ...

Prop Limit Low 0.000
Prop Limit High 0.000 1

75.00 ...
283.9 ...

Corner Low 0.000 1.000
CornerHigh 0.000 -1.00¢

10.3.3 «Proportional Limits» (Limites proporcionales)

Introduzca los limites proporcionales bajo y alto, es decir, el intervalo sobre el que se requerird
una accion de control. Pulse [ENTER].

10.3.4 «Corner Points» (Puntos de esquina)

Introduzca los punfos de esquina bajo y alfo en unidades de flujo y los valores de salida
correspondientes desde —1 hasta +1, mostrados en la figura como —100 y +100%
(normalmente se dejan los valores predeferminados para el flujo). Pulse la tecla [ENTER] de
nuevo para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los cambios).
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75.00 ..
283.9 ...

PID Setup
Mode t

75.00 ...
283.9 ...

PIDMode= Relays PL #_ #_
Pulse Length = 001 sec t

75.00 ..
283.9 ....

PIDMode= Relays PF # #
Pulse Frequency= 001lp/m;

75.00 ..
283.9 ....

PIDMode= Analogout # #
Aout = 4-20 RAout_= 4-20%

10.4 Modo
(RUTA: Menu/PID Setup/Mode)

Este mena contiene la seleccion de modos de control mediante relés o salidas analdgicas.

10.4.1 «PID Mode» (Modo PID)

Este ment asigna un relé o salida analdgica para la accién de control PID y proporciona
detalles sobre su funcionamiento. Basdndose en el dispositivo de control utilizado, seleccione
uno de los siguientes tres pdrrafos para su uso con vdlvula solenoide, bomba de medicion de
entrada de impulsos o control analégico.

«Pulse Length» (longitud de impulsos): si utiliza una vdlvula solenoide, seleccione «Relays»
(relés) y «PL» (longitud de impulsos). Seleccione la posicion del primer relé como #1 para
controlar una bomba o vélvula de sefial a apertura. Seleccione la posicién del segundo relé
como #2 para controlar la vdlvula de sefal a cierre. Configure la longitud de impulsos (tiempo
de ciclo de alimentacién) en segundos. Una longitud de impulsos corta proporcionard una
alimentaciéon mds uniforme. Una longitud de impulsos mas larga reducird el desgaste de la
vdlvula solenoide. Un valor de 10 segundos puede ser un buen punto de partida. El porcentaje
de tiempo «On» (activo) en el ciclo es proporcional a la salida de control.

«Pulse Frequency» (frecuencia de impulsos): si utiliza una bomba de medicion de entrada de
impulsos, seleccione «Relays» (relés) y «PF» (frecuencia de impulsos). Seleccione la posicion
del primer relé como #3 para controlar una bomba. Seleccione la posicion del segundo relé
como #4 para controlar una bomba de actuacion inversa. Ajuste la frecuencia de impulsos a la
frecuencia maxima permitida para la bomba utilizada, normalmente entre 60 y 100 impulsos
por minufo. La accién de control producird esta frecuencia al 100% de la salida.

PRECAUCION: un ajuste demasiado alfo de la frecuencia de impulsos puede hacer que la
bomba se sobrecaliente.

Analégico: si utiliza el control analégico, cambie «Relays» (relés) a «Analogout» (salida
analégica). Seleccione la posicion de la primera salida analégica como #1 para controlar una
bomba o valvula de sefial a apertura. Seleccione la posicion de la segunda salida analdgica
como #2 para controlar la vdlvula de sefial a cierre. Seleccione el infervalo de corriente de
salida analégica necesario para el dispositivo de conirol (4—20 0 0-20 mA).

Después de asignar la accion de control PID, pulse la tecla [ENTER] de nuevo para abrir el
cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los cambios).
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10.4.2 «PID Control Tuning» (Ajuste de control de PID)

Ajustar la ganancia y el Tr para aplicaciones complejas o criticas puede resultar complicado.
Existen varios manuales sobre este tema. Para ajustar aplicaciones sencillas y no criticas,
puede seguir el procedimiento que encontrard a continuacién. La secuencia de ajuste consiste
en configurar los valores iniciales de ganancia y Tr y seguidamente ajustarlos mediante prueba
y error. No existen valores iniciales para ganancias, Try Td que puedan servir a fodos los
sistemas de control de flujo. Sin embargo, una ganancia de 0,5, un Tr de 20 minufos y un Td
de O se suele ufilizar para comenzar la secuencia de ajuste de prueba y error. Se recomienda
configurar el Td a O para el control de flujo.

Coloque la salida del manual segun el apartado 10.2. Utilice las teclas A o ¥ para ajustar el
caudal deseado. Coloque la salida en automdtico. Para garantizar que el paso de manual a
aufomatico se realiza sin perturbaciones, asegurese de que el Tr NO estd a 0. Controle el caudal
registrando las fendencias. Si el caudal sube y baja en ciclos periédicamente, disminuya el
valor de la ganancia. Si el caudal es estable, aumente la ganancia poco a poco (alrededor del
20% de la configuracion) hasta que el caudal empiece a repetirse en ciclos. Conozca la
frecuencia de la respuesta ciclica observando dos o mds ciclos. Disminuya la ganancia hasta
que el ciclo se pare.

10.4.2.1 «Tr Tuning» (Ajuste de Tr)

Disminuya el Tr poco a poco (alrededor del 20% de la configuracion) hasta que el caudal
empiece a producirse en ciclos a una frecuencia menor que la indicada en el apartado 10.3.1.
Aumente el Tr hasta que los ciclos paren. Un valor final de Tr de 20 minutos puede considerarse
una actuacion de reinicio corta. Un valor de Tr de 1 minufo puede considerarse una actuacion
de reinicio significativa.

Esfo completa el proceso de ajuste.

© 02/15 Mettler-Toledo AG, CH-8606 Greifensee (Suiza) Transmisor de flujo M300

Impreso en Suiza

52 121 400



Transmisor de flujo M300

55

0.28 ..
24.97 .

SErvias i

75.00 ..
283.9 ...

Service

Diagnostics 7

75.00 ..
283.9 ...

PN 58000000 VvO0.01b037
SN 0000000001

11 Servicios
(RUTA: Menu/Service)

Servicio

Calibrar Servicio Tecnico Diagnosticos

I
Model/Rev del Software
Entrada Digital
Panfalla
Teclado
Memoria
usB
Ajuste de reles
Ver reles
Ajuste Sal Analogica
Ver Sal Analogica

En el modo «Measurement» (medicién), pulse la tecla <. Pulse la tecla A o ¥ para navegar
hasta el menu «Service» (servicios) y pulse [ENTER]. Si es necesario, infroduzca el codigo de
seguridad «xxxxx» (véase el apartado 9.3) y pulse la tecla [ENTER] para confirmar el cédigo. A
confinuacion, se detfallan las opciones de configuracion de sistema disponibles:

(? NOTA: para salir del modo de servicios en cualquier momento, pulse las teclas <y »
simultdéneamente (escape). El transmisor regresa al modo de medicion y se vuelven a
activar los valores antiguos.

11.1

(RUTA: Menu/Service/Diagnostics)

Diagnostico

Este menu es una herramienta valiosa para la resolucién de problemas y ofrece una funcién de
diagnaéstico para los siguientes elementos: «Model/Software Revision» (revision de
modelo/software), «Digital Input» (entrada digital), «Display» (visualizacion), «Keypad»
(feclado), «Memory» (memoria), «Set Relays» (configuracion de relés), «Read Relays» (lectura
de relés), «Set Analog Outputs» (configuracion de salidas analégicas) y «Read Analog Outputs»
(lectura de salidas analégicas).

11.1.1 «Model/Software Revision» (revision de modelo/software)

Una informacion esencial para cualquier llamada relacionada con el mantenimiento es el
numero de revision de modelo y software. Este mend muestra el nimero de pieza del
fransmisor, el nimero de serie y el nimero de version del software. Pulse [ENTER] para salir de
esta pantalla.
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75.00 .
283.9 ....

Diagnostics

Digital Input t

75.00 ..
283.9 ...

Digital Input 1 = 0

75.00 ..
283.9 ...

Diagnostics

Display 1

75.00 ..
283.9 ...

Diagnostics

Keypad 1

75.00 ...
283.9 ...

Key Pressed = (MENU)

Press ENTER to Continue

75.00 ...
283.9 ...

Diagnostics

Memory t

75.00 ...
283.9 ...

Memory Test Passed

Press ENTER to Continue

11.1.2 Entrada digital

El menU de entrada digital muestra el estado de la entrada digital. Pulse [ENTER] para salir de
esta pantalla.

11.1.3 Visualizacion

Todos los pixeles de la pantalla se encenderan durante 15 segundos para permitir la solucion
de problemas de la pantalla. Tras 15 segundos, el fransmisor regresard al modo de medicion
normal, o puede pulsar [ENTER] para salir antes.

11.1.4 Teclado

Para el diagndstico del teclado, la pantalla indicard qué tecla se pulsa. Al pulsar [ENTER], el
fransmisor regresard al modo de medicién normal.

11.1.5 Memoria

Si se selecciona «Memory» (memoria), el fransmisor efectuard una prueba de la memoria RAM
y ROM. Los paitrones de prueba se escribirdn y leeran en fodas las ubicaciones de la memoria
RAM. La suma de comprobacion ROM se recalculard y comparard con el valor almacenado en
la ROM.
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75.00 ..
283.9 ...

Diagnestiecs

Set Relays i

75.00 ..
283.9 ...

Relayl = 0 Relay2 = 0
Relay3 = 0 Relayd = 0 i

75.00 ..
283.9 ...

Diagnosties

Read Relays 1

75.00 ...
283.9 ...

Relayl = 0 Relay2 = 0
Relay3 = 0 Relayd = 0 i

75.00 ...
283.9 ....

Diagnostics

Set Analeog OQutputs 1

75.00 ...
283.9 ....

Analeog outl = 04.0 mA
Analeg out2 = 04.0 mA if

11.1.6 Configuracion de relés

El menU de diagnostico «Set Relays» (configuracion de relés) permite la activacion y la
desactivacién de cada uno de los relés. Puede alternar el estado del relé seleccionando el valor
deseado en la lista que mostramos a continuacion:

0 = Normal (los contactos normalmente abiertos estdn abiertos)
1 = Invertido (los contactos normalmente abierfos estan cerrados)

En unidades monocanal, pulse la tecla [ENTER] para regresar al modo «Measurement»
(medicidn).

En unidades multicanal, los relés del 1 al 4 se visualizardn desde un inicio cuando acceda al
modo «Set Relay» (configuracion de relés). Pulse [ENTER] para visualizar los relés 5y 6.
Pulse [ENTER] de nuevo para regresar al modo «Measurement» (medicién).

11.1.7 «Read Relays» (Lectura de relés)

El menu de diagndstico de lectura de relés muestra el estado de cada
relé.

0 = Normal (los contactos normalmente abiertos estdn abiertos)
1 = Invertido (los contactos normalmente abierfos estan cerrados)

En unidades monocanal, pulse la tecla [ENTER] para regresar al modo «Measurement»
(medicidn).

En unidades multicanal, los relés del 1 al 4 se visualizardn desde un inicio cuando acceda al

modo «Set Relay» (configuracion de relés). Pulse [ENTER] para visualizar los relés 5y 6.
Pulse [ENTER] de nuevo para regresar al modo «Measurement» (medicién).

11.1.8 «Set Analog Outputs» (Configuracion de salidas analégicas)

Este menu permite al usuario configurar fodas las salidas analdgicas para un valor mA
cualquiera dentro del intervalo 0-22 mA.

Pulse [ENTER] en modelos de cuatro canales para visualizar las salidas analdgicas 3 y 4.
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75.00 ..
283.9 ...

Diagnostics

Read Analog Qutputs i

75.00 ...
283.9 ....

Analeg outl = 04.0 mA

Analog out2 04.0 mA i

75.00 ..
283.9 ...

Service

Calibrate T

75.00 ...
283.9 ....

Calibrate Meter

Channel A Frequency q

75.00 ..
283.9 ...

A Pointl = 5.0000 Hz

A Frequency= 0.0000Hz 1

11.1.9 «Read Analog Outputs» (Lectura de salidas analdgicas)

Este ment muestra el valor mA de las salidas analdgicas.

Pulse [ENTER] en modelos de cuatro canales para visualizar las salidas analégicas 3 y 4.

11.2 Calibrar

(RUTA: Menu/Service/Calibrate)

Este menu tiene opciones para calibrar el transmisor y las salidas analdgicas; también permite
el desblogueo de la funcion de calibracion.

11.2.1 «Calibrate Meter» (Calibracion del medidor)

El fransmisor de flujo M300 se calibra en fabrica dentro de los valores especificados.
Normalmente no es necesario volver a calibrar el medidor a menos que determinadas
condiciones extremas ocasionen un funcionamiento fuera de lo especificado en «Calibration
Verification» (verificacion de la calibracion). Puede ser necesaria una verificacién/recalibracion
periédica para cumplir los requisitos de calidad.

Se recomienda que fanto la calibracion como la verificacion se lleven a cabo utilizando el
accesorio del médulo de calibracion de flujo M300 (consulte la lista de accesorios en el
apartado 15). Las instrucciones de uso de este accesorio se entregan con el médulo de
calibracion.

Si selecciona «Calibrate Meter» (calibracion del medidor), la pantalla mostrard el canal (el
usuario puede seleccionarlo en fransmisores de cuatro canales) y la frecuencia para indicar
que el fransmisor estd listo para calibrar el circuito de frecuencia de enfrada. Esta frecuencia de
calibracién requiere una calibracién de 2 puntos.

Pulse [ENTER] para comenzar el proceso de calibracion. Infroduzca la frecuencia deseada para el
primer punto de calibracion. La 4.9 linea de la panfalla muestra la frecuencia de entrada medida.
Durante la calibracion, las salidas se refendrdn por defecto con sus valores actuales durante
20 segundos después de salir del menu de calibracién. Aparecerd una H parpadeando en la
esquina superior izquierda de la pantalla mientras las salidas estén retenidas. Consulte el
apartado 8.7 «Hold Outputs» (refener salidas) para cambiar el estado de retencion de las
salidas.
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75.00 ..
283.9 ...

A Point2 = 4000.0 Hz
A Frequency= 0.0000Hz

75.00 ...
283.9 ....

Save Calibration Yes

Press ENTER to Exit i

75.00 ..
283.9 ...

Calibrate Analog
Analog Output 1 i

75.00 ...
283.9 ...

Aoutl 4mA Set 08800
Press ENTER when Done 1

75.00 ..
283.9 ...

Aoutl 20mA Set 45000
Press ENTER when Done 1

75.00 ...
283.9 ...

Save Calibration Yes

Press ENTER to Exit i

Pulse [ENTER] para desplazarse al segundo punto de calibracion. Seleccione de nuevo la
frecuencia de calibracion deseada.

Pulse [ENTER] para completar el proceso de calibracién y abrir la pantalla de confirmacion.
Seleccione «No» para descartar la calibracion, seleccione «Yes» (si) para guardar la
calibracion.

11.2.2 «Calibrate Analog» (Calibracion analégica)

Seleccione la salida analégica que desee calibrar. Cada salida analégica puede calibrarse a 4
y 20 mA.

Conecte un medidor de miliamperios preciso a los terminales de salida analégica y después
ajuste el nimero de cinco digitos en la pantalla hasta que el medidor de miliamperios lea
4,00 mA y repita la operacion para 20,00 mA.

Cuando el numero de cinco digitos aumenta, la corriente de salida aumenta, mientras que si el
numero disminuye, la corriente de salida disminuye. De este modo, pueden realizarse cambios
grandes de corriente de salida cambiando los digitos de los millares o las centenas, mientras
que pueden realizarse cambios mds precisos cambiando las decenas y las unidades.

Pulse la tecla [ENTER] después de introducir ambos valores para abrir una pantalla de
confirmacion. Seleccione «No» para desechar los valores infroducidos y seleccione «Yes» (si)
para que los valores introducidos pasen a ser los valores actuales.
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75.00 .
283.9 ...

Calibrate Unlock

75.00 ...
283.9 ...

Unlock Calibration Yes

Press ENTER to Continuet

75.00 ..
283.9 ...

Save Changes Yes & Exit
Press ENTER to Exit t

11.2.3 «Calibrate Unlock» (Desbloqueo de calibracion)

Seleccione este menu para configurar el mend «Cal» (calibracion). Para ello, consulte el
apartado 7.

Si selecciona «Yes» (si), podrdn seleccionarse los menus de calibracion del medidor y la
salida analégica en el mend «Cal» (calibracion). Si selecciona «No», en el menu «Cal» solo
estard disponible la calibracion de los sensores.

Pulse la fecla [ENTER] para abrir el cuadro de didlogo «Save Changes» (guardar los cambios).

11.3  «Tech Service» (Servicio técnico)

(RUTA: Menu/Service/Tech Service)

NOTA: este menu es solo para uso del personal de servicio técnico de METTLER TOLEDO.
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75.00 ...
283.9 ...

Messages T

INFO

75.00 ...
283.9 ....

Messages

Error t

75.00 ...
283.9 ...

Messages

Clear Messages No 1

75.00 ...
283.9 ...

PN 58000000 VO0.01b037
SN 0000000001

12 Informacion
(RUTA: Info)

INFO

[ |
Model/Rev del
Software

Mensajes

Si pulsa la tecla 'V, visualizard el menu «Info» (informacién) con las opciones «Messages»
(mensajes) y «Model/Software Revision» (revision de modelo/software).

12.1
(RUTA: Info/Messages)

«Messages» (mensajes)

Se visualiza el mensaje mds reciente. Las flechas arriba y abajo permiten desplazarse por los
Gltimos cuatro mensajes. Si no hay mensajes en la pantalla, visualizard «<No Message
Available» (No hay mensajes).

«Clear Messages» (borrar mensajes) elimina todos los mensajes. Los mensajes se afiaden a la
lista de mensajes cuando surge la condicion que genera el mensaje. Si selecciona «Clear
Messages» (borrar mensajes), cuando la condicion que generd el mensaje todavia existe, este
mensaje se borrard de la lista. Para que vuelva a aparecer este mensaje en la lista, la
condicion debe desaparecer y volver a aparecer.

«Model Software/Revision»
(Revision de modelo/software)

(RUTA: Info/Model/Software Revision)

12.2

Muestra la revision del modelo y el software y el nimero de serie del fransmisor.
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13 «Maintenance» (Mantenimiento)

13.1  «Technical Support» (Asistencia técnica)

Para cuestiones de asistencia técnica e informacion del producto, pongase en contacto con:

Mettler-Toledo Thornfon, Inc.
36 Middlesex Turnpike
Bedford, MA 01730

Teléfono: 781-301-8600 0 800-510-PURE
Fax: 781-271-0214
Correo electrénico: service@thorntoninc.com

0: Su establecimiento de compra o representante local de METTLER TOLEDO.

13.2 Limpieza del panel delantero

Limpie el panel delantero con un frapo suave humedecido (solo con agua, sin disolventes).
Limpie con cuidado la superficie y seque con un frapo suave.
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14 Resolucion de problemas

Si el equipo no se utiliza del modo especificado en estas insirucciones, la proteccion ofrecida
por le equipo puede verse dafiada.
Revise la siguiente tabla para consultar las posibles causas de los problemas mds comunes:

Problema Posible causa

Pantalla en blanco. — Sin alimentacion en el M300.

— Fusible fundido.

— Contraste de la pantalla LCD mal ajustado.
— Fallo en el hardware.

Lecturas de medicion incorrectas. — Sensor mal instalado.

— Selecciodn incorrecta de unidades.

— El sensor o el fransmisor necesitan calibracién.

— Cable del sensor defectuoso o de una longitud
excesiva.

— Fallo en el hardware.

— Hay sensores o cables instalados demasiado cerca

Lecturas de medicion inestables. del equipo, que genera un alto nivel de ruido
eléctrico.

— La longitud del cable supera la medida
recomendada.

— Configuracion de promedio demasiado baja.

— Sensor defectuoso.

— EI punto de referencia estd en posicién de alarma

La pantalla A parpadea. (punfo de referencia superado).

No se puede cambiar la

: 9 . — Usuario bloqueado por motivos de seguridad.
configuracion de menus.

14.1 Sustitucion del fusible

Asegurese de que el cable de alimentfacion esta desenchufado antes de cambiar el fusible. Esta
operacion solo debe ser realizada por personal familiarizado con el fransmisor y que esté
cualificado para dicho trabajo.

Si el consumo eléctrico del tfransmisor M300 es demasiado alto o si una manipulacion provoca

un cortocircuito, el fusible se fundird. En este caso, exiraiga el fusible y sustitdyalo por otro,
como se detalla en el capitulo 16.

15  Accesorios y piezas de recambio

Descripcion Nimero de pieza
Kit de montaje en panel para 1/2modelos DIN 52 500 213

Kit de montaje en tuberia para 1/2modelos DIN 52 500 212

Kit de software de configuracion y registro de datos 58 077 300
Adaptador para panel de M300 a recorte de 200/2000 58 083 300
Fusible de alimentacion de repuesfo de 5 x 20 mm, 1 A, B

250V, con refraso, Liftlefuse o Hollyland

Pdngase en contacto con su oficina de ventas o representante local de METTLER TOLEDO para
obfener mds informacion acerca de los accesorios disponibles y piezas de recambio.
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16  Especificaciones técnicas

16.1 Especificaciones técnicas generales

Funcional

Caudal De 0 a 9999 GPM, I/min, m3/h

Flujo fotal De 0 a 9 999 999 galones, 37 850 000 litros, 37 850 m3
Velocidad de flujo Equivalente fi/s, m/s

Frecuencia De 1 a 4000 Hz

Resolucion 0,001 Hz

Impulsos de entrada Bajo < 1,0 voltios; Alfo > 1,4 volfios (36 voltios mdx.)
Rendimiento

Precision +0,5 Hz

Repetibilidad +0,2 Hz

Tasa de actualizacion Todas las medidas y salidas se realizan cada 2 segundos

16.2  Especificaciones eléctricas
para las versiones 1/2DIN y 1/4DIN

Requisitos de alimentacion Entre 100 y 240 V CA
0de20a30VCC, bW

Frecuencia De 50 0 60 Hz

Salida de senal dos (modelo monocanal) o cuatro (modelo
de cuatro canales) de 0/4 a 22 mA salidas,
aisladas galvanicamente

Error en las mediciones de salidas analogicas | < 0,5% de la escala completa

, i . - Lineal, bilineal, logaritmica, intervalo

Configuracion de salidas analdgicas "
automatico

Carga madx. 500 Q

Terminales de conexion Terminales desmontables con fornillos

Comunicacion digital Puerto USB, conector tipo B

Controlador de proceso PID Longltuld lde impulsos, control de frecuencia
0 analégico

Terminales de conexion Terminales desmontables con fornillos

Entrada digital Monocanal = 1, cuatro canales = 2

Fusible de alimentacién 1,0 A de fusién lenta tipo FC

Relés 2-SPDT de tipo mecdnico a 250 V CA,
30VCC, 3A
1 SPST NO, 1 SPST NC, a 250 V CA o CC,
0,5A, 10W
2 detipo 260V CA0CC, 0,5A 10W

Retardo de relé de alarma De0a999s

Teclado 5 feclas tdctiles

Pantalla cuatro lineas
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16.3  Especificaciones mecdnicas para las versiones 1/4DIN
(Dc'gnrgng”:f AN, X PIOTy* 90 x 90 x 140 mm (versién 1/4DIN)
Bisel delanfero (Al. x An.) 102 x 102 mm
Profundidad max. 125 mm (sin incluir conectores de conexion rdpida)
Peso 0,6 kg
Material ABS/policarbonato

Grado de aislamiento

IP 65 (parte delantera)/IP 20 (carcasa)

* Al. = altura, An. = anchura, Prof. = profundidad

16.4  Especificaciones mecdnicas para las versiones 1/2DIN
(Dclgingn:f X An. X Prof.)* 144 x 144 x 116 mm
Bisel delantero (Al. x An.) 150 x 150 mm
Prof. mdx. (panel montado) 87 mm (sin incluir conectores de conexion rdpida)
Peso 0,95 kg
Material ABS/policarbonato
Grado de aislamiento IP 65

16.5

* Al. = altura, An. = anchura, Prof. = profundidad

Especificaciones medioambientales para las versiones
1/2DIN y 1/4DIN

Temperatura de almacenamiento

Entre -40y 70 °C

Infervalo de funcionamiento a
temperatura ambiente

Entre =10y 50 °C

Humedad relafiva

De 0 a 95% sin condensacion

Emisiones

De acuerdo con la norma EN55011, clase A

Enforno eléctrico UL

Instalacion (sobretension) de categoria i
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17 Tablas de valores predeterminados
pardmetro subpardmetro valor unidad
Idioma Espafiol
Contraserias administrador 00000
operador 00000
todos los relés (a menos que | retraso 10 S
se especifique lo confrario)
histéresis 5 %
estado normal
modo de pausa ND
Blogueo (activado/desactivado) | no = desactivado
Canal A (monocanal) a flujo gpm
Canal A (monocanal) c flujo total galones
Canal A (monocanal) b (ninguno)
Canal A (monocanal) d (ninguno)
Canal A (cuatro canales) flujo gpm
Canal B (cuatro canales) flujo gpm
Canal C (cuatro canales) flujo gpm
Canal D (cuatro canales) flujo gpm
Canal a (cuatro canales) flujo total galones
Canal b (cuatro canales) flujo total galones
Canal ¢ (cuatro canales) flujo total galones
Canal d (cuatro canales) flujo tofal galones
constantes cal. (para todos los canales) | M=1,0,A=0,0
(para sensores de tipo 2) | Ks =100, Fs =0 | SiF=0, enfonces
ignore estfa fabla
(por ejemplo, un
sensor de tipo 1)
(para sensores de fipo 2) | M = 60
Salida analdgica 1 a - flujo
(monocanal)
2 ¢ — flujo tofal
Salida analdgica 1 Ch A —flujo
(cuatro canales)
2 Ch B —flujo
3 Ch C —flujo
4 Ch D —flujo
todas las salidas modo 4-20 mA
analégicas
tipo Normal
alarma apagado
modo de pausa altimo
Flujo valor 4 mA 0
valor 20 mA 100
Flujo total valor 4 mA 0
valor 20 mA 1 000 000
Punfo de referencia 1 sefial a (monocanal)
A (cuatro canales)
tipo desactivado
valor 1
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pardmetro subpardmetro valor unidad
Relé 1 punfo de referencia 1

retraso 10 S
histéresis 5 %
estado normal
modo de pausa altimo
Punto de referencia 2 sefial ¢ (monocanal)
B (cuatro canales)
tipo desactivado
valor 1
Relé 2 punfo de referencia 2
refraso 10 S
histéresis 5 %
estado normal
modo de espera altimo
Punto de referencia 3 sefal (ninguno)
(monocanal)
C (cuatro canales)
tipo desactivado
valor 1
Relé 3 punfo de referencia (ninguno)
(monocanal)
3 (cuatro canales)
retraso 10 S
histéresis 5 %
estado normal
modo de pausa altimo
Punfo de referencia 4 sefial (ninguno)
(monocanal)
D (cuatro canales)
tipo desactivado
valor 1
Relé 4 punfo de referencia (ninguno)
(monocanal)
4 (cuatro canales)
retraso 10 S
histéresis 5 %
esfado normal
modo de pausa altimo
Puntos de referencia 5-8 | sefial (ninguno)
(solo cuatro canales)
tipo desactivado
valor 1
Relé punio de referencia (ninguno)
refraso 10
histéresis 5
estado normal
modo de pausa altimo
Alarma situacién de alarma todo desactivado
) ningun relé
relé .
asignado
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18 Garantia

METTLER TOLEDO garantiza que este producto estard libre de desviaciones significativas en sus
materiales y mano de obra durante un periodo de un afio a partir de la fecha de compra. Si son
necesarias reparaciones y no son resulfado de abuso o mal uso durante el periodo de garantia,
devuelva el producto envidndolo con gastos prepagados y la reparacién se realizard sin ningun
coste por su parte. EI departamento de atencién al cliente de METTLER TOLEDO determinard si
el problema del producto se debe a algun tipo de desviacién o a un mal uso por parte del
cliente. Los productos fuera del periodo de validez de la garantia se reparardn por un precio
fijado.

La garantia arriba expuesta es la Unica garantia que ofrece METTLER TOLEDO vy sustituye a
cualquier ofra garantia, explicita o implicita, incluidas, aunque sin limitarse a ellas, las garantias
implicitas de comerciabilidad e idoneidad para un propésito concrefo. METTLER TOLEDO no se
hard responsable de ninguna pérdida, gasto o dafio causado, al que se haya contribuido o que
surja de los actos u omisiones del comprador o de terceros, tanto si son resultado de
negligencia como de cualquier otro tipo. En ningln caso, la responsabilidad de METTLER
TOLEDO por cualquier causa o accion superard el coste del articulo en el caso de reclamacion,
basada en contrato, garantia, indemnizacion o responsabilidad exiracontractual (incluyendo
negligencia).

19 Declaracion UL

Mettler-Toledo Thornfon, Inc., 36 Middlesex Turnpike, Bedford, MA 01730 (EE. UU.) ha obfenido
la homologacion de Underwriters Laboratories para los transmisores del modelo 300. Cuentan
con la marca cULus Listed, lo que significa que los productos han sido evaluados segun las
normas ANSI/UL y CSA, aplicables para su uso en EE. UU. y Canadd.
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Ventas y servicio:

Alemania

Mettler-Toledo GmbH
ProzeBanalytik

Ockerweg 3

D-35396 GieBen

Tel. +49 641 507 333
Fax +49 641 507 397
e-mail  prozess@mt.com

Australia

Mettler-Toledo Ltd.

220 Turner Street

Port Melbourne

AUS-3207 Melbourne/VIC
Tel. +61 1300 659 761
Fax +61 3 9645 3935
e-mail info.mtaus@mt.com

Austria

Metftler-Toledo Ges.m.b.H.
SudrandstraBe 17

A-1230 Wien

Tel. +43 1604 19 80

Fax +43 1 604 28 80

e-mail infoprocess.mtat@mt.com

Brasil

Mettler-Toledo Ind. e Com. Lida.

Avenida Tamboré, 418

Tamboré

BR-06460-000 Barueri/SP

Tel. +65 11 4166 7400

Fax +65 11 4166 7401

e-mail mettler@mettler.com.br
service@mettler.com.br

China

Mettler-Toledo Instruments
(Shanghai) Co. Lid.

589 Gui Ping Road

Cao He Jing

CN-200233 Shanghai

Tel. +86 21 64 85 04 35
Fax +86 21 64 85 33 51
e-mail mics@public.sta.net.cn

Corea del Sur
Meftler-Toledo (Korea) Lid.
Yeil Building 1 & 2 F
124-5, YangJe-Dong
SeCho-Ku

KR-137-130 Seoul

Tel. +82 2 3498 3500
Fax +82 2 3498 3555

Dinamarca

Meftler-Toledo A/S
Naverland 8

DK-2600 Glostrup

Tel. +45 43 27 08 00
Fax +45 43 27 08 28
e-mail info.mtdk@mt.com

Eslovaquia

Meftler-Toledo s.r.0.

Hattalova 12/A

SK-83103 Bratislava

Tel. +421 2 4444 12 20-2
Fax +4212 444412 23
e-mail  predaj@mtf.com

Eslovenia

Meftler-Toledo d.o.0.

Pot heroja Trinika 26

SI-1261 Ljubljana-Dobrunje
Tel. +386 1 530 80 50
Fax +386 1562 17 89
e-mail  keith.racman@mt.com

Espaia

Meftler-Toledo S.A.E.

C/Miguel Herndndez, 69-71
ES-08908 L'Hospitalet de Llobregat
(Barcelona)

Tel. +34 902 32 00 23

Fax +34 902 32 00 24

e-mail  mfemki@mt.com

Estados Unidos/Canadd
METTLER TOLEDO

Process Analytics

900 Middlesex Turnpike, Bld. 8
Billerica, MA 01821, USA

Tel. +1 781 301 8800
Tel. gratis +1 800 352 8763
Fax +1 781 271 0681
e-mail miprous@mtf.com

Francia

Mettler-Toledo

Analyse Industrielle S.A.S.

30, Boulevard de Douaumont
F-75017 Paris

Tel. +33 147 37 06 00
Fax +33 147 37 46 26
e-mail  mipro-f@mt.com

Hungaria
Mettler-Toledo Kereskedelmi KFT

India

Mettler-Toledo India Private Limited
Amar Hill, Saki Vihar Road

Powai

IN-400 072 Mumbai

Tel. +91 22 2857 0808

Fax +91 22 2857 5071
e-mail  sales.mtin@mt.com

Inglaterra

Mettler-Toledo LTD

64 Bosfon Road, Beaumont Leys
GB-Leicester LE4 1AW

Tel. +44 116 235 7070
Fax +44 116 236 5500
e-mail  enquire.mtuk@mt.com

Italia
Mettler-Toledo S.p.A.

Via Vialba 42

|-20026 Novate Milanese
Tel. +39 02 333 321
Fax +39 02 356 2973
e-mail

Japon

Mettler-Toledo K.K.

Process Division

6F Ikenohata Nisshoku Bldg.
2-9-7, lkenohata

Taito-ku

JP-110-0008 Tokyo

Tel. +81 3 5815 5606

Fax +81 3 6815 5626
e-mail  helpdesk.ing.jp@mt.com

Malasia
Mettler-Toledo (M) Sdn Bhd

Bangunan Electroscon Holding, U 1-01

Lot 8 Jalan Astaka U8 / 84
Seksyen U8, Bukit Jelufong
MY-40150 Shah Alam Selangor
Tel. +60 3 78 44 58 88

Fax +603 78 45 87 73
e-mail
MT-MY.CustomerSupport@mtf.com

Mexico

Mettler-Toledo S.A. de C.V.
Ejercito Nacional #340

Col. Chapultepec Morales
Del. Miguel Hidalgo
MX-11570 México D.F.

Tel. +52 55 1946 0900

customercare.italiac@mt.com

Repiblica Checa
Mettler-Toledo s.r.0.
Trebohosticka 2283/2
CZ-100 00 Praha 10

Tel. +4202 72123 150
Fax +420272123 170
e-mail  sales.micz@mt.com

Rusia

Mettler-Toledo Vostok ZAO
Sretenskij Bulvar 6/1

Office 6

RU-101000 Moscow

Tel. +7 495 621 56 66
Fax +7 495 621 63 53
e-mail inforus@mt.com

Singapur

Mettler-Toledo (S) Pte. Lid.

Block 28

Ayer Rajah Crescent # 05-01

SG-139959 Singapore

Tel. +65 689000 11

Fax +65 6890 00 12
+65 6890 00 13

e-mail  precision@mt.com

Suecia

Mettler-Toledo AB

Virkesvdgen 10

Box 92161

SE-12008 Stockholm

Tel. +46 8 702 50 00

Fax +46 8 642 45 62

e-mail  sales.mis@mt.com

Suiza

Mettler-Toledo (Schweiz) GmbH
Im Langacher

Postfach

CH-8606 Greifensee

Tel. +41 44 944 45 45
Fax +41 44 944 4510
e-mail  salesola.ch@mt.com

Tailandia

Mettler-Toledo (Thailand) Lid.
272 Soi Soonvijai 4

Rama 9 Rd., Bangkapi

Huay Kwang

TH-10320 Bangkok

Tel. +66 2 723 03 00
Fax +66 27196479
e-mail

e-mail  Sales_MTKR@mt.com Teve u. 41 e-mail  ventas.lab@mt.com MT-TH.CustomerSupport@mt.com
HU-1139 Budapest

Croacia Tel. +36 1288 40 40 Polonia

Mettler-Toledo d.o.o. Fax +36 1 288 40 50 Mettler-Toledo (Poland) Sp.z.0.0.

Mandlova 3 e-mail  mthu@axelero.hu ul. Poleczki 21

HR-10000 Zagreb PL-02-822 Warszawa

Tel. +385 1292 06 33 Tel. +48 22 545 06 80

Fax +385 1295 81 40 Fax +48 22 545 06 88

e-mail mt.zagreb@mt.com e-mail  polska@mt.com

C€
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